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Zastrzezenie

GS1® stara sie unika¢ nieporozumien w swojej polityce wtasnosci intelektualnej (IP), wymagajac od
wszystkich cztonkow grup roboczych, ktore opracowujq ten standard, Wytyczne dotyczace identyfikowalnosci
tworzyw sztucznych w obiegu zamknietym, udzielenia wszystkim uczestnikom GS1 bezptatnej licencji lub
licencji FRAND. Ponadto zwracamy uwage, ze wdrozenie jednej lub wiecej funkcji standardu moze naruszaé
patent lub inng wtasnos¢ intelektualng. Takie patenty lub prawa wtasnosci intelektualnej nie sg objete
obowigzkiem licencyjnym GS1. Zgoda na udzielenie licencji zgodnie z Polityka Wtasnosci Intelektualnej GS1
nie ma zastosowania do praw wtasnosci intelektualnej ani do roszczen stron trzecich, ktore nie byty
zaangazowane w prace grup roboczych.

Przy opracowywaniu niniejszych dokumentow i zawartych w nich standardéw GS1 dotozono najwyzszej
starannosci. GS1, GS1 Niemcy i wszystkie strony trzecie, ktére byly zaangazowane w opracowanie
niniejszego dokumentu, wyraznie oswiadczajq, ze nie mogg byc¢ pociggniete do odpowiedzialnosci w zwigzku z
niniejszym dokumentem ani za jakiekolwiek szkody poniesione przez strony trzecie, w tym szkody
bezposrednie i posrednie, oraz za utrate zyskdw, ktdre powstajg w zwigzku z korzystaniem z tych
standardow.

Ten dokument podlega zmianom w dowolnym czasie i moze zosta¢ zaktualizowany w $wietle nowych zdarzen.
Standardy przedstawione w dokumencie mogq zosta¢ dostosowane do nowych wymogow - w szczegdlnosci
wymogow prawnych - w dowolnym momencie. Dokument moze zawiera¢ chronione znaki towarowe lub logo,
ktdre nie moga by¢ powielane przez osoby trzecie bez zgody posiadacza tych praw.

GS1 Polska naniosta swoje komentarze dot. rynku polskiego i oznaczyta je kolorem pomaranczowym w
dokumencie.
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Zaczeto sie od sygnatu dzwiekowego.

1974 to rok, w ktérym po raz pierwszy zeskanowano kod kreskowy w supermarkecie. Byt to poczatek
zautomatyzowanych kas - i pierwszy rozdziat w historii GS1. Nadajacy sie do odczytu maszynowego kod
kreskowy GS1, ktéry zawiera numer GTIN, stat sie od tego czasu uniwersalnym standardem w globalnej
wymianie towardw. Dzisiaj dziesie¢ miliardow koddw jest skanowanych kazdego dnia. Standardy GS1 to
globalny jezyk wydajnych i bezpiecznych procesdw biznesowych - jezyk, ktérym postugujg sie firmy na
wszystkich kontynentach. Jako czes¢ globalnej sieci wspétpracujemy z naszymi klientami i partnerami w celu
opracowania rynkowych i przyszto$ciowych rozwigzan, ktore maja bezposredni wptyw na sukces ich
dziatalnosci. Obecnie dwa miliony firm z ponad 20 sektoréw na catym Swiecie uzywa naszego jezyka do
jednoznacznej identyfikacji swoich produktow, lokalizacji i aktywow, dzieki czemu moga gromadzié¢
odpowiednie dane i udostepniac je partnerom biznesowym. GS1 - Globalny Jezyk Biznesu.
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Lista skrotow

Skrot Definicja

APIAPI Interfejs programowania aplikacji

BOPET Dwuosiowo zorientowany politereftalan etylenu

BOPP Polipropylen orientowany dwuosiowo

BPMN Model i notacja proceséw biznesowych

CEAP Plan dziatania UE dotyczacy gospodarki o obiegu zamknietym
Rozporzadzenie | Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
CLP substancji i mieszanin

CBV Podstawowe stownictwo biznesowe

CPP Odlewany polipropylen

GS1 DL GS1 Digital Link

DPP Cyfrowy Paszport Produktu

EBAK Kopolimery etylenowo-butyloakrylowe

ESPR Rozporzadzenie w sprawie ekoprojektu dla zrbwnowazonych produktow
EGD Europejski Zielony tad

EPC Elektroniczny Kod Produktu

EPS Polistyren spienialny i ekspandowany

EPCIS Standard wymiany informacji zwigzanych ze zdarzeniami w tancuchu dostaw
EPR Rozszerzona Odpowiedzialno$¢ Producenta (ROP)

EVAC Kopolimery etylenu i octanu winylu

FMCG Szybko zbywalne towary konsumpcyjne

GCP Prefiks firmy GS1

GLN Globalny Numer Lokalizacji

GPC Globalna Klasyfikacja Produktéw

GSMP Proces zarzadzania globalnymi standardami GS1

GTIN Globalny Numer Jednostki Handlowej

GTS Globalny Standard Identyfikowalnosci GS1

HDPE Polietylen o wysokiej gestosci

D Identyfikacja

ILMD Gtowne dane instancji/dziatki
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Skrot Definicja

JSON-LD Serializacja dla Linked Data w oparciu o JavaScript Object Notation

LDPE Polietylen o niskiej gestosci

LGTIN Globalny Numer Jednostki Handlowej w potaczeniu z numerem partii/serii

LLDPE Liniowy polietylen o niskiej gestosci

PA Poliamid

PBT Politereftalan butylenu

PCR/PIR Recykling pouzytkowy / recykling poprzemystowy

PE Polietylen

PET Politereftalan etylenu

PET-A Politereftalan etylenu - amorficzny

PET-C Politereftalan etylenu - krystaliczny

PET-G Politereftalan etylenu - modyfikowany glikolem

PHA Polihydroksyalkaniany

PIB Poliizobutylen

PLA Kwasy polimlekowe

PO Mieszanki zywic PE i PP (poliolefiny)

POS Punkt sprzedazy

PP Polipropylen

PP-B Kopolimer blokowy polipropylenu

PP-R Losowy kopolimer polipropylenu

PPWD Dyrektywa UE dotyczgca opakowan i odpadéw opakowaniowych
2018/852

PPWR Rozporzadzenie UE dotyczace opakowan i odpadéw opakowaniowych

PS Polistyren

PUR Poliuretan

PVAL Alkohol poliwinylowy (w skrécie PVOH lub PVA)

PVC Polichlorek winylu

PVDC Dwuchlorek poliwinylidenu

RFID Identyfikacja radiowa

RIBC Sztywny kontener do tadunkéw masowych sredniej wielkosci

SGTIN Globalny Numer Jednostki Handlowej w potaczeniu z numerem seryjnym
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TPE Elastomer termoplastyczny

UN/CEFACT Centrum Naroddw Zjednoczonych ds. utatwien w handlu i biznesu
elektronicznego

URI Jednolity identyfikator zasobéw uzywany w sieci internetowej

uTC Miedzynarodowy standard czasu

VerpackG Niemiecka ustawa o opakowaniach

Skroét Definicja
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1 Podsumowanie

Chociaz opakowania z tworzyw sztucznych oferujg wiele korzysci, takich jak ochrona i zwiekszona
trwatos¢ produktéw, prowadzg one réwniez do powaznych problemdw Srodowiskowych i
zanieczyszczenia tworzywami sztucznymi. W panstwach czitonkowskich Unii Europejskiej tylko 32,5
procenta produkowanych tworzyw sztucznych jest poddawanych recyklingowi, podczas gdy 67,5
procenta trafia do spalarni lub na wysypiska smieci®. Aby promowac wysokiej jakosci recykling
opakowan z tworzyw sztucznych, potrzebne sg wysitki wszystkich zaangazowanych stron - w celu
wytworzenia nowych opakowan z tworzyw sztucznych ze zuzytych materiatéw opakowaniowych.
Wiele firm chce wzigé na siebie odpowiedzialnos¢ i dgzy do osiggniecia ambitnych celéw poprzez
zwiekszenie mozliwosci recyklingu opakowan i wykorzystanie materiatow pochodzacych z recyklingu.
Jednak dostepnos¢ wysokiej jakosci recyklatow dostosowanych do konkretnych zastosowan jest
nadal ograniczona.

Te wytyczne GS1 Niemcy majg na celu okreslenie procesow i atrybutow umozliwiajgcych tworzenie
opartych na danych sieci wartosci opakowan o obiegu zamknietym. Wspdlne ramy umozliwiajg
wszystkim zainteresowanym stronom dziatanie w sposdb wspierajacy gospodarke o obiegu
zamknietym, umozliwiajgc wymiane danych miedzy wszystkimi podmiotami, z naciskiem na
efektywne gospodarowanie zasobami i uwzglednienie niskiego sladu weglowego, zgodnie z
wymogami Planu dziatania UE dotyczgcego gospodarki o obiegu zamknietym (CEAP).

Poniewaz produkcja opakowan z tworzyw sztucznych wigze sie z dynamicznym i stale zmieniajacym
sie wykorzystaniem (czesciowo poddanych recyklingowi) materiatéw wejsciowych, podstawowe
etapy procesu biznesowego majg byc¢ rejestrowane za pomocg EPCIS. Koncentrujemy sie tutaj na
gromadzeniu ustrukturyzowanych informacji poprzez punkty gromadzenia danych w maszynach
wykorzystywanych w procesach produkgcji i recyklingu opakowan z tworzyw sztucznych. Jest to
podstawa cennych danych z pierwotnego cyklu zycia produktu, potrzebnych dla kolejnych proceséw
biznesowych i partneréw handlowych. EPCIS, wraz z towarzyszacym mu standardem danych CBV,
jest podstawowym standardem GS1 majgcym na celu zwiekszenie widocznosci w firmach lub
sieciach wartosci. Mowiac prosciej, zapewnia on wspodlny jezyk do identyfikacji i gromadzenia tak
zwanych zdarzen EPCIS, dostarczajgc organizacjom informacji o tym, co, kiedy, gdzie, dlaczego i w
jaki sposdb obiekty przechodza przez procesy biznesowe.

Zidentyfikowano sze$¢ zdarzen EPCIS w celu zapewnienia przejrzystosci wzdtuz fizycznych
przeptywow materiatowych opakowan z tworzyw sztucznych. Odpowiedni zestaw atrybutéw ma na
celu zwiekszenie jakosci i ilosci recyklatow poprzez poszerzenie wiedzy na temat sktadu recyklatow,
tym samym umozliwienie bardziej wydajnego i zorientowanego na zastosowanie recyklingu, a takze
$ledzenie udziatu ilosciowego materiatdw pochodzacych z recyklingu w zastosowaniach tworzyw
sztucznych.

Docelowo wytyczne beda zawiera¢ wskazowki dotyczgce wdrazania identyfikowalnosci tworzyw
sztucznych w obiegu zamknietym. Ponadto pomoze zidentyfikowac potrzeby w zakresie
standaryzacji atrybutéw na poziomie globalnym.

1 parlament Europejski, Plastikmll und Recycling in der EU: Zahlen und Fakten (2023)
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2 Wprowadzenie

2.1 Ramy prawne

Przyspieszenie transformacji w kierunku gospodarki o obiegu zamknietym jest jednym z
kluczowych priorytetéow w UE. Komisja Europejska podsumowata ten ambitny plan dziatania w
2019 r. w ramach Europejskiego Zielonego tadu (EGD).

Zgodnie z tymi ambicjami w marcu 2020 r. opublikowano CEAP. Ten plan dziatania strukturyzuje
$rodki i toruje droge do przejscia od gospodarki linearnej do gospodarki o obiegu zamknietym.
Obejmuje to wezwanie do dziatania w zakresie mobilizacji infrastruktury danych w celu:

= $ledzenia produktéw i ich wykorzystania materiatowego,
= Sledzenia podrézy produktéw, komponentdw i materiatow,
= sprawienia, by zawartos¢ surowcoéw wtoérnych w produktach byta mierzalna.

Realizacja tych ambitnych celéw moze sie powies¢ tylko w oparciu o fundamentalng zmiane w
sieciach tancucha wartosci. Punkty gromadzenia danych i dostepu do nich beda wspieraé
fizyczne przeptywy materiatéw. W tym przypadku, wraz z rozporzadzeniem w sprawie
ekoprojektu dla zrownowazonych produktéw (ESPR) opublikowanym w marcu 2022 r.,
wprowadzono kluczowy instrument zapewniajacy przejrzysto$s¢ w catym cyklu zycia produktow:
Cyfrowy Paszport Produktu (DPP).

Wszystkie sektory? objete rozporzadzeniem muszg by¢ w przysztoéci powigzane z odpowiednim
zestawem danych, co doprowadzi do:

= wydtuzenia zywotnosci produktow,
= efektywnego wykorzystania zasobdw,
= odzyskiwania surowcow w celu umozliwienia drugiego cyklu zycia.

Chociaz opakowania nie sg sektorem, na ktorym skupia sie ESPR, procesy i wymiana danych w
sieciach wartosci opakowan o obiegu zamknietym wymagajg podobnego podejscia. W procesie
potrzebny jest unikalny identyfikator, ktdry moze by¢ jednoznacznie wykorzystywany w sposob
miedzysektorowy przez wiele zainteresowanych stron. Dane dotyczace produktdw muszg by¢
udostepniane w ustandaryzowanym jezyku. Przejrzysto$¢ zapewnia mozliwos$¢ zwiekszenia
wydajnosci produktow i opakowan w zakresie zrOwnowazonego rozwoju oraz wzmochienia
pozycji konsumentéw przy podejmowaniu decyzji o zakupie. Zgodnie z ESPR, jednym z
podstawowych warunkéw wstepnych jest kompleksowa interoperacyjnosc oparta na otwartych
standardach - na poziomie technicznym, semantycznym i organizacyjnym.

Nalezy zapewnic¢ interoperacyjnos$¢ w przeptywie towardw i materiatéw oraz umozliwi¢ wymiane
informacji potrzebnych od projektu produktu do ostatniego etapu jego demontazu i ponownego
wykorzystania jego komponentdw lub recyklingu. Wspdlny jezyk danych odblokowuje ekosystem
wspolnej i zdecentralizowanej odpowiedzialnosci za dane, w ktérym kazdy podmiot jest
odpowiedzialny za dostarczanie, udostepnianie i/lub wzbogacanie danych produktu podczas
interakcji z nim.

Zgodnie z EGD, CEAP i strategig UE w zakresie tworzyw sztucznych, w listopadzie 2022 r.
Komisja Europejska opublikowata wniosek dotyczacy rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych, zmieniajgcego rozporzadzenie (UE)
2019/1020 i dyrektywe (UE) 2019/904 oraz uchylajgcego dyrektywe 94/62/WE (PPWR). W
rozporzadzeniu tym ponownie okreslono i zaostrzono wymogi dotyczace przetwarzania
informacji o opakowaniach przez podmioty gospodarcze.

Od 2030 r. wszystkie opakowania z tworzyw sztucznych muszg zawiera¢ minimalny procent
wagowy materiatdw pochodzacych z recyklingu:

e 30 procent dla opakowan wrazliwych na dotyk wykonanych z PET jako gtéwnego
skfadnika, 10 procent dla opakowan wrazliwych na dotyk wykonanych z tworzyw

2 Opakowanie nie jest uwzglednione jako konkretna kategoria produktu w ESPR.

Wersja 1.0, Sierpien 2023 © GS1 Germany GmbH Strona 11 z 83



1

Germany

Circular Plastics Traceability

sztucznych innych niz PET, z wyjatkiem jednorazowych butelek na napoje z tworzyw
sztucznych,

e 30 procent dla jednorazowych butelek na napoje z tworzyw sztucznych,

e 35 procent dla wszystkich innych opakowan.

W 2040 r. zawartos¢ materiatdéw pochodzacych z recyklingu wzrosnie do 50% w przypadku
wrazliwych na kontakt opakowan z tworzyw sztucznych, z wyjatkiem jednorazowych plastikowych
butelek na napoje, oraz do 65% w przypadku jednorazowych plastikowych butelek na napoje i
wszystkich innych opakowan.

Ponadto od 2030 r. wszystkie opakowania powinny nadawac sie do recyklingu. Co wiecej, PPWR
stwierdza, ze zapewnienie identyfikowalnosci opakowan pomoze zidentyfikowac opakowania
niezgodne z przepisami przez podmioty gospodarcze, ktére w zwigzku z tym powinny by¢
zobowigzane do przechowywania informacji o swoich transakcjach w odniesieniu do informacji o
opakowaniach.

Dodatkowo ogdlny zakaz stosowania niektorych produktow z tworzyw sztucznych zgodnie z
dyrektywa (UE) 2019/904 w sprawie tworzyw sztucznych jednorazowego uzytku wspiera europejskq
éciezke w kierunku bardziej odpowiedzialnej produkcji i konsumpcji tworzyw sztucznych. Wymaga
ona réwniez, aby butelki PET sktadaty sie co najmniej w 25 procentach z materiatu pochodzacego z
recyklingu do 2025 r. i w co najmniej w 30 procentach z materiatu pochodzacego z recyklingu do
2030 r.3.

Jesli chodzi o opakowania z tworzyw sztucznych, zasada rozszerzonej odpowiedzialnosci producenta
(ROP) jest kolejnym waznym elementem w postepowaniu z objetoscig opakowan, przywotanym
przez dyrektywe 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych, wymagajqca od
panstw cztonkowskich podjecia niezbednych $rodkdéw w celu zapewnienia, ze sg tworzone systemy w
celu zbierania i recyklingu odpadéw opakowaniowych.

ROP to podejscie do polityki ochrony srodowiska, w ktéorym odpowiedzialno$¢ producenta za produkt
jest rozszerzona o pokonsumencki etap cyklu zycia produktu. ROP jest zwykle rozumiane jako
przeniesienie odpowiedzialnosci z samorzaddéw lub gmin na producentéw, a takze zachecanie
producentéw do uwzgledniania aspektéw srodowiskowych na etapach projektowania produktu. ROP
ma na celu zmniejszenie wptywu produktow na $rodowisko, od produkcji po wycofanie z
eksploatacji. W tym wzgledzie zachety do zréwnowazonego rozwoju sa kluczowym parametrem
projektowym dla optymalnego ROP. Systemy ROP dla opakowan opierajg sie na systemie opfat,
ktore sg przypisywane do opakowan w oparciu o rodzaj materiatu (np. plastik, papier, metal) i
wage. W ten sposéb ROP umozliwia finansowanie zbiérki w celu recyklingu materiatéw
opakowaniowych. Ekomodulacja to podejscie, w ramach ktérego optaty te sg skonstruowane zgodnie
ze wzgledami srodowiskowymi i celami politycznymi. Ekomodulacja optat ROP jest jednym z
waznych podejs$¢ do tworzenia konkretnych zachet.

Rynek niemiecki

Niemiecka ustawa o opakowaniach (VerpackG) transponuje dyrektywe 94/62/WE w sprawie
opakowan i odpadéw opakowaniowych do prawa niemieckiego. W odniesieniu do recyklingu,
niemiecka ustawa o opakowaniach wymaga kwot recyklingu dla réznych materiatéw
opakowaniowych.

¢ Co najmniej 90 procent masy tworzyw sztucznych ma by¢ poddawane recyklingowi. Do 2022
roku 70 procent tego wskaznika odzysku musi by¢ zapewnione poprzez recykling
mechaniczny.

e 0Od 2025 r. ustawa o opakowaniach przewiduje réwniez ponowne wykorzystanie materiatéw
pochodzacych z recyklingu. W zwigzku z tym jednorazowe plastikowe butelki na napoje PET
muszg sktadac sie co najmniej w 25 procentach z materiatéw pochodzacych z recyklingu.
Obowigzek stosowania materiatéw pochodzacych z recyklingu w jednorazowych plastikowych
butelkach na napoje zostanie rozszerzony od 2030 r., tak aby musiaty one sktadac sie w co

3 Mozliwe do obliczenia jako srednia dla wszystkich butelek PET wprowadzonych do obrotu na terytorium
danego panstwa cztonkowskiego
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najmniej 30 procentach z materiatow pochodzacych z recyklingu, niezaleznie od rodzaju
polimeru®.

e Paragraf 21 ustawy o opakowaniach reguluje motywacyjng strukture optat partycypacyjnych
promujacych ekologiczne wzornictwo.

o zgodnie z sekcjg 21 (1) nr 1: wykorzystanie materiatéw i kombinacji materiatow,
ktére pozwalajgq na jak najwyzszy procent recyklingu, biorgc pod uwage praktyke
sortowania i odzysku, oraz

o zgodnie z sekcjg 21 (1) nr 2: wykorzystanie recyklatéw i surowcéw odnawialnych.

Rynek polski

Polska ustawa z dnia 13 lipca 2023 r. znowelizowata ustawe o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi oraz niektore inne ustawy?>. Powstaty ramy polskiego systemu kaucyjnego, ktory
ma ruszy¢ od 1 pazdziernika 2025 r.

Nowelizacja ustawy zawiera minimalne ilosci recyklingu dla réznych materiatéw opakowaniowych.
Butelki PET, puszki metalowe i butelki szklane wielokrotnego uzytku maja by¢ odzyskiwane w 77%
od 2025 r. Od 2026 r. recykling ma dojs¢ do 81%, a w 2029 r. do 90%.

W odniesieniu do $redniej europejskiej recykling w Polsce rozwija sie znacznie wolniej. Ilo$¢
odpadow poddana recyklingowi wzrosta w Europie od roku 2018 o0 22,5%. W Polsce tylko o 8,7%.
Uzyskany w 2022 roku poziom (21%) jest réwniez nizszy od sredniej dla catej Europy (26,9%). W
Polsce duza czes$¢ odpaddw tworzyw sztucznych jest w dalszym ciggu sktadowana. W 2022 r. udziat
odpadow, ktore trafity na wysypiska (44%) byt prawie dwukrotnie wyzszy od $redniej europejskiej
(23,5%).

W Polsce w 2022 r. zebrano 2 132 000 ton odpaddéw tworzyw sztucznych®. Jedynie 452 000 ton
podano recyklingowi, 750 000 ton poddano odzyskowi energii. Az 930 000 ton przekazano na
wysypiska. Stabilny wzrost ilosci odpaddéw poddawanych recyklingowi to pozytywne zjawisko.
Natomiast dynamika rozwoju recyklingu jest wyraznie nizsza niz w przypadku odzysku energii.

Sytuacja prawna jest do$¢ zmienna, poniewaz trwajg dyskusje na réznych szczeblach krajowych i
europejskich. Jesli krajowe lub europejskie wymogi ulegng zmianie lub stang sie bardziej
szczego6towe, niniejsze Wytyczne wdrozeniowe GS1 Niemcy mogg wymagac odpowiedniej
aktualizacji.

2.2 Sytuacja obecna i dalsze dziatania

Do 2050 r. zuzycie odpowiednich materiatdow’ podwoi sie, a wytwarzanie odpadéw wzrosnie o 70
procent8. Potrzebne sg srodki we wszystkich sektorach przemystu, aby poprawic¢ efektywnosc
wykorzystania zasobdw i zmniejszy¢ ilos¢ odpaddéw. Globalne faricuchy wartosci wkrétce ulegng
zmianie; zréwnowazony rozwdj produktéw staje sie coraz bardziej istotny dla wszystkich partneréow
biznesowych. Powody sa dwojakie: z jednej strony jest to spowodowane przez spoteczenstwo i jego
pragnienie stworzenia bardziej zréwnowazonych produktéw. Z drugiej strony - przepisami na
szczeblu europejskim, takimi jak Zielony tad UE i Plan dziatania dotyczacy gospodarki o obiegu
zamknietym.

Istnieje kilka sektoréw intensywnie korzystajgcych z zasobdw, ktére musza przeksztatcic sie z
gospodarki liniowej w gospodarke o obiegu zamknietym. Jednym z gtéwnych sektordéw sq
opakowania - zwtaszcza opakowania z tworzyw sztucznych. Plastik jest waznym materiatem, ktory
stanowi centralng czes$¢ naszej gospodarki i naszego codziennego zycia. Korzysci sg wielorakie: w

4 Mozliwos$¢ obliczenia $redniej dla wszystkich butelek PET wprowadzonych do obrotu na terytorium danego
panstwa cztonkowskiego.

> Ustawa z 13 lipca 2023 r. Akt prawny

6 Raport-roczny-Fundacji-PlasticsEurope-Polska.pdf

7 Takich jak biomasa, paliwa kopalne, metale i mineraty.

8 Plan dziatania dotyczacy gospodarki o obiegu zamknietym (2020)
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dziedzinie opakowan materiat ten przyczynia sie do bezpieczenstwa produktéw, a tym samym
umozliwia zmniejszenie ilosci odpadow, zwtaszcza odpaddw zywnosciowych. Jednak sposdb, w jaki
plastik jest obecnie produkowany, uzywany i utylizowany, nie pomaga w realizacji podejscia
cyrkularnego. Wrecz przeciwnie, czesto szkodzi srodowisku, poniewaz odpady z tworzyw sztucznych
trafiajg do natury lub sa spalane i nie sg poddawane recyklingowi w celu wykorzystania w drugim
cyklu zycia.

Opakowania z tworzyw sztucznych czesto majg ztozong strukture i sg wykonane z réznych
materiatéw. Obecnie informacje dotyczace recyklingu pochodzace z proceséw produkcji tworzyw
sztucznych nie sg ani gromadzone w znormalizowany sposob, ani udostepniane w ustrukturyzowany
sposob. Jednak to witasnie ta baza informacji jest potrzebna, z jednej strony, aby moc spetnic¢
wymogi prawne w przysztosci, a z drugiej strony, aby umozliwi¢ skuteczny recykling w celu
odzyskania wysokiej jakosci recyklatow.

Jednym z waznych krokéw w kierunku wiekszej cyrkularnosci w sieciach wartosci tworzyw
sztucznych jest zapewnienie przejrzystosci wzdtuz istniejacych fizycznych przeptywow materiatdw.
Wspdlne ramy danych umozliwiajg wszystkim zaangazowanym interesariuszom dziatanie w interesie
gospodarki o obiegu zamknietym, umozliwiajac udostepnianie danych o produktach wszystkim
podmiotom, z naciskiem na efektywne gospodarowanie zasobami i uwzglednienie niskiego $ladu
weglowego. Poniewaz sie¢ wartosci w sektorze opakowan z tworzyw sztucznych jest bardzo ztozona i
zaangazowanych jest w nig wiele grup interesariuszy, wspotpraca miedzy firmami jest warunkiem
wstepnym przejscia na gospodarke o obiegu zamknietym. W tym kontekscie rola standaryzacji staje
sie jeszcze wazniejsza. Tylko wtedy, gdy informacje sq ustrukturyzowane i znormalizowane, mogg
by¢ udostepniane wszystkim interesariuszom w sieci wartosci, umozliwiajac interakcje i wspotprace.
Znormalizowane dane pomagajq zoptymalizowac procesy, ktore wydtuzajg cykl zycia materiatow i
produktow. Uzywanie wspdlnego jezyka jest jedynym sposobem na osiggniecie poziomu wydajnosci
wymaganego w gospodarce o obiegu zamknietym. I wreszcie, poniewaz dane te bedg w wiekszosci
przetwarzane przez maszyny, kluczowe znaczenie ma interoperacyjnosc¢ systemoéw informatycznych
wykorzystujgcych wspdlny jezyk.

Jednak samo zapewnienie przejrzystosci w sieci wartosci opakowan z tworzyw sztucznych nie
wystarczy, aby sprostac wielu wyzwaniom zwigzanym z zanieczyszczeniem tworzywami sztucznymi
lub zmianami klimatu. Kluczowe jest uwzglednienie hierarchii postepowania z odpadami. Tak wiec
podstawg jest minimalizacja ilo$ci opakowan, poczawszy od zmniejszenia ilosci materiatéw
opakowaniowych i wprowadzenia opakowan wielokrotnego uzytku tam, gdzie to mozliwe. W
przypadku opakowan, ktérych nie mozna uniknag¢, recykling po zakonczeniu eksploatacji jest
kluczowym rozwigzaniem umozliwiajgcym tworzenie sieci o obiegu zamknietym. Dlatego tez
projektowanie recyklingu opakowan z tworzyw sztucznych jest warunkiem wstepnym dla wszystkich
kolejnych etapdw sieci wartosci i powinno by¢ traktowane z najwyzszym priorytetem przez
wszystkich zaangazowanych interesariuszy. Ponadto wydajnos¢ systemdw recyklingu - od zbidrki i
sortowania po sprzedaz materiatdow pochodzacych z recyklingu - musi ulec poprawie w skali
globalnej. Wazne jest, aby uwolni¢ potencjat bardziej wydajnego recyklingu w celu zwiekszenia ilosci
recyklatéw o odpowiedniej jakosci. Wszystkie firmy w tancuchu wartosci sg odpowiedzialne za
przyczynienie sie do sukcesu tych systeméw i celdw.

3 Zakres i docelowi odbiorcy

Wytyczne GS1 Niemcy zostaly opracowane na poziomie krajowym, w oparciu o wktad firm
prowadzacych dziatalno$¢ krajowg i miedzynarodowq. W zwigzku z tym mogg by¢ stosowane poza
granicami kraju.

Opisujg one etapy procesu produkcji tworzyw sztucznych i wymieniajg atrybuty danych istotne z
punktu widzenia recyklingu na potrzeby transferu danych. Atrybuty danych istotne dla recyklingu w
rozumieniu niniejszych wytycznych to te, ktore majg wptyw na wytwarzanie recyklatow
zorientowanych na zastosowanie lub identyfikowalnos$¢ zawartosci materiatdw pochodzacych z
recyklingu w kompozycjach opakowaniowych. Zapewnienie przejrzystosci w odniesieniu do tych
wiasciwosci oferuje mozliwos¢ wykorzystania niezbednego potencjatu do napedzania obiegu
zamknietego cyklu zycia opakowan. Przedstawia on podstawy znormalizowanego modelu danych dla
danych istotnych dla recyklingu w branzy opakowan z tworzyw sztucznych, ktéry stanowi punkt
wyjscia dla proceséw cyrkularnych i ich operacjonalizacji. W tym podejsciu do identyfikacji i
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gromadzenia (a nie przechwytywania i dostarczania) danych dotyczacych widocznosci
wykorzystywane sg standardy GS1 w zakresie udostepniania danych - Elektroniczna Ustuga
Informacji o Kodach Produktow 2.0 (EPCIS2.0) i Podstawowe Stownictwo Biznesowe 2.0 (CBV 2.0).

Obecnie temat plastikowych opakowan o obiegu zamknietym ewoluuje w bardzo
dynamiczny sposoéb:

e W europejskich i krajowych ramach prawnych spodziewane sa dalsze zmiany i
aktualizacje aktow prawnych, dyrektyw i rozporzadzen.

o Istnieje wiele lokalnych i globalnych inicjatyw branzowych zwigzanych z tematem
sieci wartosci opakowan o obiegu zamknietym. Potencjalne wyniki, w
szczegolnosci jesli chodzi o wykorzystanie standardow GS1, moga mie¢ wplyw na
podejscie opisane w Wytycznych GS1 Niemcy.

o Zidentyfikowane luki w standaryzacji wynikajace z krajowego rozwoju zostana
przekazane do globalnego procesu zarzadzania standardami GS1 (GSMP). Moze to
zaowocowac¢ nowymi aspektami, ktore rowniez powinny zosta¢ wziete pod uwage.

Prowadzi to do tego, Zze niniejsze Wytyczne GS1 Niemcy musza by¢ regularnie
przegladane i w razie potrzeby aktualizowane.

3.1 Zakres
Zakres mozna zdefiniowaé w trzech kategoriach z nastepujacymi opisami:
1. Materialy
e ztworzyw sztucznych, w tym réwniez z papieru i aluminium,

e zwlaszcza termoplastyczne, poniewaz szczegolnie nadajq sie one do dalszego przetwarzania
recyklatéw, w tym materiatéw kompozytowych.

2. Zastosowania

e opakowania zwigzane z przemystem dobr szybkozbywalnych (FMCG) (np. kosmetyki,
opakowania zywnosci).

3. Przypadki uzycia

Identyfikacja atrybutéw danych strukturalnych:

e 0golny wzrost jakosci i ilosci recyklatow poprzez zwiekszenie wiedzy na temat skfadu
recyklatéw, a tym samym umozliwienie bardziej wydajnego i ukierunkowanego na
zastosowania recyklingu.

e Sledzenie i monitorowanie udziatu iloSciowego materiatéw pochodzacych z recyklingu w
zastosowaniach zwigzanych z tworzywami sztucznymi.

Niemniej jednak mozliwe jest rdwniez zastosowanie tego podejscia do innych zastosowan
przemystowych, np. folii rolniczych. Wazna jest réwniez identyfikacja podstawowych atrybutéw
danych, dotyczacych mozliwosci recyklingu lub sladu weglowego opakowan.

3.2 Grupa docelowa

Wytyczne sg istotne dla wszystkich interesariuszy zaangazowanych w cykl zycia opakowan z
tworzyw sztucznych. Szczegodlny nacisk ktadziemy na etapy procesu realizowane przez producentow
sprzetu, dlatego gtéwnymi odbiorcami docelowymi sa producenci maszyn wraz z uzytkownikami
tego sprzetu, zwiaszcza partnerzy biznesowi z procesu produkcji i recyklingu tworzyw sztucznych.
Poczatkowo skupiamy sie na zastosowaniach w branzy FMCG.

Wspdlny jezyk biznesowy i ustrukturyzowane dane na poczatku cyklu zycia przyniosg réwniez
korzysci partnerom biznesowym na pdzniejszych jego etapach i zapewnig podstawe do
skalowalnosci i unikania indywidualnych rozwigzan, a takze przyczynig sie do zgodnos$ci z prawem.

W ramach planu dziatania na rzecz gospodarki obiegu zamknietego mamy zamiar wtgczy¢ ten
tematu do edukacji oraz transferu wiedzy, a wytyczne moga wspierac te wysitki.
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4 Waga standardow GS1 w identyfikowalnosci tworzyw
sztucznych w obiegu zamknietym

Standardy GS1 sg najczesciej stosowanym systemem standardow biznesowych na $wiecie®.
Wykorzystanie istniejgcych otwartych standardéw réwniez do celéw obiegu zamknietego nie tylko
umozliwi skuteczne zarzadzanie techniczne i nadzér nad wdrazaniem systemoéw takich jak systemy
EPR (ROP), ale takze wzmocni pozycje konsumentéw dzieki zwiekszonej przejrzystosci tancucha
wartoscit?,

Standardy GS1 s podzielone na trzy wymiary: Identyfikacja, Gromadzenie i
Wspoétdzielenie:

1. Standardy GS1 umozliwiajg firmom identyfikacje produktéw, dokumentdéw, lokalizacji
fizycznych i nie tylko. Poniewaz identyfikatory GS1 sg unikalne w skali globalnej, mogg by¢
wspotdzielone miedzy organizacjami, zwiekszajac widocznos¢ tancucha dostaw dla partneréw
handlowych na catym s$wiecie np. Globalny Numer Jednostki Handlowej (GTIN) moze by¢
wykorzystywany przez firme do jednoznacznej identyfikacji wszystkich jej produktéw
handlowych.

2. Identyfikatory GS1 mogaq by¢ przedstawiane w réznych nosnikach danych np. kodach
kreskowych lub znacznikach EPC/RFID, aby umozliwi¢ automatyczne gromadzenie danych.

3. Mozna je réwniez wykorzystywaé w komunikacji elektronicznej, poprawiajac szybkos¢ i
dokfadnos¢ wspétdzielenia danych podstawowych, danych transakcyjnych i danych
zwigzanych ze Sledzeniem.

Identyfikowalno$¢ opakowan z tworzyw sztucznych w sieci wartosci tworzyw sztucznych jest
mozliwa gtdownie dzieki wykorzystaniu danych dotyczacych widocznosci. W niniejszym przypadku
uzycia informacje istotne dla recyklingu sg gromadzone i udostepniane na poziomie partii za
posrednictwem maszyn w procesach recyklingu i produkcji. W wyniku dynamicznego procesu
produkcyjnego, wtasciwosci wytwarzanych produktéw, takich jak surowce, komponenty opakowan
lub opakowania koncowe, zalezg od indywidualnych wtasciwosci ich materiatdéw wejsciowych na
poziomie partii, ktére moga sie rézni¢. Do wymiany takich danych wykorzystywany jest EPCIS i Core
Business Vocabulary.

9 https://www.gsl.org/
10 Deloitte (2022), Wptyw miedzynarodowych, otwartych standardéw na obieg zamkniety w Europie, s. 5.
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IDENTYFIKACJA: Standardy GS1 do identyfikacji

Globalny Numer Globalny Numer Seryjny Numer Globalny Identyfikator Globalny Identyfikator Globalny Numer
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GROMADZENIE: Standardy GS1 dla kodéw kreskowych i EPC/RFID
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WSPOLDZIELENIE: Standardy GS1 do wymiany danych

DANE PODSTAWOWE Siec Globalnej Synchronizacji Danych (GDSN) DANE TRANSAKCYJNE eCom (EDI) DANE O ZDARZENIU Serwis Informacyjny EPC (EPCIS)
+ INTEROPERACYJNOSC >
DANE PODSTAWOWE DANE O LOKALIZAC SLEDZENIE WYSYEKI TRACEABILITY SLEDZENIE PRODUKTU POCHODZENIE ZAMOWIENIE
O PRODUKCIE /TOWARU WYCOFANIE PRODUKTU AVIZO WYSYLKI/FAKTURA

Rysunek 4-1: System standardéw GS1: Identyfikacja - Gromadzenie - Wspotdzielenie

4.1 Obiekty identyfikowalne

Kazde opakowanie lub jego element oraz kazdy wktad do opakowania lub jego elementu podczas
produkcji ma znaczenie dla kolejnych etapéw w sieci wartosci opakowan o obiegu zamknietym.

Sgq to obiekty identyfikowalne zgodnie z Globalnym Standardem Identyfikowalnosci GS1 (GTS),
poniewaz ich droga przez produkcje opakowan z tworzyw sztucznych musi by¢ okreslona i
obserwowana. GTS wymienia wszystkie dostepne identyfikatory GS1 dla takich obiektéw. W kontekscie
cyrkularnych opakowan z tworzyw sztucznych, GTIN jest najwazniejszym identyfikatorem, ktéry nalezy
wzigc¢ pod uwage.

Identyfikowalnos¢, czyli mozliwos¢ przesledzenia historii, zastosowania lub lokalizacji obiektu, takiego
jak surowiec lub opakowanie konsumenckie, jest niezbednym wymogiem dla poprawy efektywnosci
wykorzystania zasobdw i umozliwienia tworzenia sieci tworzyw sztucznych o obiegu zamknietym. W
oparciu o standardy GS1, GTS pomaga firmom i branzom w projektowaniu i wdrazaniu systemow
identyfikowalnosci poprzez:

e zapewnienie metodologii dla firm do wykorzystania przy opracowywaniu wymagan dotyczacych
projektowania systemow identyfikowalnosci, ktére odpowiadajg ich potrzebom i celom.

e stuzac jako podstawowy punkt wyjscia dla sektorowych, regionalnych i lokalnych standardéw i
wytycznych.

GTS jest dostepny pod adresem https://www.gsl.org/standards/gs1-global-
traceabilitystandard/current- standard

4.1.1 Globalny Numer Jednostki Handlowej (GTIN)

GS1 definiuje artykuty handlowe jako produkty lub ustugi, ktére sg wyceniane, zamawiane lub
fakturowane w dowolnym punkcie tancucha dostaw. Numer GTIN identyfikuje zatem rodzaje ustug
lub produktéw na kazdym poziomie produktu, np. jednostke konsumencka, opakowanie posrednie,
zbiorcze, palete itp. W konsekwencji kazdemu opakowaniu konsumenckiemu i kazdemu poziomowi
hierarchii opakowania produktu przypisany jest wtasny numer GTIN. Ponadto kazdemu opakowaniu i
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elementowi opakowania gotowego produktu oraz kazdemu materiatowi potrzebnemu do jego
wytworzenia, takiemu jak recyklat lub substraty, nalezy przypisa¢ wtasne numery GTIN, poniewaz
sg one potrzebne do wypetnienia komunikatow o zdarzeniach EPCIS i udzielenia jednoznacznych
odpowiedzi na pytanie "co", wyjasnione ponizej. Zasady GTIN i sposob zarzadzania przydzielonymi
numerami GTIN s zdefiniowane w Specyfikacjach Ogélnych GS1 i na stronie
https://www.gsl1.org/1/qgtinrules//en/https://www.gsl.org/1/qgtinrules//en

PL: https://gsipl.org/app/uploads/2023/04/Specyfikacje-Ogolne-2024.pdf

W odniesieniu do szczegoétowosci identyfikacji produktu nalezy wyréznié trzy poziomy:

1. Sam numer GTIN odnosi sie do poziomu klasy, a tym samym do typu produktu, co pozwala
odrozni¢ dany produkt od innych, nawet tego samego rodzaju. W celu rozréznienia w
obrebie klasy, numer GTIN musi by¢ potaczony z dodatkowymi atrybutami.

2. LGTIN taczy numer GTIN z numerem partii, ograniczajac liczbe identyfikowalnych
przedmiotow o tym samym numerze GTIN do mniejszej grupy przypadkéw (na przykiad
przedmiotéw wyprodukowanych w tym samym okresie).

3. SGTIN jest potaczeniem numeru GTIN i numeru seryjnego i stuzy do identyfikacji
pojedynczej instancji. Liczba identyfikowalnych obiektdw o tym samym identyfikatorze jest
ograniczona do jednej indywidualnej instancji.

Ze wzgledu na dynamiczne procesy w produkcji i recyklingu, wiele danych w produkcji tworzyw
sztucznych w obiegu zamknietym dotyczy tylko matych grup instancji, a LGTIN jest odpowiednim
poziomem szczegdtowosci. Wiasnie dlatego zdarzenia EPCIS w rozdziale odnoszg sie do LGTINOw.

4.1.2 Globalny Numer Lokalizacyjny (GLN)

Globalny Numer Lokalizacyjny (GLN) stuzy do identyfikacji lokalizacji fizycznej lub organizacji jako
podmiotu gospodarczego. Stuzy jako klucz dostepu do danych o partnerze handlowym lub lokalizacji
takich jak: adres fizyczny, rodzaj miejsca lokalizacji, dane teleadresowe, numery REGON, NIP itp. To
globalnie unikalny identyfikator, ktory pozwala firmom odpowiedzie¢ na pytania ,kto?” i ,gdzie?” w
ich wiasnej organizacji i w catym taricuchu dostaw.

Numer GLN moze by¢ stosowany na przyktad do identyfikacji:
e spotki jako podmiotu prawnego,
e lokalizacji fizycznych, takich jak magazyny lub bramy dokowe,
o fizycznych podlokalizacji tzw. sublokalizacji, takich jak miejsce maszyny w magazynie.

Zasady przydzielania i zarzadzania Globalnym Numerem Lokalizacyjnym sa dostepne pod tym
linkiem: https.//www.gs1.org/1/glnrules//en/.

Uwaga: Numer GLN moze by¢ potgczony z rozszerzeniem GLN. Jednakze, podczas gdy dany numer
GLN moze by¢ uzywany do identyfikacji strony i oddzielnie do identyfikacji lokalizacji, sktadnik
rozszerzenia GLN jest powigzany wytacznie z fizyczng lokalizacja. Poza tym sktadnik rozszerzajacy
GLN moze by¢ uzywany wytacznie wewnetrznie przez organizacje lub w drodze wzajemnego
porozumienia miedzy partnerami w celu identyfikacji podlokalizacji na lub w obrebie lokalizacji GLN
identyfikujacej fizyczng lokalizacje, takiej jak doktadna linia produkcyjna lub maszyna.

4.2 GS1 Digital Link

Standard GS1 Digital Link umozliwia wyrazenie dowolnego identyfikatora GS1, takiego jak GTIN lub
SGTIN, jako internetowego identyfikatora URI, dzieki czemu mozna je bezposrednio wyszukiwaé w
sieci. Na tej podstawie identyfikatory GS1 mogg dziata¢ jako zrodto faktow i twierdzen na ich temat,
ktore mogg by¢ odczytywane przez cztowieka lub maszyne.

W odniesieniu do komunikatéw EPCIS dotyczacych recyklingu, opisanych ponizej dla wszystkich
identyfikatoréw obiektow i lokalizacji, nalezy stosowac identyfikatory GS1 Digital Link (DL) URI
zamiast identyfikatorow EPC URI/EPC Class URI. Wiecej informacji mozna znalez¢ w zasadach
projektowania zdarzen w rozdziale 5.4.
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Na przyktad, numer GTIN z numerem partii reprezentowany w GS1 Digital Link moze wygladac¢
nastepujaco: https://id.example.com/01/04012345111118/10/L0T123.

Specyfikacja standardu GS1 Digital Link jest dostepna pod adresem
https://www.gsl1.org/standards/qs1-digital-link

4.3 EPCIS do udostepniania danych dotyczacych widocznosci

EPCIS 2.0 to gtéwny standard GS1 dotyczacy wymiany informacji zwigzanych ze zdarzeniami w
tancuchu dostaw. Informacje o zarejestrowaniu w EPCIS danego obiektu przyjmujg forme ,zdarzen”.
Odnosza sie one do poszczegdlnych dziatan w tancuchu dostaw. Zdarzenie EPCIS definiuje np. dla
unikalnego obiektu (palety), np. zidentyfikowanego przy pomocy odczytu znacznika radiowego
EPC/RFID - globalnego identyfikatora GS1, ze zostat on odebrany w okreslonym centrum
dystrybucji (lokalizacja), okreslonego dnia i o okreslonej godzinie.

Poniewaz produkty przemieszczajg sie od dostawcy do producenta, a nastepnie do dystrybutora i
sprzedawcy detalicznego, a ostatecznie do konsumenta, dane dotyczace identyfikowalnosci sg
generowane na kazdym etapie. EPCIS i towarzyszacy mu standard danych, Core Business
Vocabulary, umozliwiajg réznym aplikacjom tworzenie i udostepnianie danych o zdarzeniach, co ma
kluczowe znaczenie dla interoperacyjnych systemoéw identyfikowalnosci.

"Obiekty" w kontekscie EPCIS zazwyczaj odnoszg sie do obiektow fizycznych, ktore sg
identyfikowane na poziomie klasy (np. GTIN lub LGTIN) lub instancji (SGTIN) i ktore sg obstugiwane
na etapach fizycznej obstugi w ramach ogdlnego procesu biznesowego. Przyktady takich obiektéw
fizycznych obejmuja jednostki handlowe (produkty) lub aktywa zwrotne itp. Dane EPCIS sktadajq sie
ze "zdarzen widocznoséci", z ktérych kazde jest zapisem zakonczenia okreslonego etapu procesu
biznesowego w odniesieniu do jednego lub wiekszej liczby obiektow.

Krytyczne zdarzenia $ledzace (CTE) z kluczowymi elementami danych (KDE) oparte na EPCIS i CBV
zapewniaja wszystkim zainteresowanym stronom wspdlny widok nastepujacych elementow:

e Kto lub jakie strony sa zaangazowane?
e Jaki produkt jest wytwarzany?
e Gdzie odbywa sie zdarzenie transformacji obejmujace produkt?
¢ Kiedy ma miejsce zdarzenie transformacji obejmujace produkt?
e Dlaczego produkt znajduje sie w tym miejscu i w tym czasie?
e Jaki proces biznesowy ma miejsce?
e Jaki etap procesu odbywa sie w ramach sieci wartosci opakowan z tworzyw sztucznych?
e Jaki byt/jest stan produktu?
W rozdziale 5.5 podejscie EPCIS opisaliSmy na przyktadzie.

Specyfikacje standardu EPCIS sg dostepne pod adresem: https://www.gsl.org/standards/epcis

4.4 Podstawowe stownictwo biznesowe GS1 (CBV)

GS1 Core Business Vocabulary (CBV) jest standardem towarzyszacym EPCIS i okresla strukture
stownikéw oraz konkretne wartosci dla elementéw stownikdw w zdarzeniach EPCIS.

Identyfikatory stownictwa i definicje zawarte w niniejszym standardzie majg na celu zapewnienie, ze
wszystkie strony wymieniajgce dane EPCIS przestrzegajg wspdlnych zasad sktadni i majg wspolne
zrozumienie semantycznego znaczenia tych danych.

Poniewaz umozliwienie obiegu zamknietego w opakowaniach z tworzyw sztucznych wymaga, aby
zdarzenia EPCIS przekazywaty kompleksowe dane istotne dla tego obszaru zastosowan, niniejsze
wytyczne okreslajg szereg pdl rozszerzen i wartosci kodow specyficznych dla danej domeny (patrz
rozdziat 5.3 i zatgcznik A.1). Aby w jak najwiekszym stopniu przestrzega¢ Zasad Architektury GS1
(np. interoperacyjnos¢, perspektywicznos¢, niepowielanie i ponowne wykorzystanie komponentéw),
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niniejsze wytyczne zalecajg wykorzystanie Stownika Internetowego GS1 (patrz nastepny akapit) dla
wszystkich tych ostatnich.

Specyfikacje standardu CBV sg dostepne pod adresem https://ref.gs1.org/quidelines/epcis-cbv/.

4.5 Internetowa terminologia GS1

Web Vocabulary GS1 (WebVoc) gromadzi terminy zdefiniowane w réznych standardach i systemach
danych GS1 i udostepnia do ogdlnego uzytku zgodnie z zasadami Linked Data. Jest to zewnetrzne
rozszerzenie schema.org, ktére umozliwia wyrazanie dalszych szczegdtéw dotyczacych produktéw,
zasobdw i innych podmiotéw za pomoca technologii Linked Data.

W kontekscie niniejszych wytycznych zaletg korzystania z WebVoc jest to, ze wszystkie pola i
wartosci sg zdefiniowane na poziomie globalnym i zawierajq definicje dostepne online. Co wiecej,
wszystkie klasy, atrybuty i wartosci kodow WebVoc sg internetowymi identyfikatorami URI, co
utatwia zaréwno integracje, jak i skalowalnos¢. Co wiecej, kazde pole rozszerzenia EPCIS i tak musi
by¢ prawidtowym identyfikatorem URI, co jest nieodtacznie zwigzane z korzystaniem z WebVoc.

Terminy WebVoc i ich definicje pochodza z istniejgcych standardéw GS1 (np. GDSN). W odniesieniu
do niniejszych wytycznych nazwy pdl (tj. klasy lub atrybuty) sg zdefiniowane w specyfikacji zdarzen
EPCIS (patrz rozdziat 5.4), natomiast wartosci kodow sg wymienione w zatgczniku 7.

Niektdre z pdl rozszerzen specyficznych dla domeny i wartosci koddéw nie sg obecnie dostepne w
WebVoc. Bedzie to przedmiotem przysztych globalnych prac normalizacyjnych (GSMP). Po przejsciu
przez GSMP, niniejsze wytyczne zostang odpowiednio zaktualizowane.

WebVoc jest dostepny pod adresem https://www.gsl.org/gsi-web-vocabulary

5 Procesy i podejscie do udostepniania danych w celu
umozliwienia tworzenia sieci wartosci opakowan o obiegu
zamknietym

Dzieki EPCIS jako globalnemu otwartemu standardowi mozliwe jest przetwarzanie danych i zdarzen
widocznosci dla cyklu zycia opakowan z tworzyw sztucznych w jednym wspdlnym jezyku
biznesowym. Zgodnie z wytycznymi GS1 dotyczacymi definiowania zdarzen EPCIS, ponizsze
rozdziaty obejmuja rézne kroki w celu udokumentowania odpowiednich zdarzen widocznosci w
matrycy danych widocznosci.

Link do Wytycznych GS1 jest dostepny tutaj: https://www.gsl.org/standards/epcis-and-cbv-
implementation-quideline

5.1 tancuch wartosci opakowan o obiegu zamknietym

Na rysunku 5.1 przedstawiamy ztozone interakcje réznych interesariuszy biorgcych udziat w
produkcji, stosowaniu i recyklingu opakowan z tworzyw sztucznych. Maja oni rézne role i obowigzki
w celu osiggniecia i wspierania procesow o obiegu zamknietym dla opakowan z tworzyw sztucznych.
Efektywne procesy o obiegu zamknietym miedzy wszystkimi zaangazowanymi stronami nie bedg
mozliwe, jesli dane nie beda uporzadkowane i udostepniane za pomocg wspdlnego jezyka
biznesowego. Niniejsze wytyczne koncentrujg sie w szczegoélnosci na etapach procesu w
cyrkularnym tancuchu wartosci, ktére sg obstugiwane przez maszyny, a tym samym na mozliwosci
identyfikacji i gromadzenia danych istotnych dla recyklingu - zaznaczyliSmy je na zielono na rysunku
5-1 ponizej. W zaleznosci od etapu procesu moze to by¢ dowolny zaktad produkcyjny, od maszyn do
produkgji folii z tworzyw sztucznych, maszyn do formowania wtryskowego lub rozdmuchowego po
maszyny do przetwarzania, drukowania i napetniania.
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Rysunek 5-1: tancuch wartosci opakowan o obiegu zamknietym

Wykorzystanie recyklatéow w opakowaniach jest wazne dla dystrybutoréw produktéw konsumenckich
i ich opakowan, aby mogli udowodni¢ zgodnos¢ z PPWR. Ponadto wielu partneréw biznesowych
podejmuje znaczace zobowigzania, m.in. do wykorzystania wiekszej ilosci materiatdow pochodzacych
z recyklingu. W zwigzku z tym, z jednej strony, potrzebne sg rozwigzania umozliwiajace Sledzenie i
monitorowanie zawartosci recyklatu w opakowaniach, aby na przyktad miec¢ lepszy przeglad zakresu,
w jakim opakowanie sktada sie z recyklatu pochodzacego z odpaddéw pokonsumenckich. Z drugiej
strony, konieczne jest zwiekszenie ilosci recyklatow o jakosci ukierunkowanej na zastosowanie,
ktére pozwolg na powszechne wykorzystanie w réznych rodzajach opakowan i ich produktach
wstepnych. Wymaga to przeptywu danych wzdtuz procesdéw recyklingu i produkcji, co moze rowniez
zachecac¢ do przestrzegania wymogow projektowania z myslg o recyklingu. Dzieki tej przejrzystosci
transformacja w kierunku gospodarki o obiegu zamknietym dla opakowan bedzie realistycznym
scenariuszem, a ambitne cele wszystkich partneréw biznesowych beda mozliwe do osiggniecia.

Podejscie oparte na EPCIS, przedstawione w niniejszych wytycznych, zapewnia producentom i
dystrybutorom opakowan mozliwo$¢ doktadnego Sledzenia ilosci recyklatu w kazdej partii
produkcyjnej. Taka transparentnos$¢ procesu gwarantuje przejrzystos¢ w zakresie pochodzenia
recyklatédw (np. odpaddéw pokonsumenckich) i informuje zainteresowane strony w procesie produkcji
opakowan, czy na przyktad recyklat nadaje sie do dalszego przetwarzania.

5.2 Przeptyw procesow biznesowych

Aby zidentyfikowac dane istotne dla recyklingu, nalezy najpierw zdefiniowac fizyczny przeptyw
materiatéw na etapach procesu produkcyjnego. Zidentyfikowali§my pietnascie istotnych etapdéw
procesu, opisujacych caty cykl zycia opakowan z tworzyw sztucznych.
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Ponizej scharakteryzowaliSmy kazde dziatanie przedstawione na rysunku 5-2. Na kazdym etapie
procesu wymieniliSmy interesariuszy tancucha wartosci opakowan o obiegu zamknietym i
zaangazowane podmioty, a takze podaliSmy informacje dotyczace celu etapu procesu oraz jego
danych wejsciowych i wyjsciowych. Wymienione ponizej kroki moga by¢ rowniez powtarzane
podczas catego procesu. W zaleznosci od indywidualnego zastosowania, mogg one réwniez odbywacd
sie w roznych sekwencjach.

Produkcja surowcow
1. Produkcja granulatéw z tworzyw sztucznych

Przeptyw procesu rozpoczyna sie od produkcji granulatu z tworzywa sztucznego (surowca) jako
pierwszego etapu. W tancuchu wartosci opakowan o obiegu zamknietym, jak pokazaliSmy w
punkcie 5.1, interesariuszami tego etapu sg producenci surowcow. Producenci granulatéw
tworzyw sztucznych to podmioty zaangazowane w produkcje monomerdow na bazie ropy
naftowej. Po polimeryzacji i, w razie potrzeby, mieszaniu, tworzywo sztuczne jest dalej
przetwarzane na granulki. W ten sposéb, przy udziale materiatéw na bazie ropy naftowej,
materiatéw pochodzenia biologicznego i PCR/PIR (do recyklingu), uzyskuje sie granulat tworzyw
sztucznych.

Produkcja komponentéw i substratow opakowaniowych

Kolejny etap produkcji (formowanie wtryskowe, formowanie z rozdmuchem i/lub produkcja
substratow) jest istotny dla producenta komponentéw i substratéw opakowaniowych. Istniejg
trzy réozne mozliwe warianty:

2. Formowanie wtryskowe

Formowanie wtryskowe to procedura topienia i homogenizacji granulatu tworzywa sztucznego.
Masa z tworzywa sztucznego jest wtryskiwana do formy, a nastepnie element opakowania jest z
niej wyrzucany. Produktem wyjsciowym tych przetworzonych granulatéow tworzyw sztucznych sg
formowane wtryskowo komponenty do opakowan, takie jak kubki, zakretki, wieczka lub
preformy do formowania z rozdmuchiwaniem.

3. Formowanie pneumatyczne

Formowanie pneumatyczne to proces formowania pustych w srodku czesci z tworzyw
sztucznych!!l. Moze ono polega¢ na formowaniu pétform lub topieniu i homogenizowaniu
granulek tworzyw sztucznych w ksztattki i pneumatycznym formowaniu ich w rézne, puste w
srodku ksztatty. W ten sposob produkuje sie butelki lub kanistry.

4. Produkcja substratow

Producent topi plastikowe granulki (wsad) i odlewa je do postaci wstegi lub rury. Ten etap
procesu to produkcja substratu, ktéry na tym etapie moze by¢ rowniez rozciggany. Produktem
wyjsciowym jest produkt o strukturze sieciowej (folia) na rolce.

Przetwarzanie komponentéw i substratow opakowaniowych
Ponizsze etapy procesu to przetwarzanie substratow opakowaniowych.
5. Rozcigganie

Etap rozciggania wymaga uzycia substratu, np. produktu o strukturze sieciowej na rolce (folii).
Rolki zwykle rozcigga sie na maszynie w sposob ciggty, w kierunku wzdtuznym, aby polepszy¢
ich wtasciwosci.

6. Ciecie wzdluzne

Etap ciecia wzdtuznego wymaga wykorzystania substratu, np. wstegi produktu na rolce (folii).
Rolki folii s zazwyczaj dzielone na rézne pojedyncze rolki poprzez ciecie wzdtuzne. Produktem
wyjsciowym jest pociety substrat, ktory réwniez zostaje nawiniety na rolke.

7. Laminowanie

11 Istniejg trzy gtdéwne rodzaje formowania pneumatycznego: wyttaczanie, wtryskiwanie i rozcigganie.
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Do laminowania potrzebne sg dwa produkty nawiniete na rolki. Mogg by¢ one wykonane z
polimeru, papieru, aluminium lub laminatéw. Dodatkowo niezbedne sg kleje. Dwa produkty z
folii sg sklejane ze sobg za pomocg tych klejow (laminat 2-warstwowy). W kolejnym etapie na
gotowy laminat moze zostac naklejona kolejna folia (laminat 3-warstwowy). Produktem
wyjsciowym jest laminowany produkt.

8. Drukowanie/powlekanie

Na etapie drukowania/powlekania konieczne jest rozréznienie miedzy
drukowaniem/powlekaniem opakowan (komponentéw) formowanych wtryskowo lub
rozdmuchowo a drukowaniem/powlekaniem produktoéw ciggtych.

Pierwszy z nich wymaga formowanych wtryskowo lub rozdmuchowo (komponentéw do
pakowania) (wykonanych z polimeru, papieru lub laminatéw) farb drukarskich i powtok jako
materiatu wejsciowego. Farby drukarskie lub powtoki sg naktadane w kilku warstwach na
formowany wtryskowo lub rozdmuchowo element opakowania.

Ten ostatni wymaga produktéw zwojowych na rolce folii (wykonanych z polimeru, papieru lub
laminatéw) jako materiatu wejsciowego. W tym przypadku réwniez wymagane sg dodatkowo
farby drukarskie i powtoki. Sq one nastepnie naktadane w kilku warstwach na produkt w
ksztatcie wstegi.

W obu etapach procesu odpowiednia warstwa moze by¢ naktadana na catg powierzchnie lub
tylko czesciowo, co jest typowe dla drukowania. Produktami wyjsciowymi sq
zadrukowane/powlekane opakowania formowane wtryskowo lub rozdmuchowo (komponenty do
opakowan), a takze zadrukowane substraty, np. etykiety, etykiety w formie oraz substraty do
woreczkéw lub tacek.

Producent koncowego pakowania i napetnionych opakowan
9. Produkcja opakowan z zawartoscig

Nastepnie wystepuje bardziej ztozony etap procesu, ktéry finalizuje pakowanie. Produkcja
opakowan z zawartoscig jest wazna i dla producenta opakowan, i napetniajgcego, ktérym moze
by¢ ten sam podmiot. Jeden lub wiecej elementéw opakowania sktada sie na jeden element
opakowania. W zaleznosci od produktu, komponenty sg dalej przetwarzane. Opakowanie jest
nastepnie napetniane produktem przed jego zamknieciem. Potrzebne dane wejsciowe to

zatem z jednej strony elementy opakowania, sktadajace sie z wyprodukowanego /
zadrukowanego / pokrytego / laminowanego / rozcietego / rozciggnietego substratu, elementéw
opakowania formowanych wtryskowo i elementdéw opakowania formowanych z rozdmuchem.
Kombinacja tych elementow moze wystepowac w réznych konstelacjach, np. butelka z etykietq i
zakretka, substrat do torebki z zapieciem strunowym lub substrat do tacki z substratem wieczka
i wieczkiem koncowym. Z drugiej strony, zawartos$¢ produktu (np. zywnos$¢ lub produkty
niespozywcze) jest potrzebna jako dane wejsciowe. Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage fakt, ze
moga by¢ dodawane kleje, papier, aluminium lub farby drukarskie. Produktem wyjsciowym jest
opakowanie koncowe, w tym produkt (konsumencki).

Sprzedaz i uzytkowanie produktow Konsumenckich

Ponizsze kroki sg istotne dla zakonczenia procesu, ale nie sa istotne dla procesu recyklingu.
Opisujemy je ponizej, ale nie zostang uwzglednione w dalszych wytycznych.

10. Sprzedaz

Po napetnieniu produkt jest przekazywany do punktu sprzedazy (POS). Produkt kofcowy jest
sprzedawany w punkcie sprzedazy lub online. Produktem wejsciowym i wyjsciowym jest zatem
produkt konsumencki.

Krok ten zostat wyraznie opisany, poniewaz w wielu krajach europejskich (np. w Niemczech i w
Polsce), zgodnie z krajowymi systemami EPR, kazda strona odpowiedzialna za wprowadzanie na
rynek produktow w opakowaniach musi uisci¢ optate za recykling swoich odpadéw
opakowaniowych. Optata ta zalezy od rodzaju materiatu opakowaniowego i wagi opakowania.
Zgodnie z warunkami specyficznymi dla danego kraju, prawo tworzy w ten sposéb zachete
ekonomiczng dla firm do korzystania z opakowan nadajacych sie do recyklingu oraz do
korzystania z materiatéw pochodzacych z recyklingu.
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W Polsce wysokos¢ optat produktowych dla poszczegdlnych rodzajéw opakowan ustala
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska w stosownych rozporzadzeniach. Aktualnie obowigzujace
stawki (10.2024):

Poz.  Materiat opakowania Stawka jedn. za kg Ustar\/(;/sﬂ(y;irﬁ)gjiom
1 tworzywo sztuczne 2,70 zt 45%
2 aluminium 1,40 zt 51%
3 stal w tym blacha stalowa 0,80 zt 65%
4 papier i tektura 0,70 z 73%
5 szkto 0,30 zt 67%
6 drewno 0,30 z 23%
7 pozostate 1,00 z 0%

11. Uzywanie i zbieranie

Po sprzedazy produktu kolejnym etapem procesu jest jego wykorzystanie i zbidrka. Produkt
konsumencki jako wsad jest uzywany, a opakowania z tworzyw sztucznych sa zbierane
oddzielnie, zgodnie z krajowymi systemami zbidrki. W rezultacie powstajg odpady
opakowaniowe z tworzyw sztucznych.

Sortowanie i recykling opakowan z tworzyw sztucznych

Trzy ostatnie kroki moga by¢ jednoczesnie postrzegane jako poczatek cyklu zycia tworzyw
sztucznych w gospodarce obiegu zamknietego.

12. Sortowanie

Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych, stanowigce wsad w tym etapie, docierajq do
sortowni. Sg one nastepnie rozdzielane wedtug réznych cech, a potem sortowane na rézne
strumienie. Posortowane odpady sg prasowane w bele, aby utatwi¢ dalszy transport z sortowni
do zaktadu recyklingu. Te sprasowane bele plastiku sg produktem wyjsciowym.

13. Proces recyklingu

Aby poddac recyklingowi sprasowane bele tworzyw sztucznych, wymagane sg rézne dalsze

etapy przetwarzania, takie jak rozpakowanie z bali, dodatkowe sortowanie, ciecie do jednolitego
rozmiaru, mycie w roznych temperaturach lub w kilku etapach, sortowanie flotacyjne, suszenie,
sortowanie wedtug koloru lub sortowanie pneumatyczne. Celem jest wytworzenie jednolitego
produktu, np. umytych ptatkéw foliowych (aglomeratu), jako materiatu wejsciowego do
nastepnego etapu. Aby poddac recyklingowi sprasowane bele tworzyw sztucznych, wymagane sg
rozne dalsze etapy przetwarzania.

14. Wyttaczanie w procesie recyklingu

Aby przeksztatci¢ aglomerat w nadajace sie do przetworzenia granulaty z tworzyw sztucznych
(recyklaty), sa one uplastyczniane i homogenizowane w wyttaczarkach. Mozna tu dodac¢ dodatki
lub materiat pierwotny (nierecyklowany). Niepozadane sktadniki (np. zanieczyszczenia) mozna
usung¢ poprzez filtracje stopu, odgazowanie lub nawet obréobke koncowg granulatu. Powstaty
recyklat moze by¢ teraz wykorzystywany jako materiat wejsciowy do produkcji surowcéw z

Wersja 1.0, Sierpien 2023 © GS1 Germany GmbH Strona 24 z 83



®

1

Germany

Circular Plastics Traceability

tworzyw sztucznych lub bezposrednio do produkcji artykutdéw z tworzyw sztucznych, zaréwno w
postaci czystej, jak i jako dodatek do materiatu pierwotnego.

W procesach cyrkularnych mozna zréwnac¢ dwa etapy wyttaczania recyklingu i produkcji surowcow .

Produce plastic
granulate

Production of raw materials

if direct end product, e.o. PET preform

Produce injection-
moulded (components
for) packaging

Produce blow-
moulded
(components for)
packaging

Production of compon ents and substrates for packaging

Produce
substrates for
packaging

<4
| for Dri
¥ C“Z‘iﬂz;;g""‘ Coat and/or print Laminate Stretch substrates Sit substrates
EE| i substrates substrates
£a components
k|
=
g
8
2 A
g
Processing not finished X Processing not finished

1
5 l
£
g
8
4
E

-

Produce and fill
va&:a%ng

Sell consumer
product

Use consumer
product

Collect packaging
waste

Selling and using of consumer product

If recyclable packaging waste

Sort plastic waste

Recycle plastic was!

Sorting and recycling of packaging waste

Rysunek 5-2: Schemat przeptywu proceséw biznesowych BPMN
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Atrybut danych

Tabela 5.2 zawiera liste odpowiednich atrybutéw dla sieci o przekroju kotowym z tworzyw

Circular Plastics Traceability

sztucznych. Listy koddw i wartosci dla kazdego atrybutu z typem danych "lista kodéw" umiescilismy
w zatgczniku 7. Tabela A2.1 w zataczniku A.2 zawiera liste atrybutéw potrzebnych do technicznego

wdrozenia zdarzen EPCIS dla identyfikowalnosci tworzyw sztucznych w obiegu zamknietym.

W momencie pisania tych wytycznych wiele z tych elementéw danych oraz list kodow i wartosci nie

zostato jeszcze znormalizowanych. Aby dostosowac sie do tej sytuacji, te elementy danych

zdefiniowaliSmy w przestrzeni nazw ,example" w odpowiednich zdarzeniach EPCIS. Beda one
przedmiotem przysztych prac rozwojowych w ramach GSMP. Proces ten moze mie¢ wptyw na ich
nazwy i definicje. Gdy te elementy danych beda dostepne jako GS1 Linked Data, zastgpig wszystkie
elementy w przestrzeni nazw ,example”.

Nazwa pola

Dlaczego?

1. | Dodatki Opis dodatkow | podatki moga mie¢ wplyw na Operatorzy sortowania i Patrz: 7
majacych znaczenie | jakoéé materiatow firmy zajmujace sie Zatacznik
dla recyklingu pochodzacych z recyklingu. recyklingiem moga
przetwarzanych Partnerzy biznesowi musza wykorzystaé te
opakowan wiedzie¢ o ich istnieniu, np. do informacje do
(komponenty) okreélania jakosci opakowan wykluczenia materiatéw z

drugiego cyklu zycia. wysokiej jakosci frakcji
sortowania (sortowanie
negatywne).

2. | Kleje Grupa kleju i Istnieja kleje, ktére sq bardziej | Operatorzy sortowania i Patrz: 7
procent kleju kompatybilne z polimerem w podmioty zajmujace sie Zatacznik
przetworzonego w recyklingu i inne, ktére obnizaja | recyklingiem moga
opakowaniu jakoé¢ polimeru - istotne dla wykorzystaé te
(komponenty) sortowania i dalszego informacje do

przetwarzania. zarzadzania sktadem
frakcji sortowania
zgodnie z
kompatybilnosciq_ ich
wsadow.

3. | Zakres Informacje o Zakres zastosowania jest Operatorzy sortujacy, Patrz: 7

zastosowan zastosowaniach, do | jstotng whadciwodcia w celu firmy zajmujace sie Zatgcznik
ktorych materiat uzyskania/okreslenia recyklingiem i producenci
zostat ) odpowiedniej metody (metod) opakowan
wyprodukowany i produkcji: wskazuje, do jakich (komponentéw) moga
moze byc¢ zastosowan mozna wykorzystaé | korzystaé z tych
wykorzystany po recyklat z opakowania (np. do informacji, aby méc
recyklingu. Odnosi formowania wtryskowego lub prawidlowo przetwarzaé
si¢ do najwyzszego | produkcji substratéw) - w materiaty o odpowiednich
procentu zawartego | zwigzku z tym ma znaczenie dla | whasciwosciach.
w opakowaniu sortowania i dalszego
(komponenty) przetwarzania.
4. | Stopniowaln | Wskazanie, czy Materiaty biodegradowalne Operatorzy sortowania Logiczny
osc materiat jest w moga by¢ uzywane jako moga wykorzystaé te
biologiczna 100% oddzielna frakcja np. do informacje do
biodegradowalny. kompostowania przemystowego | zarzadzania frakcjami
Zakfadamy, ze lub recyklingu. Mieszanie takich | sortowania.
opakowanie jest materiatéw z innymi frakcjami
albo catkowicie jest niewskazane.
biodegradowalne,
albo wcale.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych

5. | Powioki Grupa powtok i Istnieja powtoki, ktére sg Operatorzy sortowania i Patrz: 7
procent kazdej bardziej kompatybilne z podmioty zajmujace sie Zafqcznik
powtoki ] polimerem w recyklingu, i inne, | recyklingiem moga
zastosowanej w ktdre obnizajq jako$¢ polimeru - | wykorzystaé te
opakowaniu istotne dla sortowania i informacje do
(komponenty) dalszego przetwarzania. zarzadzania skladem

frakcji sortowania
zgodnie z
kompatybilnoscia ich
wsadow.

6. | Kolor Informacje o Kolor materiatu podstawowego Operatorzy Patrz: 7
materiatu kategorii koloru ma wplyw na jakosé sortowania, Zatacznik
podstawowe | materiatu recyklatu - istotng dla podmioty
go podstawowego sortowania i dalszego zajmujace sie

(z wytaczeniem przetwarzania. recyklingiem
kolorow Na przykfad i producenci
nadruku) przezroczyste recyklaty opakowan
maja wyzszq jakos¢ niz (komponentow)
kolorowe. Ciemne nie moga wykorzystaé
moga by¢ wykorzystane te informacje,
do produkcji lekkich aby wptyna¢ na jakosc
materiatdw w drugim recyklatu zaréwno
cyklu zycia i dlatego do celéw
majq nizsza wartosc. proceduralnych, jak i
finansowych.

7. | Kolor druku Informacje o Kolor nadruku ma wptyw na Operatorzy sortowania, Patrz: 7
kategorii jakosc¢ recyklatu - istotng dla podmioty zajmujace sie Zatacznik
kolorystycznej sortowania i dalszego recyklingiem i producenci
nadruku na przetwarzania. opakowan
opakowaniu Na przykfad, przezroczyste (komponentéw) moga

recyklaty sg wyzszej jakosci niz | wykorzystac te
kolorowe. Ciemne nie moga by¢ | informacje, aby wptynac
wykorzystane do produkcji na jakos¢ recyklatu
lekkich materiatow w drugim zaréwno do celéw

cyklu zycia i dlatego proceduralnych, jak i
maja, nizszaq wartosc. finansowych.

Jesli stosuje sie odbarwianie,

nie ma potrzeby uwzgledniania

tego atrybutu w jakosci

recyklatu.

8. | Typ Informacje o typie Informacje te sa wazne, aby Producenci opakowan Patrz: 7
komponentu | elementu wiedzie¢, z jakich komponentéw | (komponentéw) moga Zafqcznik

opakowania skfada sie element opakowania | wykorzystaé te

koncowego - zwlaszcza podczas
produkcji opakowan w
procesach poprzedzajacych.

informacje do wiasciwego
opisu proceséw produkgji
opakowan.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych
9. | Zawartosé Informacje o Zawarto$¢ opakowania ma Operatorzy sortowania i Patrz: 7
opakowania zawartosci kluczowe znaczenie dla firmy zajmujace sie Zatgcznik
opakowania dalszego przetwarzania recyklingiem moga
polimerow. Informacja o tym, wykorzystaé te
czy materiaty opakowaniowe informacje do
byty uzywane do produktéw generowania wysokiej
spozywczych, jest warunkiem jakosci frakcji sortowania
wstepnym dla recyklatow zgodnie z zawartoécia
spozywczych. Materiaty opakowania, np.
opakowaniowe do zywnosci w Zywnosé.
procesach recyklingu majq
wyzszg wartos¢ ze wzgledu na
fakt, ze dowody te dajq wiecej
mozliwosci wykorzystania w
nowych zastosowaniach w
drugim cyklu zycia.
Co wiecej, zawartos¢
opakowania ma wplyw na
migracje polimerdéw, poniewaz
na przyktad detergenty miatyby
wplyw na zapach recyklatéw, co
rowniez ma kluczowe znaczenie
dla nowych zastosowan.
10.| Gestosc Informacje o Srednia wartoé¢ gestosci Operatorzy sortujacy, Numerycz
gestosci materiatu sktadnikéw opakowania okredla | firmy zajmujace sie ny
poziom rozdzielnosci w procesie | recyklingiem i producenci
sortowania, co jest istotne dla opakowan
sortowania i dalszego (komponentdéw) moga
przetwarzania. korzystac z tych
informacji, aby
prawidtowo przetwarzac
materiaty o odpowiednich
wilasciwosciach.
11.| Napetniacze Opis i procent Napetniacze maja Operatorzy Patrz: 7.
napetniaczy wptyw na jakosé sortowania i Zafacznik
przetwarzanych materiatu podmioty
W . pochodzacego zajmujace sie
opakowaniach z recyklingu - ma to znaczenie recyklingiem moga
(komponenty) dla wykorzystaé te
sortowania i dalszego informacje do
przetwarzania. zarzgdzania sktadem
frakcji sortowania
zgodnie z
kompatybilnoscia
ich wsaddw.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych
12.| Zatwierdzeni | Wskazanie, czy Potrzebne do wsparcia Producenci opakowan Logiczny
e zywnosci istnieje oficjalne wytycznych dotyczacych moga wykorzystac te
zatwierdzenie skladania dokumentacji do informacje w celu
zywnosci dla oceny bezpieczeristwa przez dostosowania sie do
wszystkic,h EFSA!2 procesu recyklingu w przepisé\{v dotyczacych
materla}row i celu wytworzenia plastiku z matena’rovx_/ ma3a4:y_ch
dodatkow recyklingu przeznaczonego do kontakt z zywnoscig, ale
przetwarzanych na produkcji materiatéw majacych potencjalnie takze dla
danym etapie kontakt z zywnoécia. Wszystkie | innych kategorii
produkcji. materiaty sktadowe takich produktow FMCG.
opakowan musza by¢ Potencjalnie moze on
zatvylerdzone dla produktow réwniez stuzy¢ jako
spozywczych. wstepna informacja w
przysztosci —
wykorzystywana przez
podmioty zajmujace sie
recyklingiem - w celu
zapewnienia, ze recyklat
jest dopuszczony do
zywnosci w drugim
obiegu.
13.| Atramenty Opis farb Istnieja atramenty, ktére sa Operatorzy sortowania i Patrz: 7
drukarskich bardziej kompatybilne z podmioty zajmujace sie Zatacznik
nadajacych sie do polimerem w recyklingu, i inne, | recyklingiem moga
recyklingu ktdre obnizajq jakos$¢ polimeru wykorzystaé te
przetwarzanych w - istotne dla sortowania i informacje do
opakowaniach dalszego przetwarzania. zarzadzania skladem
(komponentach) frakcji sortowania
zgodnie z
kompatybilnoscig ich
wsadow.
14.| Pochodzenie | Wskazanie Pochodzenie materiatu fici : Patrz: 7
materiatu pochodzenia i wejsciowego jest konieczne, W+ascclimele n;a;ellf - Zafgcznik
wejsciowego | wartosci aby umozliwi¢ petnq sprzecawcy ceralicznl
: ] y Cciami potrzebuja tych
rocentowei danych | identyfikowalnos¢ w odniesieniu | ! )¢ ,
proce! J dany do udziatu zawartoéci informacji do celéw
wejsciowych. e ekomodulacji, deklaracji
Materiat surowca materiatdw pochodzacych z EPR. komunikacii z
iest uzyskiwany — recyklingu w opakowaniach ! AC) .
Jest uzy y (komponentach) stosowanych w | konsumentami i dalsze;
Zroznicowany w b o o sprawozdawczosci.
zaleznodci od celu zapewnienia zgodnosci z
pochodzenia whnioskiem _doty_/czqcym PP_WR
materiatu i rodzaju UE. Zobowigzuje to podmlo_ty
procesu recyklingu | 9ospodarcze do dostarczania
informacji o zawartosci
materiatéw pochodzacych z
recyklingu w opakowaniach.
Rozréznienie miedzy
pochodzeniem recyklatu
pouzytkowego (PCR) i recyklatu
poprzemystowego (PIR) zgodnie
z norma DIN EN ISO
14021:2016 ma kluczowe
znaczenie dla celéw krajowej
sprawozdawczosci EPR.
W przysziosci moze by¢ réwniez
istotne, aby wiedzie¢, czy
materiat wejsciowy jest
pochodzenia biologicznego.

12 Eyropejski Urzad ds. Bezpieczefistwa Zywnosci.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych
15.| Dlugosg, Masa dtugosciowa Masa diugoéci zalezy od Producenci opakowan Numerycz
waga to masa substratu wymiaréw i gestosci (komponentéw) ny
proporcjonalna do komponentu. Jest ona potrzebujg tej,jednostki,
jego _ potrzebna do raportowania i miary, aby moc obliczyc
(|ndyvy|dualnej) obliczania wymiaréw w procesie | Proporcje materiatow w
dtugosci. pakowania (komponentéw). opakowaniach
(komponentach).
Wiasciwosé¢ ta ma miedzy
innymi kluczowe
znaczenie dla obliczania
proporcji materiatdw
pochodzacych z
recyklingu na
poszczegolnych etapach
procesu.
16.| Typ ] Dominujace $rodki | 1nformacje te sa Wiasciciele marek i Patrz: 7
opakowania | uzywane do wykorzystywane do opisania sprzedawcy detaliczni Zafqcznik
transportu, ostatecznej geometrii moga wykorzystac te
przechowywania, opakowania. informacje do dalszego
obstugi lub wykorzystania w
wyswietlania ) narzedziach do recyklingu
pozycji handlowej, i do wewnetrznego
jak okreslono w raportowania.
zrodle danych. Ten
typ opakowania nie
jest uzywany do
opisania
jakiegokolwiek
procesu
produkcyjnego.
Wyrazenie pozycja
handlowa odnosi sie
tutaj do towaru,
ktory jest
wypetniony w
opakowaniul3.
17.| Szczegoty Opis i udziat Skitad materiatdw Operatorzy sortowania i Patrz: 7
dotyczace procentowy opakowaniowych ma kluczowe recyklerzy moga Zatgcznik
skfadnikéw wszystl,<ich znaczenie na wszystkich wykorzystac te
opakowania rodzajow etapach cyklu zycia informacje do
polimerow, opakowania, poniewaz wplywa zarzadzania skladem
wypetniaczy, farb na mozliwoé¢ recyklingu frakcji sortowania
drukarskich, opakowania (komponentéw) i zgodnie ze szczegdtami

powtok, papieru i
klejow, z ktérych
sktada sie kazde
opakowanie
(sktadnik)

potencjat wykorzystania w
kolejnym cyklu zycia. Wartos¢
procentowa umozliwia
raportowanie rzeczywistego
udziatu odpowiednich
materiatdw - w tym w
odniesieniu do przepiséw, np. §
21 VerpackG.

dotyczacymi sktadnikéw
opakowania.

Producenci opakowan,
sprzedawcy detaliczni i
wiasciciele marek moga
wykorzystac te
informacje do
raportowania
rzeczywistego udziatu
odpowiednich materiatéw.

13 Zgodnie z opisem GDSN w profilu rynku docelowego FMCG dla Niemiec.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych
18.| Rodzaje Opis i zawartosc Proporcje typdw polimerdw sq Operatorzy sortowania, Patrz: 7
polimerow procentowa wazne dla recyklingu podmioty zajmujace sie Zatacznik
kazdego polimeru, z | mechanicznego. W zaleznosci recyklingiem i producenci
ktorego sktada sie¢ | o4 grup polimeréw, z ktérych opakowarn
surowiec I sktada sie surowiec, jest on (komponentdéw) moga
opakowanie przypisywany do odpowiedniej wykorzystaé te
(komponenty) frakcji (PE, PET itp.). informacje, aby wptynaé
na jakos¢ recyklatu
zaréwno w celach
proceduralnych, jak i
finansowych.
19.| Typ wydruku Informacje 0 W zaleznosci od rodzaju druku, | Operatorzy sortowania i Patrz: 7
rodzaju nadruku, niektdre tusze moga zostaé recyklerzy moga Zafqcznik
ktérym . usuniete z opakowania przy wykorzystac te
zadrukowane jest uzyciu specjalnych proceséw informacje do wtasciwego
opakowanie recyklingu - znanych jako sortowania i odbarwiania,
(komponent) proces odbarwiania. jedli ma to zastosowanie i
jest konieczne.
20.| Kod | Informacje o tym, Niektére elementy opakowania | Sortowniki i recyklery Patrz: 7
rozdzielnosci | ktore elementy mozna oddzieli¢ od gtéwnego potrzebuja tego atrybutu | Zafacznik
opakowania mozna | \omponentu (komponentu o do prawidtowego
oddzielic i w jaki najwiekszej wadze) przed sortowania i recyklingu.
sposob mozna je rozpoczeciem procesu
oddzielic od recyklingu. Na przykfad,
gtéwnego elementu | papierowa etykieta moze zostaé
opakowania. oddzielona od tacki i wieczka z
PET, zanim tacka z PET zostanie
poddana recyklingowi. W takim
przypadku tace i pokrywe
mozna uznac za "tylko polimer"
(bez papieru). Musi to zostac
odzwierciedlone w danych
cyfrowych.
21.| Masa | Masa ) Masa powierzchniowa zalezy od | Producenci opakowan Numerycz
powierzchni powierzchniowa wymiaréw i gestosci (komponentéw) ny
owa substratu to masa komponentu. Jest ona potrzebuja tej jednostki
na jednostke potrzebna do raportowania i miary, aby méc obliczyé
powierzchni, np. na | gpliczania wymiaréw w procesie | proporcje materiatéw w
metr kwadratowy. pakowania (komponentdw). opakowaniach
(komponentach).
Wiasciwosé ta ma miedzy
innymi kluczowe
znaczenie dla obliczania
proporcji materiatdw
pochodzacych z
recyklingu na
poszczegdlnych etapach
procesu.
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Lp. Nazwa pola Co? Dlaczego? Kto? Typ
danych
22.| Waga Masa jednostkowa Waga jednostkowa jest Producenci opakowan Numerycz
jednostki to masa elementu potrzebna do raportowania i (komponentéw) ny
(opakowania) obliczania wymiaréw w procesie | potrzebuja tej jednostki
produkcji opakowan miary, aby moc obliczy¢
(komponentdw). proporcje materiatdow w
opakowaniach
(komponentach).
Producenci opakowan
potrzebujq jej do
obliczania proporcji
miedzy opakowaniem a
jego wypetnieniem.
Wiasciwos¢ ta ma miedzy
innymi kluczowe
znaczenie dla obliczania
proporcji materiatdw
pochodzacych z
recyklingu na
poszczegolnych etapach
procesu.
23.| Klasa Rodzaj i mieszanka | gkiad posortowanych odpadéw | Firmy zajmujace sie Patrz: 7
odpadow sortowanych wplywa na jakoé¢ materiatu recyklingiem i producenci | Zatacznik
odpadow poddanego recyklingowi i opakowan
dlatego jest wazng informacja (komponentdéw) moga
dla dalszego przetwarzania. wykorzystac te
informacje do wiasciwego
wykorzystania recyklatu.
24.| Pochodzenie | Wskazanie, z Pochodzenie odpadéw ma Operatorzy sortowania, Patrz: 7
odpadow ktorego strumienia | ypiyw na jako$¢ i wartosé podmioty zajmujace sie | Zatacznik
odpadow pochodzi materiatéw pochodzacych z recyklingiem i producenci
materiat. Odnosi si¢ | recyklingu. Informacje te sa opakowan
do pochodzenia potrzebne do dalszego (komponentdéw) moga
materiatu przetwarzania w recyklingu i do | wykorzystaé te
wejsciowegdo, ale wykorzystania w drugim cyklu informacje, aby wplynaé
tylko do materiatu zycia. na jakos¢ recyklatu
pochodzacego z zaréwno do celéw
recyklingu, i jest do proceduralnych, jak i
pewnego stopnia finansowych.
bardziej
szczegbtowe w
odniesieniu do
pochodzenia
odpaddw.

Tabela 5-3: Przeglad atrybutow istotnych z punktu widzenia recyklingu opakowan o obiegu zamknietym

5.4 Zdarzenia zwigzane z widocznoscia przy uzyciu EPCIS

W oparciu o etapy procesu zwigzane z recyklingiem opisane w punkcie 5.2, w niniejszym rozdziale

okreslono (w sumie sze$¢) zdarzen EPCIS niezbednych do umozliwienia Sledzenia tworzyw
sztucznych w obiegu zamknietym. Ze wzgledu na szerokie zastosowanie, niektére etapy procesu
zostaty ujete w jednym zdarzeniu.

Wymiary zdarzenia

Tres¢ kazdego zdarzenia mozna uporzadkowac wedtug pieciu wymiarow:
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e Co: Identyfikuje obiekty fizyczne lub cyfrowe, ktére braty udziat w zdarzeniu. Przedmioty
handlowe sa identyfikowane za pomoca numeru GTIN, numeru GTIN i numeru partii lub numeru
GTIN i numeru seryjnego.

e Kiedy: Data i godzina zdarzenia oraz obowigzujaca lokalna strefa czasowa.

e Gdzie: Przechwytuje, gdzie zdarzenie fizycznie miato miejsce i/lub gdzie obiekty sg po zdarzeniu.
Zdarzenia EPCIS pozwalajg na dwa typy lokalizacji, readPoint i businessLocation. ReadPoint to
lokalizacja, w ktérej miato miejsce zdarzenie. W odniesieniu do produkcji tworzyw sztucznych w
obiegu zamknietym, zazwyczaj stosuje sie GLN lub GLN z rozszerzeniem.

¢ Dlaczego: Opisuje kontekst biznesowy, w ktéorym miato miejsce zdarzenie. Moze zawierac
dowolng kombinacje elementéw danych opisujacych, na przykfad, krok biznesowy lub dyspozycje.

e Jak: Stuzy do wyrazania warunkowych informacji o obiekcie lub lokalizacji fizycznej, np.
przechwyconych przez czujniki4,

Zwigzek tych zdarzen z tymi etapami procesu, ktdre sg istotne dla recyklingu, przedstawiliSmy w ponizszej

# Kroki procesu biznesowego Atrybuty danych # Zdarzenia zwigzane z
widocznoscig EPCIS
Produkcja granulatu z tworzyw e  Szczegdty dotyczace 1 | Produkcja surowcéw z tworzyw
2 sztucznych (surowiec) skfadnikdw opakowania sztucznych
9 e  Zatwierdzenie zywnosci
2 e Kolor materiatu
; - podstawowego
B o  Zakres zastosowan
g8 |1 e Szczegdly dotyczace
2N dodatkdéw
ey e Biodegradowalnos¢
é e Pochodzenie materiatu
2 wejsciowego

e  Gestos¢

e  Szczegodty dotyczace
sktadnikéw
opakowania

. Zatwierdzenie
zywnosci

. Kolor materiatu

3 | Formowanie z rozdmuchiwaniem podstawowego

e  Zakres zastosowan

e  Szczegdty dotyczace
dodatkow 2 | Produkcja komponentéw

e Biodegradowalnosc

Pochodzenie materiatu

wejséciowego

2 | Formowanie wtryskowe

Sie¢ wartosci opakowan w obiegu zamknietym
L]

Produkcja komponentéw i substratéw opakowaniowych

4 | Produkcja substratéw o  Gestosc
. Masa powierzchniowa
e Masa dtugosciowa
¢ Masa jednostkowa

5 |Rozcigganie . Masa powierzchniowa

e Masa dtugosciowa
Masa jednostkowa

3 | Zmiana ksztattu komponentéw

Przetwarzanie
komponentow i
substratow
opakowaniowych

6 | Ciecie wzdtuzne

14 Nie dotyczy tego obszaru zastosowania.
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e  Szczegoly dotyczace
7 | Lami . skfadnikéw
aminowanie opakowania
. Zatwierdzenie
Drukowanie/powlekanie Zywnosci
g | opakowan formowanych ¢ Kolor druku B _ .
wtryskowo lub pneumatycznie . Biodegradowalnosc 4 | Przetwarzanie komponentow
(komponenty) e Typ nadruku
. Gestosc
. Masa powierzchniowa
9 ) ) Masa wzdtuzna
Drukowgnle/powlekanle e Masa jednostkowa
produktéw
_Z e Zawarto$é opakowania
:_E«E e Typ opakowania
5% Produkcja opakowarn z *  Kod typu elementu . .
§ o |10 napeiniaJnier[:] e  Kod rozdzielnosci 5 | Produkcja opakowan
3o e Waga jednostki
&S
3
5% .
23 11 | Sprzedaz
58
58
g E Brak danych Brak zdarzen widocznosci EPCIS
o 3
£ & | 12| Uzywanie i zbieranie
0
Sortowanie!s e  Szczegoly dotyczace 6 | Przetwarzanie odpadow
klasy odpaddéw
2 e Pochodzenie odpadéw
g e  Podatno$é na
g |13 biodegradacje
] e  Kolor materiatu
_ﬁ podstawowego
<
o
£
9
] 14 | Przetwarzanie recyklingu Brak danych Brak zdarzen widocznosci EPCIS
2
©
o
£
5 Produkcja surowcow z tworzyw
n 15 | Wytlaczanie z recyklingu Zobacz #1 1
sztucznych

Tabela 5-4.1: Zdarzenia zwigzane z widocznoscig oparte na etapach procesu istotnych dla recyklingu

Ogodlne uwagi dotyczace modelowania zdarzen EPCIS
Modelowanie zdarzen EPCIS opiera sie na nastepujacych standardach GS1:
e Standard EPCIS, wersja 2.0

e Standard podstawowego stownictwa biznesowego Core Business Vocabulary (CBV), wersja
2.0

15 Wybrane atrybuty w etapie sortowania procesu biznesowego odzwierciedlajg aktualny stan wiedzy na
temat istniejgcych technologii sortowania przemystowego. Oczywiscie potencjalne przyszte technologie
moga przynies¢ dalsze mozliwosci w zakresie poziomu szczegdtowosci w procesie sortowania. W tym
kontekscie atrybuty z procesu produkcyjnego moga przynies¢ wartos¢ dodang dla generowania wysokiej
jakosci recyklatu.
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e Standard GS1 Digital Link: Skfadnia URI, wydanie 1.2
e GS1 Web Vocabulary, wydanie 1.5.1

Zasady projektowania zdarzen

Dla szesciu krokow procesu biznesowego, typy zdarzen EPCIS TransformationEvent i ObjectEvent
nalezy stosowa¢ w nastepujacy sposob:

Zdarzenie TransformationEvent ObjectEvent
Produkcja surowcow z - A X - g X,
tworzvw sztucznvch (Jesdli co najmniej jedno wejscie ma (Jesli zadne z wejs¢ nie ma klucza
¥ Y klucz GS1) GS1)
. X X
Produkqa’ (Jesli co najmniej jedno wejscie ma (Jesli zadne z wejs¢ nie ma klucza
komponentow
P klucz GS1) GS1)
Przeksztatcanie X
komponentow
Przetwarzanie X
komponentow
Produkcja opakowan X
Przetwarzanie - L X . 0 - X .
odpadéw (Jesli co najmniej jedno wejscie ma (Jesli zadne z wejs¢ nie ma klucza
klucz GS1) GS1)

Tabela 5-4.2: Matryca decyzyjna typu zdarzenia EPCIS

e Powodem dopuszczenia dwdch typow zdarzen EPCIS w trzech z powyzszych przypadkow jest
fakt, ze ... zdarzenie TransformationEvent MUSI zawiera¢ co najmniej jedno wejscie (tj. co
najmniej jedno z inputEPCList i inputQuantityList jest niepuste) ORAZ co najmniej
jedno wyjscie (...)". (EPCIS 2.0, sekcja 7.4.5). Nie mozna tego zagwarantowac¢ w przypadku
produkcji surowcéw z tworzyw sztucznych, produkcji komponentéw i przetwarzania
odpaddw. Jednak pozostate zdarzenia zawsze maja co najmniej jedno wejscie z
identyfikatorem GS1 i dlatego moga by¢ konsekwentnie przechwytywane przez
TransformationEvents.

e W stosownych przypadkach zdarzenia EPCIS dotyczace identyfikowalnosci tworzyw
sztucznych w obiegu zamknietym zawierajq pole rozszerzenia
PackagingIngredientDetails, ktére umozliwia elastyczne rejestrowanie odpowiednich
danych wejsciowych (identyfikowanych za pomocg znormalizowanych wartosci kodow), jesli
numery GTIN/LGTIN nie sg dostepne do identyfikacji danych wejsciowych.

Aby umozliwi¢ partnerom handlowym, na przyktad, prawidtowe obliczenie udziatu
materiatéw z okreslonego pochodzenia, PackagingIngredientDetails zawiera rzeczywistg
czes$¢ danego sktadnika w produkcie wyjsciowym. Rzeczywista cze$¢ dla identyfikatorow
obecnych w inputQuantityList jest wskazana w InputQuantityListShares. Czesci
zarOwno PackagingIngredientDetails, jak i InputQuantityListShares muszg tgcznie
sumowac sie do 100 procent (Zauwazmy, ze podejscie oparte na wadze nie zostato uznane
za wykonalne, poniewaz na przyktad wagi sg czasami trudne do ustalenia, uwzgledniatyby
marnotrawstwo i nie odzwierciedlajg praktycznej rzeczywistosci konfiguracji maszyn w tej
dziedzinie).
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= Wazne: Jesli wystepujg wszystkie pola rozszerzen (np. biodegradowalnos$¢, foodaApproval,
ColourOfBasicMaterial, applicationRange, AdditiveDetails, InputMaterialOrigin
itp.) oprocz InputQuantityShares, majg zastosowanie do materiatdw zawartych w polu
PackagingIngredientDetails, tj. nie do produktu wyjsciowego. W zwigzku z tym, jesli nie
ma elementu PackagingIngredientDetails, nie moze by¢ rozszerzen na poziomie zdarzenia, a
odpowiednie informacje mozna uzyskac za posrednictwem poprzednich zdarzen EPCIS.
Jedyne wyjatki od tej reguty sa nastepujace:

o Pola rozszerzen przekazywane w sekcji Instance/Lot Master Data (ILMD). W tym
przypadku odpowiednie atrybuty majg zastosowanie do materiatéw wypetniajacych
outputQuantityList.

o Pole componentDetails jako cze$¢ zdarzenia Packaging Producing. Ten pojemnik
zawiera informacje o odpowiednich komponentach, z ktérych sktada sie ostateczne
opakowanie (np. butelka, etykieta i nakretka).

e Ta sama logika, co opisana w poprzednim punkcie (dotyczaca
PackagingIngredientDetails), jest rowniez prawdziwa dla zdarzenia Waste Producing,
chociaz w tym przypadku element kontenera zawierajacy dane wejsciowe, ktére nie majq
juz numeru GTIN/LGTIN, nosi nazwe WasteClassDetails.

Identyfikatory URI i resolver GS1 Digital Link

Dla wszystkich identyfikatoréw obiektéw i lokalizacji, URI GS1 Digital Link (DL) powinny by¢
uzywane zamiast URI EPC/EPC Class URI. Takie podejscie umozliwia na przyktad zapytania na
zadanie i upraszcza przyjecie, poniewaz URI GS1 DL nie wymagajg znajomosci dtugosci prefiksu
firmy GS1 (GCP).

Ilustracja:

= GTIN + Batch/Lot: https://id.example.com/01/04012345999952/10/Lot123
(zamiast urn:epc:class:1gtin:4012345.099995)

» GTIN: https://id.example.com/01/04012345999952
(zamiast urn:epc:idpat:sgtin:4012345.99995. )

= GLN: https://id.example.com/414/4012345000115
(zamiast urn:epc:id:sgln:4012345.00011.0)

= GLN + GLN Extension: https://id.example.com/414/4012345000115/254/12
(zamiast urn:epc:id:sgln:4012345.00011.12)

. Jesli wtasna przestrzen nazw do konstruowania identyfikatoréw URI GS1 Digital Link nie jest
dostepna lub pozadana, implementacje powinny korzysta¢ z kanonicznej sktadni identyfikatora
URI GS1 Digital Link, tj. id.gs1.org.

] Uzytkownicy posiadajacy prefiks firmy GS1 licencjonowany przez GS1 Niemcy mogg rowniez
korzystac¢ z id.gs1.de i wypetnia¢ GS1 Germany Resolver odpowiednimi wpisami dla swoich
identyfikatoréow. W przypadku tych wpiséw zadania za posrednictwem id.gs1l.org sg
natychmiast przekazywane do GS1 Germany Resolver i odpowiednio przekierowywane.

= To od dostawcy danych zalezy, czy i na jakim poziomie szczegdtowosci dane oparte na
numerach GTIN lub GLN sg udostepniane za posrednictwem resolverow. Na przykifad, jesli
organizacja nie chce publicznie udostepnia¢ znaczenia danego numeru GLN + rozszerzenia
wypetniajgcego readpoint (ktéry na przyktad identyfikuje konkretng maszyne), moze to zrobic:

o publikujg wpis tylko na poziomie GLN. Poniewaz resolvery majg wbudowang funkcje
"walkup-the-tree", klienci nadal otrzymujg znaczenie GLN (ktéry zazwyczaj identyfikuje
witryne) lub

o publikuje wpisy dla GLN + Extension, ale zada od klienta uzyskujgcego dostep
uwierzytelnienia/autoryzacji przed zwrdceniem odpowiednich danych.
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Uwaga dotyczaca danych podstawowych na poziomie GTIN/GLN

Wiekszos¢ danych zwigzanych z produktem i lokalizacjq w tym obszarze zastosowan jest
dynamiczna, na przyktad rzeczywisty sktad produktow moze ulec zmianie wraz z nowg partig
produktu. Niemniej jednak kilka danych podstawowych na poziomie GTIN/GLN (np. nazwa
produktu/lokalizacji) musi by¢ dostepnych, np. w celu lepszego przetwarzania danych.

Poniewaz wymagany jest tylko ograniczony zestaw wzorcéw/lokalizacji, Platforma Rejestrowa GS1
(zaprojektowana jako cienki rejestr dla kluczy GS1) moze by¢ wystarczajaca do zaspokojenia tej
potrzeby. Aby pracowac z wyzej wymienionym rozwigzaniem (tj. stosujac URI GS1 Digital Link),
licencjobiorca identyfikatoréw Poczta GS1 musi jedynie wprowadzi¢ wpis do:

= Platformy Rejestrow GS1 i

= ustugi GS1 Digital Link Resolver (z punktem koncowym publicznie dostepnego API Platformy
Rejestrowej GS1).

Jesli wymagana jest wieksza liczba atrybutow danych podstawowych, implementacja moze zapewnic
te ostatnie za posrednictwem np.:

=  Synchronizacji z wyprzedzeniem (na przyktad za posrednictwem GDSN);

= Zapytania na zadanie (na przyktad poprzez zapytanie o dane podstawowe GS1 Digital Link)

Web URI dla elementéw stownictwa

. Dla wszystkich klas, wtasciwosci lub wartosci opartych na web-URI, ktdre nie sg jeszcze
znormalizowane, uzywamy example.com.

. Nalezy pamietaé, ze identyfikatory URI w przestrzeni nazw example.com mogq nie zostac
rozpoznane, tj. nie zwroca uzytecznych danych podczas wywotywania zadania sieciowego.

= Wdrozenia rekomendacji GS1 Niemcy "Procesy i podejscie do udostepniania danych dla tworzyw
sztucznych o obiegu zamknietym" sg zdecydowanie zalecane do stosowania standardowych
wartosci URI GS1, gdy tylko stang sie one dostepne w ramach procesu GSMP GS1.

. Gdy to zostanie osiggniete, definicje elementéw stownika stang sie dostepne online. Biorac za
przyktad opis koloru, jesteSmy w stanie precyzyjnie wskaza¢, ktorg liste kodéw kolorow
stosujemy (patrz https://gsl.org/voc/ColourCodeListCode) i jaka wartos¢ kodu koloru (patrz
https://gsl.org/voc/colourCodeValue) jest oczekiwana.

JSON/JSON-LD

Od wersji EPCIS 2.0 zdarzenia EPCIS moga by¢ wyrazane w formacie XML lub JSON/JSON-LD. W
przypadku nowych wdrozen GS1 Niemcy zaleca JSON/JSON-LD, ktérego zalety obejmujg na
przyktad:

e flatwiejsze przetwarzanie,

¢ bardziej znane obecnej generacji programistéw,
e mniejszy narzut (wieksza lekkos¢),

e wspieranie powigzanych danych

Niemniej jednak nie ma obowigzku korzystania z JSON/JSON-LD, jesli istniejg ku temu uzasadnione
powody. Niniejsze wytyczne nie okreslajg formatu danych.

Porady dotyczace standardowych pél zdarzen
EPCIS Identyfikator zdarzenia
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e Od wersji EPCIS 2.0 wprowadzono interfejs REST do identyfikacji i gromadzenia (a nie
przechwytywania/zapytywania) zdarzen. W tym kontekscie wypetnianie pola eventID jest
zalecane, poniewaz kazde zdarzenie EPCIS moze by¢ uwazane za indywidualny zaséb, o ktéry
mozna zapytaé. Moze to byc realizowane przez serwer identyfikacji i gromadzenia.

e W tym celu zaleca sie stosowanie identyfikatora skrotu zdarzenia EPCIS (obliczanego na
podstawie wartosci wewnetrznych zdarzenia EPCIS), wprowadzonego w CBV 2.0. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w CBV 2.0, sekcja 8.9.2 EPCIS Event Hash ID.

Identyfikator transformacji

- W przypadku, gdy procesy transformacji trwajq przez dtuzszy czas, EPCIS umozliwia powigzanie
kilku zdarzen transformacji poprzez zastosowanie TransformationID.

= Pragmatycznym sposobem konstruowania TransformationID jest URN oparty na GLN, jak
okreslono w standardzie CBV. Po okreslonym prefiksie (urn:epcglobal:cbv:xform:), ten
ostatni sktada sie z GLN strony organizacji, po ktérym nastepuje unikalny ciag znakéw, taki jak
prosta zmienna licznika. Aby uzyskac wiecej informacji, patrz CBV 2.0, sekcja 8.8.3
Identyfikator oparty na GLN dla starszych identyfikatoréw transformacji.

5.4.1 Zdarzenie 1 PlasticRawMaterialProducing (Produkcja surowca
z tworzyw sztucznych)

Przypadek 1: brak identyfikowalnych danych wejsciowych (tj. zadne dane wejsciowe nie majg
identyfikatora GS1)

Dim Element danych® Tresé Przyktad Wystepowanie | Komentarz

Event Type ObjectEvent Zobacz
zawartosc
eventID Identyfikator skrétu ni:///sha- 0..1
zdarzenia EPCIS 256;9fa4(...)5f3
3 ver=CBV2.0

eventTime . . 2022-04- 1
Znacznik czasu zdarzenia
28T11:30:00.0Z

eventTimeZoneOffset o +01:00 1
Przesuniecie czasu UTC

quantityList 0..1

_quantityElement 1..n Element kontenera
wskazujacy ilosc¢ i
jednostke

__epcClass https://id.exam | 1

pl
GS1 Digital Link e.com/01/0401
URI (GTIN lub 2
GTIN + Partia/Seria) 345111118/10/
0T123
__quantity Wartos$¢ dziesietna 12.5 0..1

16 Za kazdym razem, gdy nazwa pola jest poprzedzona jednym lub kilkoma znakami podkreslenia ("_"), ta
nazwa pola jest elementem podrzednym elementu poprzedzajacego. Przykfad: Polem nadrzednym elementu
._epcClass” jest element " quantityElement", ktory z kolei jest elementem podrzednym elementu
"quantityList"
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Element danych® Przyktad Wystepowanie | Komentarz
__uom UN/CEFACT Rec 20 KGM 0..1
Kod jednostki
elsb4[- 3| readPoint GS1 Digital Link URI (GLN | https://id.exam | 1 GLN (AI 414)
+ opcjonalne rozszerzenie pl identyfikuje
GLN) e.com/414/401 miejsce produkcji.
2 Opcjonalne
345000115/254 rozszerzenie GLN
/ (AI 254) moze
12 identyfikowac
doktadna linie
produkcyjng/masz
yne.
bizStep Wprowadzenie do obrotu Zobacz 1
(CBV) lub zawartosc
creating_class_instance
(CBV)
. Zobacz
Inne action ADD zawartosc 1
example: 0..1 Element kontenera
PackagingIngredient zawierajacy liste
Details jednego lub wiecej
stownikow
_example:typeCode Wartos¢ kodu sktadnika przyktad:PE 1 Przyktady
opakowania sktadnikéw
opakowan:
polimery, kleje,
powtoki,
wypetniacze,
papier
_example: value Wartos¢ 62.0 1 Zmiennoprzecinko
zmiennoprzecinkowa wa wartosé
liczbowa, ktéra
jest kwalifikowana
przez odpowiedni
kod jednostki
miary, wspdlnie
wskazujacy czesé
okreslonego
sktadnika
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Ograniczone do
Kod jednostki bezwymiarowych
kodow jednostek
stezenia, np.
procent lub czes¢
na milion.
example: foodApproval | Wartos¢ logiczna prawda 0..1 Prawda, jesli
(prawda lub fatsz) tak, w przeciwnym
razie fatsz
example:ColourOfBasi 0.1
cMaterial .
example:colourCodeV | Wartos¢ kodu koloru 1

alue

przyktad:TRANS
PARENT_BL
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Element danych® Przyktad Wystepowanie | Komentarz
_example:colourCodel | Lista kodéw koloréw przykfad:Colour | 1
istCode Codelist-
CIRCULAR_
PLASTICS
example:applicationR | Warto$¢ numeru przyktad:PE1 0..1
ange kierunkowego
aplikacji
example:AdditiveDeta 0..1 Element kontenera
ils zawierajacy liste
jednego lub wiecej
stownikow
_example:additiveLev przyktad: Kod 1
elOfContain ment Dodatek Wartoéé kodu Poziomu
poziomu ograniczenia Ograniczenia-
CONTAINS
_example:additiveCod | Dodatkowa wartos¢ kodu example:MB_AF | 1
eValue ,
example:MB_AS
example:biodegradabi | Warto$¢ logiczna fatszywy 0..1 prawda jesli
lity tak, w przeciwnym
razie fatsz
example: InputMateria 0..1 Element kontenera
10rigin zawierajacy liste
jednego lub wiecej
stownikédw
__example:typeCode przyktad:PIR_C, | 0..1 Przyktady
przyktad:PIR_M pochodzenia
danych
wejséciowych: PIR
Wartos¢ wejsciowego kodu chemiczne, PCR
pochodzenia mechaniczne
_example:value Wartosé 29.0 1 Zmiennoprzecinko
zmiennoprzecinkowa wa wartosc
liczbowa, ktéra
jest kwalifikowana
przez odpowiedni
kod jednostki
miary, wspodlnie
wskazujaca czesc
np. recyklatu
pouzytkowego z
procedury
mechanicznej.
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej
Kod jednostki
example:density 0..1
_example:value Podwdjna wartos¢ 0.98 1
_example:unitCode 23 0..1 MUSI by¢

UN/CEFACT Rec 20
Kod jednostki

wskazany, jesli
jest dostepny
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Przypadek 2: co najmniej jedno identyfikowalne wejscie z identyfikatorem GS1

Element danych

Przyktad

Wyste | Komentarz
powa

nie

uTC

Event Type . Zobacz
TransformationEvent zawartodd 1
eventID Identyfikator skrétu ni:///sha- 0..1
zdarzenia EPCIS 256;9fa4(...)5
f33?ver=CBV2
.0
eventTime Znacznik czasu 2022- 1
zdarzenia 0428T11:30:0
0. 0z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie czasu +01:00 1

(GLN + opcjonalne
rozszerzenie GLN)

mple.com/414
/40123450001

15/254/12

inputQuantityList 0..1 MUSI by¢ niepusty, jesli
nie istnieje
TransformationID
_quantityElement 1l..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link URI https://id.exa 1
GTIN lub GTIN + mple.com/01/
( . . 04012345111
Partia/Seria)
118/10/LOT12
3
__quantity Wartos¢ dziesietna 25.2 0..1
__uom UN/CEFACT Rec 20 KGM 0..1
Kod jednostki
outputQuantityList 0..1 POWINIEN zawierac tylko
jeden element
quantityElement, chyba ze
wszystkie atrybuty ILMD
sq identyczne dla
wszystkich ilosci
wyjsciowych.
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link URI https://id.exa 1
(GTIN + Partia/Seria) | mple.com/01/
04012345222
227/10/LOT45
6
__quantity Wartos¢ dziesietna 12.5 0..1
__uom UN/CEFACT Rec 20 KGM 0..1
Kod jednostki
readPoint GS1 Digital Link URI https://id.exa 1 Patrz powyzej
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Element danych Przykitad Wyste | Komentarz
powa
nie
bizStep Wprowadzenie do Zobacz 1
obrotu (CBV) lub zawartosc
creating_class_instan
ce (CBV)
Inne transformationID TransformationID urn:epcglobal: | 0..1
cbv:xform:061
4141000005:1
23
example:InputQuantityShares 0..1 Element kontenera
zawierajacy liste jednego
lub wiecej stownikdw
_example:quantity GS1 Digital Link URI https://id.exa 1
(GTIN lub GTIN + mple.com/01/
Partia/Seria) 04012345111
118/10/LOT12
3
_example:value Wartos¢ 18.2 1 Zmiennoprzecinkowa
zmiennoprzecinkowa wartosc liczbowa, ktdra
jest kwalifikowana przez
odpowiedni kod jednostki
miary, wspdlnie wskazujac
czes¢ okreslonej wielkosci
wejsciowej
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej
Kod jednostki
example:PackagingIngredient 0..1 Patrz powyzej
Details
_example:typeCode Wartos¢ kodu przyktad: PE 1 Patrz powyzej
sktadnika opakowania
. Wartos¢ . .
_example:value zmiennoprzecinkowa 62.0 1 Patrz powyzej
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej
Kod jednostki
example: foodApproval Wartos¢ logiczna prawda 0..1 Patrz powyzej
(prawda lub fatsz)
example:ColourOfBasicMateri 0..1
al
_example:colourCodeValue Wartos¢ kodu koloru przyktad: 1
TRANSPARENT
NY
_BL
_example:colourCodelListCode | Lista koddw koloréw przykfad: 1
ColourCode
List-CIRCULAR
_PLASTICS
example:applicationRange Wartos$¢ numeru przykfad:PE1 0..1
kierunkowego
aplikagji
example:AdditiveDetails 0..1 Patrz powyzej
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Element danych Przykitad Wyste | Komentarz
powa
nie
_example:additiveLevelOf Dodatek Wartos¢ przykfad: 1
Containment kodu pozio_mu Level _
ograniczenia OfContain
mentCode-
CONTAINS
_example:additiveCodeValue Dodatkowa wartos$c przykfad: 1
kodu MB_AF
Przykifad:
MB_AS
example:biodegradability Wartos¢ logiczna fatszywy 0..1 Patrz powyzej
example:InputMaterialOrigin 0..1 Patrz powyzej
_example:typeCode Wartos¢ wejséciowego | przykiad: 0..1 Patrz powyzej
kodu pochodzenia PIR_C,
przyktad:
PIR_M
example:value Wa_rtosc . 29.0 1 Patrz powyzej
- zmiennoprzecinkowa
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej
Kod jednostki
example:density 0..1
_example:value Podwdjna wartosc¢ 0.98 1
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 23 0..1 MUSI by¢ wskazany, jesli
Kod jednostki jest dostepny

5.4.2 Zdarzenie 2 ComponentProducing (Produkcja komponentéw)

Produkcja komponentéw obejmuje etapy procesu formowania z rozdmuchem, formowania
wtryskowego i produkcji substratu.

Przypadek 1: brak identyfikowalnych danych wejsciowych (tj. zadne dane wejsSciowe nie
majq identyfikatora GS1)

Element danych Przyktad Wyst Komentarz
epow
ERIE
Event Type ObjectEvent Zobacz zawartos¢ | 1
eventID Identyfikator skrétu | ni:///sha- 0..1
zdarzenia EPCIS 256;9fa4(...)5f33
ver=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04- 1
zdarzenia 28T11:30:00.0Z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie czasu
+01:00 1
uTC
quantityList 0..1
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
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Element danych Przyktad Wyst Komentarz
€pow
anie
___epcClass GS1 Digital Link https://id.exampl 1
URI (GTIN lub e.com/01/040123
GTIN + 45111118/10/LOT
Partia/Seria) 123
__quantity Wartoé¢ dziesietna 12.05 0..1
__uom UN/CEFACT Rec 20 KGM 0..1
Kod jednostki
©bdl=| readPoint GS1 Digital https://id.exampl | 1 Patrz powyzej
Link URI (GLN + e.com/414/40123
opcjonalne 45000115/254/12
rozszerzenie GLN)
bizStep Wprowadzenie do Zobacz zawartos¢ | 1
obrotu (CBV) lub
creating_class_inst
ance (CBV)
Inne action ADD Zobacz zawarto$¢ | 1
I1lmd 0..1 Patrz powyzej
_example:density 0..1
___example:value Podwdjna wartos¢ 0.98 1
__example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 | 23 0..1 MUSI by¢ wskazany, jesli
Kod jednostki jest dostepny
_example: 0..1 Wzajemnie sie
surfaceWeight wykluczajace do
example:lengthWeight i
example:unitWeight
__example:value Podwdjna wartos¢ 02.02 1
___example: UN/CEFACT Rec 20 | 25 1
unitCode Kod jednostki
_example: 0..1 Wzajemnie
lengthWeight wykluczajace sie z
example:surfaceWeight i
example:unitWeight
__example:value Podwdjna wartos¢ 280 1
___example: UN/CEFACT Rec 20 | GF 1
unitCode Kod jednostki
_example: 0..1 Wzajemnie
unitWeight wykluczajace sie, na
przyktad: surfaceWeight
i example:lengthWeight
__example:value Podwdjna wartos¢ 12.04 1
__example: UN/CEFACT Rec 20 | GRM 1
unitCode Kod jednostki
example:PackagingIngredie 0..1 Patrz powyzej
nt Details
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Komentarz

_example: Wartos$¢ kodu przyktad: PE Patrz powyzej
typeCode sktadnika
opakowania
Wartos¢
_example:value zmiennoprzecinkow | 62.0 Patrz powyzej
a
_example: UN/CEFACT Rec 20 P1 Patrz powyzej
unitCode Kod jednostki
example: Warto$¢ logiczna prawda -1 Patrz powyzej
foodApproval (prawda lub fatsz)
example: .1

ColourOfBasic Material

_example:colourCodeValue

Wartos$¢ kodu

przyktad: TRANS

koloru PARENT_BL
_example:colourCodeListCo Lista kodow przyktad:Colour
de kolorow CodelList-
CIRCULAR_
PLASTICS

example:applicationRange

Wartos$¢ numeru
kierunkowego
aplikacji

przyktad:PE1

example:AdditiveDetails

Patrz powyzej

_example:additiveLevelOf

Containment

Dodatek Wartos¢
kodu poziomu
ograniczenia

example:LevelOf
ContainmentCode

-ZWIAZKI

_example:additiveCodeValu
e

Dodatkowa wartosc
kodu

example:MB_AF ,
example:MB_AS

example:biodegradability

Wartos¢ logiczna

fatszywy

Patrz powyzej

example: Patrz powyzej
InputMaterialOrigin

_example: Wartos¢ przykfad: PIR_C, Patrz powyzej
typeCode wejsciowego kodu przyktad: PIR_M

pochodzenia

_example:value Wartos¢ 29.0 Patrz powyzej
zmiennoprzecinkow
a
_example: UN/CEFACT Rec 20 P1 Patrz powyzej
unitCode

Kod jednostki

Przypadek 2: co najmniej jedno identyfikowalne wejscie z identyfikatorem GS1
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Komentarz

Event Type Zdarzenie Zobacz zawartosc
transformacgji
eventID Identyfikator skrétu | ni:///sha- .1
zdarzenia EPCIS 256;9fa4(...)5f33
ver=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04-

zdarzenia

28T11:30:00.0Z

eventTimeZoneOffset

Przesuniecie czasu
uTC

+01:00

obrotu (CBV) lub
creating_class_inst
ance (CBV)

inputQuantityList
_quantityElement ..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.exampl
URI (GTIN lub e.com/01/040123
GTIN + 45111118/10/LOT
Partia/Seria) 123
__quantity Wartos$¢ dziesietna 12,5
__uom UN/CEFACT Rec 20 KGM
Kod jednostki
outputQuantityList Patrz powyzej
_quantityElement ..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.exampl
URI (GTIN lub e.com/01/040123
GTIN + 45222227/10/LOT
Partia/Seria) 456
_—quantity Wartos$¢ dziesietna | 25,2
___uom UN/CEFACT Rec 20 MTR
Kod jednostki
readPoint GS1 Digital https://id.exampl Patrz powyzej
Link URI (GLN e.com/414/40123
+ opcjonalne 45000115/254/12
rozszerzenie GLN)
bizStep Wprowadzenie do Zobacz zawartosc

Inne ilmd

Element kontenera
zawierajacy dane
podstawowe na
poziomie partii

_example:density

__example:value

Podwdjna wartosé

0.98

__example:unitCode

UN/CEFACT Rec 20
Kod jednostki

23

MUSI by¢ wskazany,
jesli jest dostepny
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_example:surfaceWeight 0..1 Wzajemnie wykluczajace
sie z
example:lengthWeight i
example:unitWeight
__example:value Podwojna wartosc¢ 2,2 1
___example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 25 1
Kod jednostki
_example:lengthWeight 0..1 Wzajemnie
wykluczajace sie z
example:surfaceWeight i
example:unitWeight
__example:value Podwdjna wartos¢ 280 1
___example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 GF 1
Kod jednostki
_example:unitWeight 0..1 Wzajemnie
wykluczajace sie z
example:surfaceWeight i
example:lengthWeight
__example:value Podwdjna wartos¢ 12 1
__example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 | GRM 1
Kod jednostki
example: InputQuantityShar 0..1 Patrz powyzej
es
_example:quantity GS1 Digital Link https://id.exam 1
URI (GTIN lub pl
GTIN + e.com/01/0401
Partia/Seria) 23
45111118/10/L
oT
123
_example:value Wartos¢
zmiennoprzecinkow | 18.02 1 Patrz powyzej
a
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Ograniczone do
Kod jednostki bezwymiarowych kodow
jednostek stezenia, np.
procent lub cze$¢ na
milion.
example:PackagingIngredie 0..1 Patrz powyzej
nt Details
_example: typeCode Wartos$¢ kodu przykfad:PE 1 Patrz powyzej
sktadnika
opakowania
_example:value Wartos¢
zmiennoprzecinkow | 62.0 1 Patrz powyzej
a
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej

Kod jednostki
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example: foodApproval Wartos¢ logiczna prawda 0..1 Patrz powyzej
(prawda lub fatsz)
example:ColourOfBasicMate 0..1
rial
_example:colourCodeValue Wartos¢ kodu przykfad: TRANS 1
koloru PARENT_BL
_example:colourCodeListCo | Lista kodow przyktad: 1
de koloréw ColourCodelist-
CIRCULAR_
PLASTICS
example:applicationRange Warto$¢ numeru przykfad:PE1 0..1
kierunkowego
aplikagji
example:AdditiveDetails 0..1 Patrz powyzej
_example:additiveLevelOf Dodatek Wartos¢ example:LevelOf 1
Containment kodu pozio_mu ContainmentCode
ograniczenia -ZWIA_ZKI
_example:additiveCodeValu | Dodatkowa warto$¢ | example:MB_AF, 1
e kodu example:MB_AS
example:biodegradability Wartos¢ logiczna fatszywy 0..1 Patrz powyzej
example: InputMaterialOrig 0..1 Patrz powyzej
in
_example: typeCode Wartos¢ przykfad:PIR_C, 0..1 Patrz powyzej
wejsciowego kodu przyktad:PIR_M
pochodzenia
_example:value Wartos¢
zmiennoprzecinkow | 29.0 1 Patrz powyzej
a
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 P1 1 Patrz powyzej
Kod jednostki

5.4.3 Zdarzenie 3 ComponentReshaping (Zmiana ksztattu

komponentéw)

Zmiana ksztattu komponentéow obejmuje etapy ciecia wzdtuznego i rozciggania.

Element danych

Przyktad

Komentarz

Event Type Zdarzenie Zobacz zawartos¢ | 1
transformacgji
eventID Identyfikator skrétu | ni:///sha- 0..1
zdarzenia EPCIS 256;9fa4(...)5f33
ver=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04- 1
zdarzenia 28T11:30:00.0Z
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Element danych

eventTimeZoneOffset

Przesuniecie czasu

Przyktad

Circular Plastics Traceability

Komentarz

+01:00 1
uTC

Co inputQuantityList 1
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital https://id.exampl 1

Link URI (GTIN e.com/01/040123
+ Partia/Seria) 45111118/10/LOT
123
__quantity Wartos¢ dziesietna 22.08 0..1
__uom UN/CEFACT Rec 20 MTR 0..1
Kod jednostki
outputQuantityList 1 Patrz powyzej
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital https://id.exampl 1
Link URI (GTIN e.com/01/040123
+ Partia/Seria) 45222227/10/LOT
456
_Tquantity Wartos¢ dziesietna 25.02 0..
__uom UN/CEFACT Rec 20 | MTR 0..
Kod jednostki
Gdzie readPoint GS1 Digital https://id.exampl 1 Patrz powyzej
Link URI (GLN e.com/414/40123
+ opcjonalne 45000115/254/12
rozszerzenie GLN)
bizStep Wprowadzenie do Zobacz zawartos¢ | 1
obrotu (CBV) lub
creating_class_inst
ance (CBV)

Inne ilmd 0.. Patrz powyzej
_example:surfaceWeight 0.. Patrz powyzej
__example:value Podwéjna wartoé¢ 02,02 1
__example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 25 1

Kod jednostki
_example:lengthWeight 0.. Patrz powyzej
__example:value Podwdjna wartosé 280 1
___example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 GF 1

Kod jednostki
_example:unitWeight 0.. Patrz powyzej
__example:value Podwéjna wartoé¢ 12.04 1
__example:unitCode UN/CEFACT Rec 20 GRM 1

Kod jednostki
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5.4.4 Zdarzenie 4 ComponentProcessing (Przetwarzanie
komponentéow)

Przetwarzanie komponentdw obejmuje etapy laminowania, drukowania i powlekania.

Dim Element danych Tresc Przyktad Wystep Komentarz
owanie

Event Type Zdarzenie Zobacz
transformacji zawartosc
eventID Identyfikator ni:///sha-
skrétu zdarzenia 256;9fa4(...)
EPCIS 5f33?
ver=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04-
zdarzenia 28T11:30:00.
0z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie czasu
+01:00
uTC
inputQuantityList
_quantityElement Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.exa
URI (GTIN lub ?o?#e/b /0401
GTIN +
) . 2345
Partia/Seria)
111118/10/L
0T12
3
__quantity Wartos$¢ dziesietna | 12.02
~_uom UN/CEFACT Rec MTR
20 Kod jednostki
outputQuantityList Patrz powyzej
_quantityElement Patrz powyzej
___epcClass GS1 Digital https://id.exa
Link URI (GTIN mple/b1/o4o1
. , com
+ Partia/Seria) 2345
222227/10/L
0T45
6
__quantity Wartos$¢ dziesietna | 25.02
__uom UN/CEFACT Rec MTR
20 Kod jednostki
readPoint https://id.exa Patrz powyzej
GS1 Digital mple.
> P19 com/414/401
Link URI (GLN 2345
+ opcjonalne 000115/254/
rozszerzenie GLN) 12
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Element danych Przykitad Wystep Komentarz
owanie
bizStep Wprowadzenie do Zobacz 1
obrotu (CBV) lub zawartosc
creating_class_ins
tance (CBV)
Inne example:InputQuantityShar 0..1 Patrz powyzej
es
_example:quantity GS1 Digital Link https://id.exa | 1
URI (GTIN lub mple.
com/01/0401
GTIN + 2345
Partia/Seria)
111118/10/L
0T12
3
_example:value Wartos¢ 18.02 1 Patrz powyzej
zmiennoprzecinko
wa
_example:unitCode UN/CEFACT Rec P1 1 Patrz powyzej
20 Kod jednostki
example:PackagingIngredie 0..1 Patrz powyzej
nt Details
_example: typeCode Wartos$¢ kodu przykfad:PE 1 Patrz powyzej
sktadnika
opakowania
_example:value Wartos¢ 62.0 1 Patrz powyzej
zmiennoprzecinko
wa
_example:unitCode UN/CEFACT Rec P1 1 Patrz powyzej
20 Kod jednostki
example: foodApproval Wartos¢ logiczna prawda 0..1 Patrz powyzej
(prawda lub fatsz)
example:ColourOfPrinting 0..1
_example:colorCodeValue Wartos¢ kodu przykfad:TRA | 1
koloru NS
PARENT_NC
_example:colourCodelListCo | Lista kodow przykfad:Kod | 1
de koloréw koloruListaCI
RCU
LAR_PLASTIC
S_
PRINTING
example:biodegradability Wartos¢ logiczna fatszywy 0..1 Patrz powyzej
example:printType Wartos$¢ kodu typu | przyktad: 1
wydruku SURFACE_PRI
NT
example:density 0..1
_example:value Podwdjna wartos¢ | 0.98 1
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 23 0..1 MUSI by¢ wskazany, jesli
20 Kod jednostki jest dostepny
example:surfaceWeight 0..1 Patrz powyzej
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Element danych Przykitad Wystep Komentarz
owanie
_example:value Podwdjna wartos¢ | 02.02 1
_example:unitCode UN/CEFACT Rec 25 1
20 Kod jednostki
example:lengthWeight 0..1 Patrz powyzej
_example:value Podwdjna wartos¢ | 280 1
_example:unitCode UN/CEFACT Rec GF 1
20 Kod jednostki
example:unitWeight 0..1 Patrz powyzej
_example:value Podwdjna wartosé 12.04 1
_example:unitCode UN/CEFACT Rec GRM 1

20 Kod jednostki

5.4.5 Zdarzenie 5 Produkcja opakowan

Element danych Przyktad Wystep Komentarz
owanie
Event Type Zdarzenie Zobacz zawarto$¢ 1
transformacji
eventID Identyfikator ni:///sha- 0..1
skrétu zdarzenia | 356;9fa4...)5f332v
EPCIS er=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04- 1
zdarzenia 28T11:30:00.0Z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie +01:00 1
czasu UTC ’
inputQuantityList 1
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.example. | 1
URI (GTIN lub com/01/040123451
GTIN + 11118/10/LOT123
Partia/Seria)
__quantity Wartos¢ 12. Mai 0..1
dziesietna
__uom UN/CEFACT Rec KGM 0..1
20 Kod jednostki
outputQuantityList 1 Patrz powyzej
_quantityElement 1..n Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital https: //id.example. 1
Link URI (GTIN com/01/040123452
+ Partia/Seria) 22227/10/LOT456
__quantity Wartos$¢ 120 0..1
dziesietna
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Element danych Przyktad Wystep Komentarz
owanie
__uom UN/CEFACT Rec Zobacz komentarz 0..1 Bardzo
20 Kod jednostki prawdopodobne
jest, ze liczba
wyprodukowanych
opakowan jest
przechwytywana
na tym etapie,
wyrazona za
pomocaq liczby
catkowitej w polu
ilosci. W takich
przypadkach pole
uom mozna
pomingc.
Gdzie readPoint GS1 Digital https://id.example. | 1 Patrz powyzej
+ opcjonalne 00115/254/12
rozszerzenie GLN)
bizStep Wprowadzenie do | Zobacz zawartos¢ 1
obrotu (CBV) lub
creating_class_ins
tance (CBV)
Inne ilmd 0..1 Patrz powyzej
_example:contentOfPackagin | Zawarto$¢ kodu przyktad:FOOD 0..1
g opakowania
_example:packageType Wartos¢ kodu przykfad:STR 0..1
typu pakietu
example:ComponentDetails 0..1 Element kontenera
zawierajacy liste
jednego lub
wiecej stownikow
_example:inputQuantity GS1 Digital Link https://id.example. | 1
URI (GTIN lub com/01/040123451
GTIN + 11118/10/LOT123
Partia/Seria)
_example:componentTypeCode Wartos¢ kodu przyktad:LABEL 1
typu komponentu
_example:separabilityCode Wartos¢ kodu example:NOT_REM | 1
usuwalnej OVABLE
separowalnosci
_example:unitWeight 0..1 Patrz powyzej
__example:value Podwéjna wartos¢ | 12.04 1
~_example:unitCode UN/CEFACT Rec GRM 1
20 Kod jednostki

5.4.6

Zdarzenie 6 PackagingProducing (Przetwarzanie odpadow)

Przypadek 1: brak identyfikowalnych danych wejsciowych (tj. zadne dane wejsciowe nie
maja klucza GS1)
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Przyktad
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Komentarz

Event Type ObjectEvent Zobacz zawartos¢
eventID Identyfikator ni:///sha-
skrétu zdarzenia | >56,9fa4(...)5f33%v
EPCIS er=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04-

obrotu (CBV) lub
creating_class_ins
tance (CBV)

zdarzenia 28T11:30:00.0Z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie +01:00
czasu UTC
quantityList
_quantityElement Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.example.
URI (GTIN lub com/01/040123451
GTIN + 11118/10/LOT123
Partia/Seria)
__quantity Wartos¢ 12.05
dziesietna
__uom UN/CEFACT Rec KGM
20 Kod jednostki
readPoint GS1 Digital https://id.example. Patrz powyzej
+ opcjonalne 00115/254/12
rozszerzenie GLN)
bizStep Wprowadzenie do | Zobacz zawartosc

Inne action

ADD

Zobacz zawartosé

example:WasteClassDetails

Patrz powyzej

_example:typeCode

Wartos¢ kodu

przyktad:PE

koloru

TRANSPARENT_BL

typu klasy
odpadow
_example:value Wartos¢ 32.0 Patrz powyzej
zmiennoprzecinko
wa
_example:unitCode UN/CEFACT Rec P1 Patrz powyzej
20 Kod jednostki
example:wasteOrigin Wartos¢ kodu przykiad: (PCR_MIX_COL...PCR
pochodzenia o )
odpadéw PCR_MIX_COL z kolekcji mieszanej)
example:biodegradability Wartos¢ logiczna Fatszywy Patrz powyzej
example:ColourOfBasicMater
ial
_example:colourCodeValue Wartos¢ kodu przyktad:
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Element danych Komentarz

Przyktad

_example:colorCodeListCode Lista kodow przykfad: 1
koloréw ColourCodeList-
CIRCULAR_
PLASTICS

Przypadek 2: co najmniej jedno identyfikowalne wejscie z kluczem identyfikacyjnym GS1

Element danych

Przyktad

Komentarz

Event Type TransformationEv | Zobacz zawartos¢
ent
eventID Identyfikator ni:///sha-
skrotu zdarzenia | >56;9fa4(...)5f33?v
EPCIS er=CBV2.0
eventTime Znacznik czasu 2022-04-
zdarzenia 28T11:30:00.0Z
eventTimeZoneOffset Przesuniecie
czasu +01:00
uTC
inputQuantityList Patrz powyzej
_quantityElement Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital Link https://id.example.
URI (GTIN lub com/01/040123451
GTIN + 11118/10/LOT123
Partia/Seria)
__quantity Wartos¢ 12.05
dziesietna
__uom UN/CEFACT Rec KGM
20 Kod jednostki
outputQuantityList Patrz powyzej
_quantityElement Patrz powyzej
__epcClass GS1 Digital https://id.example.
Link URI (GTIN com/01/040123452
+ Partia/Seria) 22227/10/LOT456
__quantity Wartoé¢ 50.6
dziesietna
__uom UN/CEFACT Rec KGM
20 Kod jednostki
readPoint GS1 Digital https://id.example. Patrz powyzej
+ opcjonalne 00115/254/12
rozszerzenie GLN)
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Wprowadzenie do

Przyktad

Circular Plastics Traceability

Wyst
ep

Komentarz

owani
e

bizStep Zobacz zawartos$c 1
obrotu (CBV) lub
creating_class_ins
tance (CBV)
Inne transformationID TransformationID urn:epcglobal:cbv:x | 0..1
form:06141410000
05:123
example: InputQuantityShares 0..1 Patrz powyzej
_example:quantity GS1 Digital Link https://id.example. 1
URI (GTIN lub com/01/040123451
GTIN + 11118/10/LOT123
Partia/Seria)
_example:value Wartos¢ 18.02 1 Patrz powyzej
zmiennoprzecinko
wa
_example:unitCode UN/CEFACT Rec P1 1 Patrz powyzej
20 Kod jednostki
example:WasteClassDetails 0..1 Element kontenera
zawierajacy liste jednego
lub wiecej stownikdéw
_example:typeCode Wartos¢ kodu przyktad:PPE 1
typu klasy
odpadow
_example:value Wartosé 32.0 1 Zmiennoprzecinkowa
zmiennoprzecinko wartos¢ liczbowa, ktora
wa jest kwalifikowana przez
odpowiedni kod jednostki
miary, wspdlnie
wskazujacy czesc¢
okreslonych odpaddéw
_example:unitCode UN/CEFACT Rec P1 1 Patrz powyzej
20 Kod jednostki
example:wasteOrigin Wartos¢ kodu przykiad: 0..1
pochodzenia
odpadow PCR_MIX_COL
example:biodegradability Wartos¢ logiczna Fatszywy 0..1 Patrz powyzej
example:ColourOfBasicMateri 0..1
al
_example:colourCodeValue Wartos¢ kodu przyktad: 1
koloru TRANSPARENT_BL
_example:colourCodeListCode | Lista koddw przyktad: 1
koloréw ColourCodelList-
CIRCULAR_
PLASTICS
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5.5 Przykiad

W idealnym s$wiecie z systemami o catkowicie zamknietym obiegu cyklu zycia produktu istniejq
spojne dane wejsciowe z wczesniejszego etapu procesu, ktore sg przekazywane przez caty cykl zycia
opakowania. W tym przypadku, na kazdym etapie biznesowym zwigzanym z recyklingiem, zdarzenie
transformacji EPCIS pomaga pokaza¢ konkretng, mozliwg do zidentyfikowania relacje wejscia i
wyjécia miedzy przeptywami materiatow, a tym samym przeptywami danych. Zdarzenie
transformacji zapewnia optymalng znormalizowang strukture do przesytania informacji na poziomie
partii, na przykfad do celdw zréwnowazonego rozwoju, takich jak rzeczywista zawarto$¢ materiatéw
pochodzacych z recyklingu. W praktyce, w cyrkularnych sieciach wartosci tworzyw sztucznych wcigz
nie ma tylko identyfikowalnych danych wejsciowych. Jest to powdd, dla ktérego Object Events
stanowig alternatywng opcje. Jesli nie ma identyfikowalnych danych wejsciowych, takich jak GTIN
lub LGTIN, nalezy uzy¢ ObjectEvent.

Aby mac lepiej zrozumie¢ warto$¢ dodang EPCIS w kontekscie produkcji tworzyw sztucznych, w
ponizszej sekcji przedstawiliSmy dwa praktyczne przyktady. Proponowane najlepsze praktyki
pokazuja jedynie idealng sytuacje opartg na Zdarzeniach Transformacji. Pokazuje to, ze EPCIS
umozliwia kompleksowa widocznos$¢ danych istotnych dla recyklingu i ich ciggta dokumentacje.

Pojedyncze kroki mozemy réwniez zobaczy¢ na rysunku 5-3. Zdarzenie 6 zostato pominiete w
przyktadzie dla uproszczenia. Te dwa przykifady koncentrujg sie na pieciu pytaniach, ktére
postawiliSmy jako zakres naszych wytycznych:

1. W jakim stopniu (procentowo) opakowanie koncowe sktada sie z materiatéw pochodzacych z
recyklingu?

2. Skad pochodzi ta cze$¢ materiatow pochodzacych z recyklingu (np. odzyskanych z
pokonsumenckich odpaddw plastikowych)?

3. Jakie dodatki zawiera dane opakowanie (komponent)?
4. Jaki jest kolor podstawowego materiatu elementu opakowania?

5. Z jakich materiatéw i/lub sktadnikow sktada sie dane opakowanie?
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Co: GTIN lub GTIN Partii/Serii
Gdzie: GLM

Kiedy: 2022-06-23, 09:320:26
Dlaczego: Wprowadzenie do

Co: GTIN lub GTIN Partii/Serii
Gdzie: GLM

Kiedy: 2022-06-01, 08:36:11
Dlaczego: Wprowadzenie do

Co: GTIN lub GTIN Partii/Serii

abratu
obrotu . Gdzie: GLM
. . Inne, np. koler lub materiat ) .
Inne, np. ty!:r pollme_ru i podstawaowy: Kiedy: 2022-07-07, 11:35:06
pochadzenie matariatu TRANSPARENT_NC ... oraz Dlaczego: Wprowadzenie do
Wwejsclawego: PE z dalsze informacje istotne dla ohrotu
pochodzeniern PCR_M ... oraz ; .
recyklingu Inne, np. typ nadruku:

dalsze infcrmacje istotne dla

) SURFACE_PRINT ... oraz
recyklingu -

dalsze informacje istotne dla
recyklingu

cia kKompo )
inﬁduk"'l o] ne;—;tol—v

ni Wydarzenie 4

Py ah
Odlukci Kow?
Co: GTIN lub GTIN Partii/Serii keja el Co! GTIN lub GTIN Partii/Serii
Gdzie: GLN Gdzie: GLM
Kiedy: 2022-09-01, 14:10:03 iydarzenie 5 Kiedy: 2022-07-07, 12:20:29
: i Dlaczego: ‘Wprowadzenie do
Dlaczego: Wprowadzenie do Co: GTIN lub GTIN Partii/Serii

brot obratu
ohretu Gdzie: GLN

Kiedy: 2022-07-23, 13:14:14
Dlaczego: Wprowadzenie do

Inne, np. pochodzenie
cdpaddw: PCR_MIX_COL ..
oraz dalsze informacje
istotne dla recyklingu obrotu

Inne, np. zawartosc
opakowania: KOSMETYKI ..
oraz dalsze informacje istotne
dla recyklingu

GTIN Partii/Serii (Globalny Mumer Jednostki Handlowej): uzywany do identyfikacji wszelkiego rodzaju wejsc
i wyjsc - zazwyczaj w potaczeniu z poziomem partii/serii, np. komponenty opakowar
GLN (Globalny Mumer Lokalizacyjny): uzywany do identyfikacji lokalizacji, np. zaktad produkcyjny

Rysunek 5-5.1: Zdarzenia EPCIS dla identyfikowalnosci tworzyw sztucznych w obiegu zamknietym
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5.5.1 Torebka
Dla celéw ilustracyjnych, niniejsza sekcja przedstawia przyktad torebki opakowaniowej.

W tym przypadku torebka sktada sie z dwdch réznych folii - folii 1 i folii 2 - oraz dziobka. Tak wiec
mozliwe etapy produkcji i zdarzenia EPCIS w tym przyktadzie mogg by¢ nastepujace:

Produkcja materiatu z recyklingu dla filmu 1 (EVENT: PlasticRawMaterialProducing)
Produkcja folii 1 (ZDARZENIE: ComponentProducing)

Ciecie folii 1 (ZDARZENIE: ComponentReshaping)

Drukowanie folii 1 (ZDARZENIE: ComponentProcessing)

Produkcja materiatu pierwotnego dla folii 2 (ZDARZENIE: PlasticRawMaterialProducing)
Produkcja folii 2 (ZDARZENIE: ComponentProducing)

Laminowanie folii 1 i 2 (ZDARZENIE: ComponentProcessing)

Ciecie laminowanej folii (ZDARZENIE: ComponentReshaping)

© ® N O A W DN =

Produkcja materiatu z recyklingu dla folii wylewanej (ZDARZENIE:
PlasticRawMaterialProducing)

10. Produkcja folii wylewanej (ZDARZENIE: ComponentProducing)

11. Produkcja koncowego opakowania sktadajacego sie z folii wylewanej i laminowanej folii
(ZDARZENIE: PackagingProducing)

Te zdarzenia EPCIS w odniesieniu do procesu mozna przedstawi¢ w nastepujacy sposob:
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Granulki plastikowe -

materiat z recyklingu Wylewka

Granulki plastikowe - Folia 1 Pocieta folia 1 Zadrukowana Plastikowy surowiec // \ Produkcja
materiat z recyklingu e folia Produkcja materiatu komponentéw

B

5 %%Q%%% oo ..,
9, .
Rolex s
B GO 2
Plastikowy surowiec // Produkcja \ P :
Produkcja materiatu komponentéw / komj \
Folia Pocieta Opakowanie
laminowana folia koricowe
e 4 i

Granulki plastikowe -

materiat z recyklingu Folia 2

‘4
4
4 Produkcja
J/ opakowarn

Plastikowy surowiec // Produkcja
Produkcja materiatu komponentéw

Rysunek 5-5.2: Przyktad zdarzen EPCIS: torebka

Jak widzimy na powyzszym rysunku, zdarzenia EPCIS nie s rejestrowane tylko raz. W zaleznosci od
procesu, te same zdarzenia EPCIS mogag wystapic¢ kilka razy.

Na przyktad, aby wyprodukowac film 1, potrzebne jest zdarzenie ComponentProducing. W tym
przypadku zaktada sie, ze istnieje co najmniej jeden identyfikowalny materiat wejsciowy i, jak
opisano na poczatku tej sekcji, wykorzystywane jest zdarzenie transformacji. Dzieki niemu dane z
poprzedniego zdarzenia "RawMaterialProducing” moga by¢ rozwijane i dalej wykorzystywane w celu
zagwarantowania szczegdtowego sktadu materiatow wejsciowych, np. zawartosci surowcéw
pochodzacych z recyklingu. Zostanie to wykorzystane na koncu sekcji do obliczenia zawartosci
surowcéw wtérnych w opakowaniu koncowym.
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Po pierwsze, EPCIS wskazuje typ zdarzenia i, jesli ma to zastosowanie, identyfikator zdarzenia:

Dim Element Tresé
danych

Event TransformationEvent
Type

eventID | ni:///sha-
256;9fa42e8bf64el1cfe152d582a248646ce0ad2b0c6826c7e8ed95442a7a1545f33?ver=CBV2.0

Nastepnie macierz danych widocznosci ilustruje wymiar "Co". W tym przypadku zawiera ona ilosci
odpowiednich danych wejsciowych i wyjsciowych. Tym samym dane wejsciowe pochodza z
poprzedniego zdarzenia "RawMaterialProducing".

Element danych

Co inputQuantityList
_epcClass https://id.example.com/01/04012345111118/10/LOT123
_quantity 300
_uom KGM
outputQuantityList
_epcClass https://id.example.com/01/04012345222227/10/LOT456
_quantity 2000
_uom MTR

Kolejne dwa segmenty matrycy widocznosci zawierajg informacje "Kiedy" (kiedy zdarzenie miato
miejsce) i "Gdzie" (gdzie zdarzenie miato miejsce).

Element danych

({E6WAN eventTime 2023-01-26T11:00:00.0Z
eventTimeZoneOffset | +00:00
[€lel4[s8| readPoint https://id.example.com/414/4012345000115

Zdarzenie EPCIS obejmuje réwniez etap procesu biznesowego zdarzenia. Poniewaz w tym przypadku
pojawia sie nowy identyfikator, wartosc¢ jest ustawiona na "wprowadzenie do obiegu".

Element danych

bizStep Wprowadzenie do obiegu

Pola rozszerzen przekazujg dodatkowe informacje zwigzane z recyklingiem. Jesli te ostatnie sq
czescig sekcji Instance-/Lot Master Data (ILMD), odnosza sie one do danych wyjsciowych. W
przeciwnym razie odnoszg sie do materiatow, ktére sq dodawane na tym etapie procesu.
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Dim ‘ Element danych Tresc
Inne Ilmd

(rozszerzeni

e)

Inne example:

(rozszerzeni InputQuantityShar es

e)

_example:quantity

https://id.example.com/01/04012345111118/10/LOT123

_example:value

51

_example:unitCode P1
example:
PackagingIngredientDe

tails

_example:typeCode PE-LD
_example:value 49
_example:unitCode P1
example: foodApproval prawda

example:ColourOfBasic
Mate rial

_example:colourCodeVa
lue

TRANSPARENT_NC

_examplecolourCodelis
tCode

ColourCodelList-CIRCULAR_PLASTICS

ity

example:applicationRa | PE1
nge
example:biodegradabil | fatszywy

example:AdditiveDetai
1s

_example:additiveLeve

LevelOfContainmentCode-CONTAINS

lO0fContainment
_example:additiveCode | MB_SL
Value

_example:density
__example:value 0.938
__example:unitCode 23
_example:surfaceWeigh

t

__example:value 100
__example:unitCode 25

Powyzsze przyktadowe zdarzenie pomaga juz odpowiedzie¢ na niektére pytania postawione na
poczatku tej sekcji w odniesieniu do komponentu opakowania:

1. Jakie dodatki zawiera dany element opakowania?

2. Jaki jest kolor podstawowego materiatu elementu opakowania?
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3. Z jakich materiatdéw i/lub skfadnikéw sktada sie dane opakowanie?

Na tym etapie produkcji pierwszej folii znajduja sie informacje dotyczace (5), sktadnikéw
opakowania (PE-LD), (4), kodu koloru (przezroczysty) i (3), wartosci kodu dodatku (dodatek
poslizgowy).

Z pomoca tych informacji uzyskanych w trakcie procesu produkcyjnego i zdarzen EPCIS, na pytania
te mozna odpowiedzie¢ odpowiednio dla opakowania koncowego. I odwrotnie, zawartos¢ materiatow
pochodzacych z recyklingu mozna réwniez obliczy¢ w tym kontekscie, tylko dla elementu
opakowania. Aby lepiej pokazac¢ wartos¢ EPCIS i utatwi¢ zrozumienie obliczania zawartosci
materiatdw pochodzacych z recyklingu w tym przyktadzie, na pytania (1) i (2) udzieliliSmy
odpowiedzi w odniesieniu do opakowania korncowego:

Aby okresli¢ procentowg zawarto$¢ materiatow pochodzgcych z recyklingu, wymagany jest
odpowiedni wzdr. W niniejszych wytycznych zastosowano uzgodniony publiczny wzér Forum
Rezyklat (FR). Obecnie obliczenia FR koncentrujg sie na zawartosci PCR, wiec przyjmiemy to w
dalszej czesci:

mass of PCR included in the packaging material

Recycled content = - - x 100
total mass of packaging material

Na przyktad, zaktadajac, ze dana torebka ma mase 15 g, a wylewka wazy 5 g, catkowita masa
opakowania wynosi 20 g. Poniewaz wylewki nie mozna oddzieli¢ recznie, nalezy ja rowniez
uwzgledni¢ w catosci.

Pojedyncze etapy produkcji plastikowej torebki zostaty udokumentowane réznymi danymi
wejsciowymi w krokach 1-10, wiec w zdarzeniu PackagingProducing (11) mase zawartosci
pochodzacej z recyklingu mozemy obliczy¢ za pomocg danych w tancuchu zdarzen (patrz rysunek
54). W tym przypadku powinno to by¢ 3 g zawartosci z recyklingu dla torebki i 2 g zawartosci z
recyklingu dla dziobka. Wprowadzenie tych danych do wzoru daje nastepujacy wynik:

5 ouch with 3g + spout with 2
Recycled content (%) = 9@ Zf)g p 9 x 100 = 25%

Zawarto$¢ surowcow wtérnych w opakowaniu wynositaby zatem 25 procent. Ze wzgledu na
dostepnos¢ pojedynczych punktéw danych w zdarzeniach EPCIS, pojedyncze masy nie muszg by¢
zaktadane, ale sg podane, a obliczenia sg mozliwe. Réznice miedzy uzyciem zdarzenia transformacji
i zdarzenia obiektu mozna ponownie zobaczy¢ tutaj. Zdarzenie transformacji wykorzystuje doktadne
dane wejsciowe. Pdzniejsze obliczenia sa w tym przypadku dokfadniejsze niz w przypadku zdarzenia
obiektu.

5.5.2 Butelka

Produkcja butelki rézni sie od produkcji torebki, wiec nalezy wzig¢ pod uwage inne etapy, ale
struktura zdarzenia pozostaje taka sama. W ponizszym przyktadzie produkowana jest plastikowa
butelka sktadajgca sie z trzech elementdéw: czesci zasadniczej, nakretki i etykiety.

Aby lepiej zrozumieé, w jaki sposdb proces i zdarzenia pasujg do siebie, zamieszczamy ponizszg
grafike, przedstawiajacq kroki z wyprodukowanymi komponentami i odpowiednimi zdarzeniami
EPCIS:
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Granulki plastikowe - et Nakretka

materiat z recyklingu ,*° 4

Plastikowy surowiec //\ Produkcja :
Produkcja materiatu komponentow :

\
Granulki plastikowe - Korpus Opakowanie
materiat z recyklingu _-'"  ° "« butelki kohicowe
B0
B .
%0 ..........................
Fo
Plastikowy surowiec //\ Produkcja Produkcja
Produkcja materiatu komponentéw opakowan
A
Granulki plastikowe - Zadrukowana Pocieta folia ;
Folia .
materiat z recyklingu folia (etykieta) :
= AL Y :

Plastikowy surowiec // \ Produkcja Przetwarzanie Przeksztatcanie
Produkcja materiatu komponentéw komponentéw komponentéw

M

Rysunek 5-5.3: Przyktad zdarzen EPCIS: butelka

Dzieki pojedynczym etapom procesu udokumentowanym przez zdarzenia EPCIS mozliwe jest
$ledzenie pojedynczych punktdéw danych i udzielenie odpowiedzi na pytania wspomniane na
poczatku, tak jak w przypadku 1.1.1.

Ponownie nalezy przyjrzec sie pojedynczemu etapowi produkcji, aby lepiej zrozumieé strukture
zdarzen EPCIS. W tym przyktadzie macierz widocznosci pokazuje zdarzenie PackagingProducing dla
opakowania koncowego.

W tym przyktadzie rowniez wejscie z LGTIN jest znane, wiec wybraliSmy zdarzenie transformacji:
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Dim | Elementy Tresc

danych

Event TransformationEvent
Type

eventID | ni:///sha-
256;9fa42e8bf64e1cfe152d582a248646ce0ad2b0c6826c7e8ed95442a7a1545f33?ver=CBV 2.0

Wspomniane znane dane wejsciowe i wyjsciowe sg udokumentowane w wymiarze "What". Dane
wejséciowe do drukowania folii pochodzg z poprzedniego zdarzenia ComponentProducing, w ktdrym
udokumentowano produkcje rolki folii.

Element danych Tresc

Co inputQuantityList
_epcClass https://id.example.com/01/04012345111118/10/LOT123
Ilos¢ 66000
_uom H87
outputQuantityList
_epcClass https://id.example.com/01/04012345222227/10/LOT456
Ilos¢ 65850
_uom H87

Aby wiedzie¢, kiedy i gdzie zdarzenie zostato zarejestrowane, potrzebne sg dwa kolejne segmenty.
Rejestrowany jest znacznik czasu skanowania wydrukowanego filmu:

Dim Element danych

(Al cventTime 2023-01-26T11:30:00.000Z2

eventTimeZoneOffset | +01:00

€lepAsF readPoint https://id.example.com/414/4012345000115/254/12

Odpowiednim wymiarem "Dlaczego" w tym przypadku musi by¢ "wprowadzenie do obrotu" dla
powigzanego kroku biznesowego:

Element danych

bizStep Wprowadzenie do obrotu

Aby ponownie uzyskac wiecej informacji na temat atramentéw i dodatkéw, a takze innych danych
istotnych dla recyklingu, nalezy wzig¢ pod uwage rozszerzenia.
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Dim Element danych Tresc
Inne Ilmd

(rozszerzeni

e)

_example:contentOfPackaging | KOSMETYKI

_example:packageType BO

_example:ComponentDetails

_example:inputQuantitiy https://id.example.com/01/04012345111118/10/LOT123

__example:componentTypeCode CIALO

_example:separabilityCode NOT_REMOVABLE

_example:unitWeight

example:value 73
example:unitCode GRM
_example:inputQuantitiy https://id.example.com/01/04012345111119/10/L0T4444 45

_example:componentTypeCode LABEL

_example:separabilityCode NOT_REMOVABLE

_example:unitWeight

example:value 1
example:unitCode GRM
_example:inputQuantitiy https://id.example.com/01/04012345111120/10/LOT9999 99

_example:componentTypeCode CAP

_example:separabilityCode WIND_SIFTING

_example:unitWeight

example:value 5

example:unitCode GRM

Réwniez w tym przykfadzie wszystkie dane wejSciowe sg znane, a dzieki sledzeniu ich za pomoca
zdarzen EPCIS mozemy okresli¢ zawartosci surowcéw wtdrnych w opakowaniu koncowym. Dzieki
danym ze zdarzen EPCIS mozemy obliczy¢ rzeczywistg wartosc.

Aby lepiej zrozumiec obliczenia, w przyktadzie uzyjemy tylko prostych danych: korpus butelki ma
mase 73 g, zakretka 5 g, a etykieta 1 g. Poniewaz butelke i zakretke mozna rozdzieli¢ recznie,
nalezy je rozpatrywac osobno. Etykiety nie mozna rozdzieli¢. Udziat etykiety w stosunku do masy

catkowitej wynosi tylko 1,4% (% = 0.0135). Dlatego mozemy to obliczy¢ w nastepujacy sposob:
masa materiatu wraz z butelka, poniewaz nie stanowi ona wiecej niz 5 procent catkowitej masy.

Zaktadajac, ze do produkcji butelki uzyto 10 g materiatu PCR, wzdr na zawarto$¢ surowcow
wtornych w opakowaniu podany w punkcie 1.1.1 mozna zastosowa¢ w nastepujacy sposob:

10
Recycled content (%) = % x 100 = 13.5%

Udziat materiatéw pochodzacych z recyklingu w naktadce wynosi 0 procent, poniewaz uzyto
wyfgcznie pierwotnego surowca.
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Za pomocg dokumentacji danych z zdarzen EPCIS mozemy obliczy¢ zawartos$¢ surowcdw wtornych
na poziomie 13,5% dla butelki szamponu.

Na pytania (3) do (5) z poczatku sekcji mozemy rowniez odpowiedzie¢ w nastepujacy sposob dla
tego przyktadu:

= opakowanie zawiera dodatki poslizgowe,
= kolor butelki jest jasny i

= skiadniki tego materiatu opakowaniowego to PE-LD, PE-HD i atrament.

Nalezy zauwazy¢, ze te przyktadowe dane i elementy pokazujg jedynie niewielki zakres mozliwosci w
ramach EPCIS. Aby uzyskac¢ wiecej mozliwych elementdéw danych, nalezy wzig¢ pod uwage sekcje
5.4.
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6 Linki i odniesienia

6.1 Linki i odnos$niki: opakowania okragte
* Prawodawstwo:

Plan dziatania dotyczacy gospodarki o obiegu zamknietym (2020):
https://environment.ec.europa.eu/strateqgy/circular-economy-action-plan_en

USTAWA z dnia 13 lipca 2023 r. o zmianie ustawy o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi oraz niektérych innych ustaw (sejm.gov.pl

Circular Economy Act (KrWG):
https://www.gesetze-im-internet.de/krwg/

Dyrektywa 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadow opakowaniowych (2018):
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/HTML/?uri=CELEX:32018L0852&from=de#ntr1-
L 2018150EN.01014101-E0001

Rozporzadzenie w sprawie ekoprojektu dla zrébwnowazonego produktu 2022/0095 (COD) (2022):
https://ec.europa.eu/environment/publications/proposal-ecodesign-sustainable-products-

regulation _en
Parlament Europejski, Plastikmill und Recycling in der EU: Zahlen und Fakten (2023):

https://www.europarl.europa.eu/news/de/headlines/society/201812125T021610/plastikmull-und-
recycling-in-der-eu-zahlen-und-fakten

Europejska strategia na rzecz tworzyw sztucznych w gospodarce o obiegu zamknietym (2018):
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/?uri=CELEX%3A52018DC0028

Packaging Act (VerpackG) (2019):
https://www.gesetze-im-internet.de/verpackg/

= Inne:

Budowanie gospodarki o obiegu zamknietym dla opakowan, Consumer Goods Forum (2020):
https://www.theconsumergoodsforum.com/wp-content/uploads/Building-a-Circular-Economy-for-
Packaging-July-15-2022.pdf

Dane o obiegu zamknietym dla gospodarki o obiegu zamknietym, GS1 w Europie (2020)
https://www.gsl1.eu/publications

Impact of international, open standards on circularity in Europe — Leveraging the power of data to
support circular supply chains, Deloitte (2022):
https://www2.deloitte.com/pl/pl/pages/zarzadzania-procesami-i-strategiczne/articles/Impact-of-
GS1-standards-on-circularity-in-Europe. html

Architektura Cyfrowego Paszportu Produktu, GS1 w Europie (2022):
https://www.gsl1.eu/news/eu-digital-product-passport-revealed-time-to-act

Forum Rezyklat, Leitfaden Rezyklat (2022):

https://www. forum-
rezyklat.de/fileadmin/user _upload/20221122 FR_Leitfaden Rezyklat V.2.0.pdf

Przeglad zanieczyszczenia oceandéw tworzywami sztucznymi: dane i statystyki, Miedzyrzadowa
Komisja Oceanograficzna (2022):
https://oceanliteracy.unesco.org/plastic-pollution-ocean/

Projektowanie opakowan z myslg o recyklingu (2020):
https://ecr-austria.at/arbeitsgruppen/publikationen/

Opakowania z tworzyw sztucznych w obiegu zamknietym, acatech/Circular Economy Initiative
Deutschland/SYSTEMIQ (2021):
https://www.circular-economy-initiative.de/de-publikationen
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Tworzywa sztuczne w obiequ zamknietym - analiza sytuaciji w Europie - Executive Summary -
Plastics Europe PL

Raport-roczny-Fundacji-PlasticsEurope-Polska. pdf

Whniosek ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY w sprawie opakowan i odpadow
opakowaniowych, zmieniajace rozporzadzenie (UE) 2019/1020 i dyrektywe (UE) 2019/904 oraz
uchylajace dyrektywe 94/62/WE (2022):

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX%3A52022PC0677

The Global Commitment 2021 Progress Report, Fundacja EllenMacArthur (2022):
https://ellenmacarthurfoundation.org/global-commitment/overview

6.2 Linki i odnos$niki: Standardy GS1

Podstawowe stownictwo biznesowe (Core Business Vocabulary) w wersji standardowej:
https://ref.gsl.org/standards/cbv/

Wytyczne dotyczace wdrazania EPCIS i CBV:
https://ref.gs1.org/quidelines/epcis-cbv/

Standard EPCIS/CBV:
https://www.gsl1.org/standards/epcis

Podrecznik procesu zarzadzania globalnymi normami (GSMP):
https://www.gsl.org/standards/gsmp-manual/current-standard#1-Introduction

GS1 Digital Link:
https://www.gsl.org/standards/gs1-digital-link

Specyfikacje Ogdlne GS1:
https://www.gsl1.org/standards/barcodes-epcrfid-id-keys/gs1-general-specifications

Zasady GS1 Globalny Numer Lokalizacyjny:
https://www.gsl.org/1/qglnrules//en/

Globalna Klasyfikacja Produktow GS1:
https://www.gsl1.org/standards/gpc

Globalny Standard Identyfikowalnosci GS1:
https://www.gsl1.orqg/sites/default/files/docs/traceability/GS1 Global Traceability Standard i2.pdf

Stownictwo internetowe GS1:
https://www.gsl1.org/gsl-web-vocabulary
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Germany

Circular Plastics Traceability

7 Zatacznik

A.1 Wartosci kodowe nazw pol zwigzanych z recyklingiem w zdarzeniach
EPCIS

Uwagi ogdlne

= Wartosci kodowe dla nazw pol "kleje" i "tusze" nie sq dostepne w momencie pisania
niniejszych wytycznych. Wytyczne zostang zaktualizowane, gdy tylko zostang zdefiniowane.

= Poziom dojrzatosci standaryzacji wymienionych ponizej atrybutow i wartosci kodow jest
wyrézniony réznymi kolorami. Sg to zidentyfikowane poziomy standaryzacji:

1. Znormalizowany w GS1 WebVoc (dostepny URI) i dostepny we witasciwej domenie:
przezroczysty / biaty kolor tta

2. Standaryzowany przez GS1, ale nie w GS1 WebVoc we wtasciwej domenie lub tylko w
GDSN/GDD, musi przej$¢ przez GSMP: oznaczony pomaranczowym kolorem tta

3. Niestandaryzowany, propozycja zainicjowana przez te grupe musi przejs¢ przez GSMP:
oznaczona szarym kolorem tta

1. Dodatki

Dodatki

Wartosc Nazwa kodu Definicja kodu

kodul”

MB_AF Przeciwmgielny Dodatki przeciwmgielne sg czesto stosowane w opakowaniach zywnosci i
foliach szklarniowych, aby zapobiec zmetnieniu (zaparowaniu) produktu z
tworzywa sztucznego z powodu matych kropelek wody.

MB_AS Antystatyczny Srodki antystatyczne moga by¢ stosowane we wszelkiego rodzaju procesach
przetwarzania tworzyw sztucznych, takich jak wyttaczanie folii, formowanie
wtryskowe, rozdmuchiwanie, przedzenie widkien itp.

Sa one wykorzystywane do eliminacji gromadzenia sie tadunkow elektrycznych
na ich powierzchniach w wielu réznych zastosowaniach, takich jak opakowania,
komponenty elektryczne, motoryzacja.

MB_UV Stabilizator UV Przedmieszki UV chronig polimery przed degradacjq pod wptywem
promieniowania UV i zapobiegajq odbarwieniom. Nie absorbuja szkodliwych
promieni UV, ale zapewniajg wydajnos¢ produktu i stabilizujg wasciwosci
mechaniczne. Wysokie stezenia dodatkow sg uzywane do zastosowan
zewnetrznych.

MB_SL Dodatek poglizgowy Dc_>dat_ki poslizgowe sa dodgwane do polim_eréw w celu zmniejsze_nia tarcia.
Migrujq one na powierzchnie produktu polimerowego, gdy stygnie on po
przetworzeniu, tworzac warstwe poslizgowa.

Moga by¢ stosowane w foliach polimerowych i opakowaniach z tworzyw
sztucznych w celu poprawy wilasciwosci przetwarzania i obstugi polimerdw i sg
praktycznym wymogiem dla producenta i uzytkownika koncowego.

17 MB oznacza master batch. Termin master batch (MB) oznacza dodatki do tworzyw sztucznych w postaci
granulek o zawartosci dodatkéw wyzszej niz w koncowym zastosowaniu. S one dodawane do tworzywa
sztucznego (surowca) w celu zmiany jego wtasciwosci.
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Dodatki
MB_XP Dodatki Dodatki rozszerzajace i kawitujgce sg stosowane gtdwnie do produkciji folii i
rozprezajace/kawitujace fc_)lii orientowanych (proces BQ lub MDO). Prowadza one do powstaqia bia’fego_,
nieprzezroczystego - czasami pertowego - opakowania i zmniejszenia gestosci
folii z powodu tworzenia sie wgtebien w folii.
Przyktadami sg koncentraty PBT do folii BOPP i koncentrat VO+ do folii MDO-
PE.
MB_AC Blokery aldehydu Aldehyd octowy jest wytwarzany w niewielkich ilosciach w wysokich
octowego temperaturach przetwarzania PET i moze prowadzi¢ do stodkawego posmaku
w wodzie.
Z tego powodu do polimeru/recyklatu PET dodaje sie bloker aldehydu
octowego w celu zablokowania lub chemicznego zwigzania aldehydu octowego,
zwlaszcza w produkcji butelek PET na wode mineralna.

MB_OB Rozjasniacz optyczny Rozjasniacze optyczne, znane rowniez jako rozjasniacze fluorescencyjne, to
dodatki zmieniajgce wiasciwosci optyczne polimeréw. Rozjasniacze optyczne sg
zwykle stosowane w celu poprawy koloru réznych tworzyw sztucznych. Sg one
rowniez stosowane w celu zmniejszenia typowego zo6ittego odcienia materiatow
pochodzacych z recyklingu.

MB_OS Usuwanie tlenu Pochtaniacze tlenu lub absorbery tlenu sg dodawane do zamknietych opakowan
w celu zmniejszenia lub usuniecia zawartosci tlenu w opakowaniu. Sg one
stosowane w celu zapewnienia bezpieczenstwa produktu i wydtuzenia okresu
przydatnosci do spozycia.

MB_CB Sadza Przedmieszki z sadzg sg stosowane do barwienia tworzyw sztucznych na
czarno. S one jednak uzywane nie tylko do nadawania koloru tworzywom
sztucznym, ale takze do nadawania im specjalnych wiasciwosci, takich jak
przewodnos¢ i stabilnos¢ swietlna.

Substancja ta jest problematyczna, poniewaz uniemozliwia wykrywanie typow
polimerdw przez czujniki NIR na liniach sortujacych do recyklingu.

MB_PA Dodatek poliamidowy Dodatki poliamidowe sg stosowane np. w butelkach PET w celu poprawy
wilasciwosci barierowych w zastosowaniach, w ktorych wymagana jest wyzsza
barierowosc.

MB_IV_ENH Wzmacniacz IV Typowej utracie IV (IV: lepkos¢ wzgledna) podczas recyklingu PET mozna
przeciwdziata¢ poprzez odpowiednig technologie przetwarzania lub dodanie
modyfikatora IV, zwanego rowniez przedtuzaczem tancucha, dla PET z
recyklingu. Oznacza to, ze warto$¢ IV mozna dostosowac do wartosci
wymaganych do przetwarzania poprzez dodanie tego dodatku.

Inne Inne dodatki istotne z . . o : . .

- . Istnieja dodatki, ale nie wiadomo szczegdtowo, czy majg one znaczenie dla
punktu widzenia .
- recyklingu.
recyklingu
3. Zakres zastosowania
Zakres zastosowan
Nazwa kodu Nazwa kodu Definicja kodu
PE1 Wyttaczanie folii, rozdmuchiwanie 0.2-5.0 g/10min @2.16 kg, 190 °C dla PE
butelek i bebnéw do PE1

PE2 Formowanie wtryskowe, rozdmuchowe 4.0-10.0 g/10min @2.16 kg, 190 °C dla PE

beczek i kanistréow na PE2
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Zakres zastosowan

PP1 Wyttaczanie folii (BOPP, CPP, 0.8-12.0 g/10min @2.16 kg, 230 °C dla PP
rozdmuchiwany PP) dla PP1
PP2 Formowanie wtryskowe, rozdmuchowe 1.0-30 g/10min @2.16 kg, 230 °C dla PP
kapsli, zamknie¢, butelek, dla PP2
Formowanie wtryskowe grubosciennych 30-60 g/10 min @2,16 kg, 230 °C dla PP
PP3 produktow, takich jak kubki do napojow,
dla PP3
Formowanie wtryskowe produktéow 60-100 g/10 min @2,16 kg, 230°C dla PP
PP4 cienkosciennych, takich jak wiadra i
pudetka, dla PP4
Wyttaczanie folii do tacek, folii do 0,58-0,74 dl/g (IV) dla PET
PET1 przykrywania lub laminowania, takich jak
BOPET, dla PET1
PET2 Wyttaczanie folii do rekawow G-PET itp. 0,70-0,80 dl/g (IV) dla PET
dla PET2
Formowanie wtryskowe, rozdmuchowe 0.75-0.85 dI 1V) dla PET
e itp. butelek, PET3 /750,85 di/g (1V)
PA1 Wyttaczanie folii, dla PA1 2,6-4,2 @1% [m/v] w 96% H2S04 (RV) dla PA
5. Powtoki
Powtoki
Wartosci kodu Nazwa kodu Definicja kodu
ALU_COATING Powioka Typowa warstwa metalizujgca 3-500 nm; moze by¢ wykryta przez detektor metalu.
aluminiowa
ALOX_SIOX ALOX/ SIOX Powloka, ktorej grubos$¢ wynosi zazwyczaj 5-20 nm i ktora jest przezroczysta.
INNE Inna powtoka | powtoka niewymieniona w zadnym innym kodzie.

6. Kolor materiatu podstawowego / 7. Kolor nadruku:
ColourCodelList-CIRCULAR_PLASTICS178

Kolor materiatu podstawowego / Kolor nadruku

Wartosci kodu

Nazwa kodu

Wartosci kodu

TRANSPARENT_NC

Przezroczysty - niekolorowy TRANSPARENT_NC

TRANSPARENT_BL

Przezroczysty - niebieski TRANSPARENT_BL

TRANSPARENT_LB

Przezroczysty jasnoniebieski TRANSPARENT_LB

TRANSPARENT_GR

Przezroczysty - zielony TRANSPARENT_GR

18 Uwaga: Pola danych "Kolor materiatu podstawowego" i "Kolor nadruku" opierajq sie na tej samej
liscie kodow o nazwie ColourCodeList-CIRCULAR_PLASTICS. W trakcie umieszczania wnioskow

roboczych GSMP dotyczacych recyklingu na poziomie globalnym lista ta oraz ich wartosci kodowe i
opisy zostang dodane. Wynik bedzie zalezat od decyzji podjetych przez odpowiedzialng grupe GSMP.
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Kolor materiatu podstawowego / Kolor nadruku

TRANSPARENT_BR Przezroczysty - brazowy TRANSPARENT_BR
BIALY Biaty Biaty
SWIATLO Jasny kolor jasny kolor
CIEMNOSC Ciemny kolor ciemny kolor
CZARNY Czarny Czarny

8. Typ komponentu
Wartosci kodu
Wartosci kodu | Nazwa kodu | Wartosci kodu

BOTTLE Butelka Pojemnik posiadajacy okragta szyjke o stosunkowo mniejszej $rednicy niz korpus, w
poréwnaniu ze stoikiem, oraz otwodr zdolny do utrzymania zamkniecia w celu zatrzymania
zawartosci. Przekrdj poprzeczny butelki moze by¢ okragty, owalny, kwadratowy, podtuzny
lub stanowic ich kombinacje. Butelki sg zazwyczaj wykonane ze szkta lub plastiku, ale moga,
by¢ rowniez gliniane lub metalowe. Butelki mogg by¢ jednorazowe, nadajace sie do
recyklingu, zwrotne lub wielokrotnego uzytku.

CAP Zakretka Zakretka zamykajaca butelke lub inne opakowanie.

TRAY Taca Ptytki pojemnik, ktéry moze, ale nie musi, mie¢ pokrywe, uzywany do wyswietlania,

przenoszenia przedmiotéw lub przenoszenia w celu magazynowania. Przykfady dla TIIG

. Plyta

e  Nosnik kartonowy

. Podktadka z tworzywa spienianego/komorkowego

e  Arkusz dzielacy/arkusz poslizgowy

e Taca owinieta tworzywem sztucznym

e Taca na butelki

e Taca jednowarstwowa bez pokrywy

e Taca na tablet

e Taca z formg termokurczliwg

e Taca/Pakiet tac

e Inne informacje

e Kod ten obejmuje rowniez wszystkie tace bezposrednio do gotowania, na ktérych
sprzedawane sg niektdre produkty.

e Arkusze rozdzielajace / arkusze $lizgowe, ktore sq uzywane do przytrzymywania
warstw na palecie w celu zapewnienia wydajnych proceséw magazynowania cross-
docking.

LABEL Etykieta Etykieta to kawatek papieru, polimeru, tkaniny, metalu lub innego materiatu przymocowany
do pojemnika lub artykutu (lub wydrukowany bezposrednio na nim), ktéry zwykle zawiera
informacje o artykule, do ktérego zostat przymocowany.

BODY Korpus Gtowna czes$¢ opakowania, czesto uzywana w przypadku opakowan elastycznych.

LID Pokrywa W opakowaniach, gdérna lub dolna czes¢ pojemnika, zwykle cze$¢ zamykajaca otwor; moze
by¢ réwniez znana jako zakretka, naktadka lub gérna czesc.

SLEEVE Rekaw Forma rurowa, otwarta na obu koncach, ktdra jest nasuwana na przedmiot lub opakowanie.

CLOSURE Zamkniecie | Zamkniecie opakowania, jesli nie mozna go opisac¢ jako zakretki, na przyktad zamek
btyskawiczny lub klips mocujacy.

SPOUT Wylewka Wylewka to wystajaca krawedz, ktéra umozliwia podnoszenie i nalewanie ptynéw
znajdujacych sie w pojemniku.

PAD Podkfadka Podktadka moze by¢ uzywana do oddzielania zapakowanych towarow, na przyktad miedzy

plasterkami sera lub jako arkusz miedzy butelkami podczas transportu.

Moze to by¢ rowniez chtonna podktadka, ktéra pochtania ptyny naturalnie wyciekajace z
miesa, drobiu i owocéw morza, zapobiegajac ich gromadzeniu sie w opakowaniu.
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Wartosci kodu

SPRAY_HEAD Spryskiwacz | Spryskiwacz to wylot przymocowany do butelki lub puszki, przez ktéry wyrzucane s ptyny,
zwykle poprzez reczne nacisniecie.

HANDLE Uchwyt Uchwyt przymocowany do przedmiotu w celu jego uzywania lub przenoszenia, zwykle przy
pomocy rak.

SEC_PACK Opakowanie | Opakowanie wtdrne to druga warstwa opakowania naktadana na produkt po warstwie

wtérne opakowania podstawowego. Typowe rodzaje opakowan wtérnych to kartony, tacki i folia
termokurczliwa.

LINER Wkiadka Wewnetrzna komora w pojemniku, ktora oddziela zawarto$¢ pojemnika od Scianek. Wktadki
wewnetrzne zapewniajq dodatkowg izolacje i ochrone zawartosci pojemnika. Czasami
powtoki z niektorych materiatdw moga byc¢ stosowane jako alternatywa dla wktadek
wewnetrznych.

INNE Inne Skfadnik jest znany, ale nie znajduje sie na liscie.

9. Zawartos¢ opakowania

Zawartosc¢ opakowania

Wartosci kodu Nazwa kodu Definicja kodu
FOOD jedzenie Wszystkie rodzaje zywnosci (i karmy dla zwierzat).
MEDICINE medycyna Leki, state lub ptynne.
COSMETICS kosmetyki Kosmetyki, state, ptynne lub kremowe.
DETERGENT detergent Detergenty, state lub ptynne.
OTHER_HAZARDOUS zadna z kategorii, Produkt niebezpieczny zgodnie z rozporzadzeniem CLP.
niebezpieczne
OTHER_NON- zadna z kategorii, inne | Zawartosc, ktéra nie nalezy do zadnej innej kategorii.
HAZARDOUS niz niebezpieczne
11. Wypeiniacze
Wypetniacze
Wartosci kodu Nazwa kodu | Wartosci kodu
CACOs Weglan Mielony weglan wapnia i strgcany weglan wapnia stuzg jako funkcjonalne wypetniacze w
wapnia zastosowaniach zwigzanych z tworzywami sztucznymi i guma. Weglan wapnia jest
szeroko stosowany w polichlorku winylu (PVC), poliolefinach, polipropylenie (PP),
polietylenie (PE) i nienasyconych zywicach poliestrowych.
TIO2 Dwutlenek TIO2 jest najczesciej stosowany w postaci koncentratu (dodatkowego materiatu
tytanu wejsciowego do polimerdw stosowanych do barwienia i/lub zmiany wiasciwosci) w celu
zabarwienia polimeru (folii lub korpusu 3D) na biato.
MINERAL_OTHER | Inne minerat | kasdy inny materiat na bazie mineralnej niedostepny na tej liécie. Powinien by¢
4 stosowany jako srodek tymczasowy do czasu ustalenia wtasciwego kodu.

14. Pochodzenie materiatu wejsciowego (lista kodowa GDSN: PackagingRawMaterialCode)'?

19 W trakcie umieszczania wnioskow roboczych GSMP dotyczacych recyklingu na poziomie globalnym
brakujgce wartosci kodow wymienione w tym atrybucie, ich nazwa kodu i opis zostang dodane do
istniejacej listy kodow GDSN "PackagingRawMaterialCode". Wynik bedzie zalezat od decyzji
podjetych przez odpowiedzialng grupe GSMP.
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Pochodzenie materiatu wejsciowego

Wartosci kodu Nazwa kodu | Definicja kodu

PIR_C PIR Recyklat pochodzacy z odpadow poprzemystowych (zgodnie z normg DIN EN ISO
chemiczny 14021:2016) i poddany recyklingowi chemicznemu.

PIR_M PIR Recyklat pochodzacy z odpaddw poprzemystowych (zgodnie z norma DIN EN ISO
mechaniczny | 14021:2016) i poddany recyklingowi mechanicznemu.

PCR_C PCR Recyklat pochodzacy z odpaddéw pokonsumpcyjnych (zgodnie z normg DIN EN ISO
chemiczny 14021:2016) i poddany recyklingowi chemicznemu.

PCR_M PCR Recyklat pochodzacy z odpadow pokonsumpcyjnych (zgodnie z normga DIN EN ISO
mechaniczny | 14021:2016) i poddany recyklingowi mechanicznemu.

BIO_BASED Bioprodukt Materiat pierwotny oparty na zrédtach odnawialnych.

FOSSILE_BASED oparte na Materiat pierwotny oparty na zrodtach kopalnych.
paliwach
kopalnianych

16. Typ opakowania

Typ opakowania

Wartosci | Nazwa kodu Definicja kodu

kodu

.- Pojemnik do Sztywny pojemnik do przewozu luzem (RIBC), ktory jest przymocowany do palety lub

tadunkow posiada palete zintegrowang z RIBC. Pojemnik jest uzywany do transportu i
masowych, sztywny | prrechowywania ptynéw i innych materiatéw sypkich.

z tworzywa

sztucznego (RIBC)

AE Aerozol Gazoszczelny, odporny na cisnienie pojemnik z zaworem i gazem pednym. Po otwarciu
zaworu gaz pedny wypycha produkt z pojemnika w postaci drobnego lub grubego
strumienia. (np. puszka z aerozolem dozujaca pod cisnieniem farbe, srodek do
polerowania mebli itp.). Nie obejmuje to atomizerdw, poniewaz atomizery nie opierajq sie
na pojemniku pod ci$nieniem, aby wypchna¢ produkt z pojemnika.

AM Amputka Stosunkowo niewielki pojemnik wykonany ze szklanej lub plastikowej rurki, ktérej koniec
jest wciagany w trzon i zamykany przez stopienie po napetnieniu. Dno moze by¢ ptaskie,
wypukfe lub wyciggniete. Amputke otwiera sie poprzez ztamanie trzonu.

BA Beczka Cylindryczne opakowanie, ktérego dolny koniec jest na state przymocowany do korpusu, a
gorny koniec (gtowica) jest zdejmowany lub nie.

BBG Torba w pudetku Bag-In-Box lub BIB to rodzaj pojemnika do przechowywania i transportu ptynéw. Sktada
sie z mocnego pecherza, zwykle wykonanego z aluminiowej folii PET lub innego tworzywa
sztucznego, umieszczonego wewnatrz pudetka z tektury falistej. Pudetko i wewnetrzny
worek mogqa by¢ ze sobg potaczone. W wiekszosci przypadkéw do worka przymocowana
jest dysza lub zawdr. Dysze mozna fatwo podiaczyc¢ do instalacji dozujacej, a zawor
umozliwia wygodne dozowanie.

BG Torba Wstepnie uformowany, elastyczny pojemnik, zwykle zamkniety z wyjatkiem jednej strony,
ktory tworzy otwor, ktdry moze, ale nie musi, by¢ uszczelniony po napetnieniu.

BJ Wiadro Pojemnik, zwykle cylindryczny, moze by¢ wyposazony w pokrywe i uchwyt. (np. wiadro
wykonane z metalu, plastiku lub innego odpowiedniego materiatu).

BK Kosz Potsztywny pojemnik zwykle otwarty u gory, tradycyjnie uzywany do gromadzenia, wysyiki
i sprzedazy produktéw rolnych.
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Typ opakowania

BO

Butelka

Pojemnik posiadajacy okragta szyjke o stosunkowo mniejszej srednicy niz korpus, w
poréwnaniu ze stoikiem, oraz otwodr zdolny do utrzymania zamkniecia w celu zatrzymania
zawartosci. Przekréj poprzeczny butelki moze by¢ okragty, owalny, kwadratowy, podtuzny
lub stanowic ich kombinacje.

Butelki sg zazwyczaj wykonane ze szkia lub plastiku, ale mogg by¢ rowniez gliniane lub
metalowe.

Butelki moga by¢ jednorazowe, nadajace sie do recyklingu, zwrotne lub wielokrotnego
uzytku.

BPG

Opakowanie
blistrowe

Rodzaj opakowania, w ktorym przedmiot jest zabezpieczony miedzy wstepnie uformowang
(zwykle przezroczystg plastikowa) koputg lub "banka" a tekturowg powierzchnig lub
"nosnikiem". Mocowanie moze odbywac sie za pomocq zszywania, zgrzewania, klejenia lub
w inny sposob. W innych przypadkach blister sktada sie nad produktem w sposéb
skorupowy, tworzac pojemnik zamykajgcy. Blistry s najczesciej formowane termicznie z
polichlorku winylu; jednak prawie kazdy termoplast moze by¢ formowany termicznie w
blister.

BRI

Cegta

Prostokatne, sztaplowane opakowanie przeznaczone gtdwnie do ptynow, takich jak soki lub
mleko.

BX

Box

Niespecyficzny termin odnoszacy sie do sztywnego, tréjwymiarowego pojemnika z
zamknietymi $scianami, ktdre catkowicie zamykajq jego zawartos¢ i moga by¢ wykonane z
dowolnego materiatu. Chociaz niektére pudetka mogq by¢ ponownie uzyte lub ponownie
zamkniete, mogg byc¢ rowniez jednorazowe w zaleznosci od hierarchii produktu.

CG

Klatka

Pojemnik zamkniety z co najmniej jednej strony kratg z drutéw lub pretow, ktoéra
przepuszcza powietrze i Swiatto.

CM

Karta

Ptaskie opakowanie, na ktérym produkt jest zawieszony lub przymocowany w celu
ekspozycji.

CMS

Pojemnik z

pokrywka
(clamshell)

Jednoczesciowy pojemnik skfadajacy sie z dwdch potdwek potaczonych zawiasem, ktéry
umozliwia pofaczenie konstrukcji w celu zamkniecia. Pojemnik clamshell zawdziecza swojq
nazwe podobienstwu do skorupy matza, ktérq przypomina zaréwno pod wzgledem formy,
jak i funkgcji.

CNG

Puszka/cyna

Metalowy i ogdlnie cylindryczny pojemnik o nieokreslonym rozmiarze, ktéry moze byc¢
uzywany do przedmiotéw o rozmiarach konsumenckich i instytucjonalnych.

CR

Skrzynia

Niespecyficzny termin zwykle odnoszacy sie do sztywnego trojwymiarowego pojemnika z
pétzamknietymi scianami, ktore zamykaja jego zawartos¢ do wysytki lub przechowywania.
Skrzynie moga miec¢ otwartg lub zamknieta gore i moga posiada¢ wewnetrzne otwory.
Chociaz niektére skrzynki mogg by¢ ponownie uzyte lub ponownie zamkniete, moga, by¢
rowniez jednorazowe w zaleznosci od hierarchii produktu.

cQ

Kartridz

Pojemnik zawierajacy przedmiot lub substancje, przeznaczony do umieszczenia w
mechanizmie. Przyktady: Atrament. Syrop do napojow.

Cs

Pudetko

Niespecyficzne okreslenie pojemnika przeznaczonego do przechowywania,
przechowywania i ostaniania lub obudowywania jego zawartosci, jednoczesnie chroniac ja
podczas dystrybucji, przechowywania i/lub ekspozycji. Pudetka sq gtdwnie przeznaczone
do przechowywania i ochrony zawartosci przez caty okres uzytkowania produktu.

CT

Karton

Niespecyficzne okreslenie otwartego lub zamykanego pojemnika uzywanego gtdwnie do
przechowywania fatwo psujacej sie zywnosci (np. jajek lub owocow).

Cu

Kubek/wanna/miska

a

Pojemnik z ptaskim dnem, ktéry ma podstawe o dowolnym ksztafcie i ktéry moze, ale nie
musi by¢ zamykany pokrywka. Zwykle wykonane z papieru, plastiku lub innych
materiatow, pojemniki te sq zazwyczaj uzywane do przechowywania gtdwnie (ale nie tylko)
zywnosci, takiej jak lody, margaryna, jogurt, Smietana, stodycze itp.
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Typ opakowania

cY

Cylinder

Sztywny cylindryczny pojemnik o prostych bokach i okragtych koncach rownej wielkosci.

PL

Koperta

Przewaznie ptaski pojemnik z elastycznego materiatu, majacy tylko dwie powierzchnie i
potaczony na trzech krawedziach w celu utworzenia obudowy. Niepotaczona krawedz
zapewnia otwér do napetniania, ktory mozna pozniej zamknaé za pomocg gumowanej lub
samoprzylepnej klapki, zgrzewu, sznurka do wigzania, metalowej klamry lub innymi
metodami.

GTG

Gable Top

Opakowanie w ksztatcie prostokata, nienadajace sie do uktadania w stosy, przeznaczone
gtdwnie do ptynow, takich jak soki lub mleko.

JG

Dzbanek

Pojemnik, zwykle cylindryczny, z uchwytem i/lub pokrywka lub dziobkiem do
przechowywania i nalewania ptynow.

JR

Stoik

Sztywny pojemnik wykonany ze szkta, kamienia, ceramiki, plastiku lub innego
odpowiedniego materiatu z duzym otworem, ktdry stuzy do przechowywania produktow
(np. dzemoéw, kosmetykow).

MPG

Wielopak

Wigzka produktow trzymanych razem w celu utatwienia ich przewozu przez konsumenta.
Opakowanie zbiorcze jest zawsze jednostka konsumencka.

NE

Brak opakowania

Produkt jest dostarczany bez opakowania.

NT

Netto

Pojemnik z materiatu siatkowego wykonanego z nici lub paskéw skreconych lub tkanych w
celu utworzenia regularnego wzoru z przestrzeniami miedzy nitkami, ktory stuzy do
trzymania, przenoszenia, uwiezienia lub zamkniecia czegos.

PB

Skrzyniopaleta

Tréojwymiarowy kontener, ktory albo ma platforme paletowa na state przymocowang do
podstawy, albo alternatywnie wymaga platformy do obstugi i przechowywania, poniewaz
ze wzgledu na swojq konstrukcje nie moze byc¢ obstugiwany bez niej. Wasciwosci
platformy nalezy okresli¢ za pomoca listy kodow typow palet.

PLP

Peel Pack

Opakowanie uzywane do produktéw sterylnych, ktére mozna rozerwac bez dotykania
znajdujacego sie w nim produktu.

PO

Etui

Wstepnie uformowany, elastyczny pojemnik, zwykle zamkniety uszczelka klinowa na dole
opakowania, moze by¢ uksztattowany / utozony tak, aby opakowanie mogto sta¢ na poice.

PT

Garnek

Pojemnik z ptaskim dnem, ktéry ma podstawe o dowolnym ksztatcie i ktéry moze, ale nie
musi by¢ zamykany pokrywka. Doniczki sg zwykle wykonane z kartonu, plastiku, ceramiki,
metalu lub innych materiatdw i mogg by¢ uzywane do szerokiej gamy produktéw, takich
jak kosmetyki, zywnos¢/ptyny, produkty mleczne, rosliny.
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PU

Taca

Ptytki pojemnik, ktory moze, ale nie musi, mie¢ pokrywe, uzywany do wyswietlania,
przenoszenia przedmiotdw lub przenoszenia w celu magazynowania. Przykiady dla TIIG

. Ptyta

=  Nosnik kartonowy

=  Ptytka komorkowa

=  Arkusz dzielgcy/arkusz poslizgowy
= Taca owinigta tworzywem sztucznym
* Taca na butelki

= Taca jednowarstwowa bez pokrywy
= Tacka na tablet

= Taca Shrinkpacked

] Taca/Pakiet tac

= Inne informacje

L] Kod ten obejmuje réwniez wszystkie ptyty "gotowe do gotowania", na
ktorych sprzedawane sg niektdére produkty.

Arkusze rozdzielajace / arkusze Slizgowe, ktére sa uzywane do przytrzymywania warstw
na palecie w celu zapewnienia wydajnych proceséw magazynowania cross-docking.

PUG

Pakowane,
nieokreslone

Opakowanie produktu (lub produktow) nie znajduje sie obecnie na liscie. Uzyj tego kodu,
gdy nie sq dostepne odpowiednie opcje i tylko wtedy, gdy wniosek o zmiane zostat
zatwierdzony dla odpowiedniego typu opakowania.

PX

Paleta

Platforma uzywana do przechowywania lub transportu tadunkow jednostkowych.

RK

Stelaz

Niespecyficzny termin okreslajacy rame lub stojak do przenoszenia, przytrzymywania lub
przechowywania przedmiotow. Zwykle na kétkach i uzywany gtéwnie w funkcjach
logistycznych do dostarczania przedmiotéw, takich jak wiszaca odziez lub przedmioty na
pétkach, takie jak produkty mleczne i piekarnicze oraz kwiaty.

RL

Kotowrotek

Szpula, na ktorg nawijana jest ni¢, drut, folia itp. Dowolne urzadzenie, na ktére mozna
nawina¢ materiat. Zwykle ma kotnierzowe konce i jest uzywane do celéw wysytki lub
przetwarzania.

RO

Rolka

Rolka

STR

Rozciggliwe
opakowanie

W pakowaniu, folia z tworzywa sztucznego o wysokiej wytrzymatosci, rozciggana i
wielokrotnie owijana wokot przedmiotu lub grupy przedmiotéw w celu zabezpieczenia i
utrzymania integralnosci jednostki. Zastosowanie folii stretch do ciasnego owiniecia paczki
lub fadunku jednostkowego w celu zwigzania, ochrony i unieruchomienia go do dalszej
obstugi lub wysy#ki.

SW

Zapakowane w
folie

termokurczliwg

W pakowaniu, folia z tworzywa sztucznego wokot przedmiotu lub grupy przedmiotow,
ktora jest podgrzewana, powodujac kurczenie sie folii, zabezpieczajac integralnosc
jednostki. Uzycie obkurczonej folii do szczelnego owiniecia paczki lub tadunku
jednostkowego w celu zwigzania, ochrony i unieruchomienia go do dalszej obstugi lub
wysyiki.

SY

Rekaw

Niesztywny pojemnik, zwykle wykonany z papieru, kartonu lub tworzywa sztucznego,
ktory jest otwarty i nasuwany na zawartos¢ w celu ochrony lub prezentacji.

TU

Rura

Cylindryczny pojemnik uszczelniony na jednym koncu, ktéry moze by¢ zamkniety nakretka,
lub dozownikiem na drugim koncu.
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WIRE Drut Opakowanie wykonane z niespecyficznego materiatu w postaci bardzo elastycznej nici lub
(niespecyficzny smuktego preta.
materiat w postaci
bardzo elastycznej
nici lub smuktego
preta)

WRP Owijka Proces otaczania catosci lub czesci produktu warstwami elastycznego materiatu
opakowaniowego (np. w przypadku indywidualnie pakowanych lodéw). Nie obejmuje
produktéw pakowanych w folie termokurczliwg lub prézniowo.

X11 Pakiet z opaska Cos uzywanego do wigzania, wigzania lub otaczania przedmiotu lub jego opakowania w
celu zabezpieczenia i utrzymania integralnosci jednostki.

Zu Elastyczny Niesztywny pojemnik uzywany do transportu i przechowywania ptynéw i innych
kontener do materiatéw sypkich. Konstrukcja kontenera IBC i uzyte materiaty sa dobierane w
tadunkow zaleznoci od zastosowania.
masowych

$redniej wielkosci

17. Szczegoly dotyczace skladnikow opakowania

Szczegdty dotyczace skfadnikéw opakowania

Wartosci kodu Nazwa kodu

Definicja kodu

Rodzaje polimerow

patrz Atrybut "polymerTypes "

Napetniacze

patrz Atrybut "Napetniacze"

Atramenty lista nie jest jeszcze dostepna, patrz 7
Powtoka patrz atrybut "Powloka"
Kleje lista nie jest jeszcze dostepna, patrz 7
PAPER_PAPER Papier Niespecyficzny materiat arkuszowy wytwarzany przez zmatowienie wtdkien z

drewna, szmat lub innych materiatdw wioknistych. Ogdlnie rzecz biorac, papier
ma mniejsza grubos¢ lub wage niz tektura.

METAL_ALUMINIUM | Ajuminium

Niespecyficzny materiat wykonany z aluminium lub stopu aluminium.

18. Rodzaje polimeréw?2°

Rodzaje polimerdéw

Wartosci Nazwa kodu Definicja kodu

kodu

PE-LD Polietylen o niskiej gestosci Grupa ta obejmuje wszystkie rodzaje polietylenu o niskiej gestosci, co w
(LDPE) zastosowaniach opakowaniowych oznacza zwykle gestos¢ 0,918-0,940

g/cm3,

Obejmuje rowniez zywice wigzace na bazie LDPE i koncentraty na bazie
LDPE.

20 Terminy dla wartosci kodowych polimerdw pochodzg z normy DIN EN ISO 1043-1 Tworzywa
sztuczne - Symbole i skréty - Czes¢ 1: Podstawowe polimery i ich szczegdlne wtasciwosci.
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PE-LLD Liniowy polietylen o niskiej Grupa ta obejmuje wszystkie rodzaje liniowego polietylenu o niskiej
gestosci (LLDPE) gestosci, na przykfad LLDPE, mLLDPE, VLLDPE, plastomery, zywice wigzace
na bazie LLDPE i koncentraty na bazie LLDPE.

PE-HD . .. , . Grupa ta obejmuje wszystkie rodzaje polietylenu o wysokiej gestosci, co

(Pﬁll:l)e;t%/)len 0 wysokiej gestosci oznacza zwykle w zastosowaniach opakowaniowych gestos¢ 0,941-0,969
g/cm3,

PE Polietylen (PE) Wszystkie rodzaje i mieszaniny polimerdw polietylenowych.

Poniewaz czesto preferowana jest bardziej precyzyjna specyfikacja typow
PE (patrz wyzej), kod ten powinien by¢ stosowany tylko w przypadku
mieszanki typdw PE, na przykiad po recyklingu, lub jesli uzywane typy PE
nie sg znane bardziej precyzyjnie.

PP Polipropylen (PP) Kod ten obejmuje HomoPP, mPP, zywice wigzace na bazie PP i
koncentraty PP.

Jest on réwniez stosowany w przypadku mieszaniny typoéw PP, na przykfad
po recyklingu lub jesli uzywane typy PP nie sq doktadnie znane.

PP-R Statystyczny kopolimer Kod ten obejmuje statystyczne kopolimery polipropylenu, zywice wigzace

polipropylenu (PP-R) na bazie CoPP, terpolimery mPP i PP.

PP-B Kopolimer blokowy Kod ten obejmuje polipropylenowe kopolimery blokowe, takie jak

polipropylenu (PP-B) heterofazowe kopolimery polipropylenu (HeCoPP).

EVAC_EBAK \I/(Vci)npﬂtn'(lg\r/y;ggylenu | GEEI Grupa ta obejmuje kopolimery etylen-winylooctan i kopolimery

Y etylenbutyloakrylan.
Kopolimery . o o Bererfymc oo A . e .
etylenowobutyloakrylowe gtbel:ér:]wljl}su;omr;lsz Izay|\1/vu|ce i koncentraty na bazie etylenu-winylooctanu i
(EBAK) ¥ yloakrylanu.

PA Poliamid (PA) Obejmuje to wszystkie typy poliamidéw, na przyktad PA6, CoPA, PA12 i
koncentraty na bazie PA.

EVOH . Wszystkie rodzaje polimerdw etylenu i alkoholu winylowego, powszechnie

Alkohol etylenowo-winylowy z . L . .
(EVOH) stosowane w przemysle spozywczym w celu zapewnienia bariery dla tlenu i
innych gazow.

PET Polietylenotereftalan, Grupa ta obejmuje amorficzne polietylenotereftalany (A-PET), krystaliczne

amorficzny (PET-A) lub polietylenotereftalany (C-PET) i koncentraty na bazie PET.
krystaliczny (PET-C)
FEIE Pollety_lenotereftqlan Kod ten obejmuje polietylenotereftalany modyfikowane glikolem (G-PET) i
modyfikowany glikolem (PET- . . .
G) inne kopoliestry polietylenotereftalanowe.

PS Polistyren (PS) Obejmuje to wszystkie rodzaje polistyrenu, np. polistyren
standardowy/ogdlnego przeznaczenia (PS, czasami GPPS), polistyren
wysokoudarowy (HIPS), ale nie polistyren spieniany i ekspandowany (EPS).

PS-E Spienialny i ekspandowany Kod ten obejmuje polistyren spieniany i ekspandowany (EPS). Polistyren

polistyren (EPS) ekspandowany jest znany gtéwnie pod nazwg handlowg Styropor®.

PLA PHA Kwasy polimlekowe (PLA) i Grupa ta obejmuje kwasy polimlekowe (PLA) i polihydroksyalkaniany

polihydroksyalkaniany (PHA) (PHA); polimery te sa biopochodne i biodegradowalne.
Kod obejmuje rowniez zywice wigzace na bazie PLA i PHA oraz koncentraty.

PVC Polichlorek winylu (PVC) Grupa ta obejmuje wszystkie rodzaje chlorkéw winylu, ktére sg

wykorzystywane w opakowaniach.
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Kod ten obejmuje wszystkie rodzaje PE i PP, a takze poliolefiny, takie jak

PO Mieszanki zywic PE i PP . - -
(poliolefiny) poliizobutylen (PIB) i polibutylen (PB).
Powinien by¢ stosowany tylko w przypadku mieszanki typéw PE i PP, na
przykfad po recyklingu, poniewaz jesli to mozliwe, preferowana jest bardziej
precyzyjna specyfikacja.
MIX Mieszaniny polimeréw Ten kod reprezentuje mieszaniny polimeréw termoplastycznych.

termoplastycznych

Powinien by¢ stosowany tylko w przypadku mieszaniny réznych polimerow
termoplastycznych, na przyktad po recyklingu, poniewaz jesli to mozliwe,
preferowana jest bardziej precyzyjna specyfikacja.

PIB Poliizobutylen (PIB) Kod dla poliizobutylenu (PIB).
PVAL Alkohol poliwinylowy (PVAL) Kod dla alkoholu poliwinylowego (PVAL), czasami skracany rowniez jako
PVOH lub PVA.
Alkohol poliwinylowy jest biodegradowalnym i wysoce rozpuszczalnym w
wodzie polimerem o wysokiej barierze dla gazéw i smardw.
PVDC Dwuchlorek poliwinylidenu Kod dla polichlorku winylidenu (PVDC) i zwigzkéw z PVDC.
(PVDC) Jest stosowany w foliach lub, na przyktad, jako materiat uszczelniajacy i
czesto uzywany do powlekania folii (zazwyczaj 1-3 pm grubosci warstwy).
PUR Poliuretan (PUR) Kod dla poliuretanu (PUR).
Stosowany jest w foliach lub do formowania wtryskowego, a takze do
powlekania (tutaj zwykle grubos$¢ warstwy wynosi 0,1 um).
TPE Elastomer termoplastyczny Grupa ta obejmuje wszystkie rodzaje elastomerdéw termoplastycznych
(TPE) (TPE), np. réwniez termoplastyczny poliuretan (TPU), kopolimery blokowe
styrenu (TPS).
INNE Inny polimer Materiat niewymieniony w zadnym innym kodzie, ale bedacy polimerem

termoplastycznym lub termoutwardzalnym.

19. Typ wydruku

Typ wydruku

Nazwa atrybutu

Wartosci kodu

Nazwa kodu

Definicja kodu

printType SURFACE_PRINT Druk powierzchniowy Drukowanie na powierzchni, w razie potrzeby za
pomocq lakieru ochronnego.
printType INTERLAYER_PRINT Druk Warstwa drukujaca jest umieszczona pomiedzy

miedzywarstwowy

dwiema warstwami substratu; zwykle osigga sie to
poprzez pierwsze wydrukowanie substratu, a
nastepnie przyklejenie drugiego substratu do tej
warstwy drukujacej

20. Kod rozdzielczosci

Kod rozdzielnosci

Wartosci kodu

Nazwa kodu

Wartosci kodu

NOT_REMOVABLE

Nieusuwalny

Nieusuwalny

WIND_SIFTING

przesiewanie wiatru po cieciu

Zdejmowany podczas przesiewania przez wiatr

COLD_WASHING

mycie ha zimno po cieciu

Usuwalny w procesie prania na zimno
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Kod rozdzielnosci

HOT_WASHING65

Mycie na gorgco 65 po cieciu

Usuwalny w procesie prania na goraco w temperaturze
65°C

HOT_WASHINGS80

Mycie na gorgco 80 po cieciu

Usuwalny w procesie prania na goraco w temperaturze
80°C

BY_CONSUMER

usuwalny przez konsumenta

Konsument moze usung¢ komponent

IRREVERSIBLE_DURIN

G_CONSUMPTION

Nieodwracalne usuwanie podczas
uzytkowania lub konsumpcji

Konsument musi usuna¢/oddzieli¢ komponent w
sposob nieodwracalny podczas uzytkowania lub
konsumpgcji

SINK_FLOAT

Separacja gestosci metoda ptywaka
tongcego po cieciu

Usuwanie metodg zatapiania i unoszenia na
powierzchni

23. Klasa odpadéw

Klasa odpaddéw

Wartosci kodu Nazwa kodu Definicja kodu
Rodzaje polimerow patrz Atrybut "polymerTypes"
PAPER_PAPER Papier Niespecyficzny materiat arkuszowy wytwarzany przez zmatowienie

widkien z drewna, szmat lub innych materiatow witdknistych.
Ogodlnie rzecz biorac, papier ma mniejsza grubos¢ lub wage niz tektura.

METAL_ALUMINIUM

Aluminium Niespecyficzny materiat wykonany z aluminium lub stopu aluminium.

24. Pochodzenie odpadow

Pochodzenie odpadow

Wartosci kodu Nazwa kodu Wartosci kodu

PCR_MIX_COL .. Pokonsumencki materiat recyklingowy zgodny z normg DIN EN ISO 14021:2016,
PCR z kolekgji s % 7

- ) pochodzacy z systemu zbiorki odpadow komunalnych lub domowych (np. zotty
mieszanej ) o R p
pojemnik) i zbiorki odpaddw resztkowych.

PCR_SEL_COL PCR z kolekcji Recykling materiatdw pokonsumpcyjnych zgodnie z normg DIN EN ISO
selektywnej 14021:2016, pochodzacych z selektywnej zbidrki, np. zebranych z zaplecza

supermarketu.

PIR_INHOUSE PIR, ktory jest Poprzemystowy materiat recyklingowy zgodny z norma DIN EN ISO 14021:2016,
poddawany ktory jest poddawany recyklingowi bezposrednio w miejscu jego wytworzenia.
recyklingowi
wewnetrznemu

PIR_INDUSTRIAL PIR, ktéry jest Poprzemystowy materiat recyklingowy zgodny z norma DIN EN ISO 14021:2016,
poddawany ktory jest sprzedawany/transportowany w celu recyklingu do innego
recyklingowi zaktadu/firmy.

w innym obiekcie
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